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1 PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sq ZLACZA ROZPOROWE TWORZYWOWO-
METALOWE FISCHER, produkowane przez FISCHERWERKE Artur Fischer GmbH &Co.
KG, D-7244 Tumlingen / Waldachtal.

1.1 OGOLNA CHARAKTERYSTYKA WYROBOW

Ziacza rozporowe tworzywowo-metalowe skladaja sie z korpuséw i ewentualnie
dodatkowych czgéci, ulatwiajacych mocowanie, wykonanych z poliamidu oraz czesci
zkacznych, wykonanych ze stali weglowej, pokrytej elektrolityczna powloka cynkowa, stali
nierdzewnej lub mosiadzu.

Korpus zlacza rozporowego skiada si¢ ze strefy prowadzacej i strefy rozpieranej. Rozpieranie
korpusu nast¢puje bezposrednio przez wkrecenie lub whicie (typ N) czesci zlacznej albo za
posrednictwem stozkowej tulei (typ M i FS).

Rozwiazania konstrukcji ztaczy rozporowych tworzywowo-metalowych przedstawiono na
rysunkach 2+4, a przyklad mocowania przy uzyciu zlacza rOZPOrowego tworzywowo-
metalowego na rysunku 1.

Element zlaczny Korpus

HEEE | \
G\

strefa rozpierana strefa prowadzaca

glebokoé¢ zamocowania hef

giqbokoéé wierconego otworu ho min

Rysunek 1
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Rysunek 2
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Rysunek 3
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FURK

FID

SROM

Rysunek 4
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1.2 NAZWY I OKRESLENIA

1.2.1 Z1cze rozporowe tworzywowo-metalowe

ZYacze rozporowe tworzywowo-metalowe, zwane dalej zlaczem rozporowym, jest wyrobem
mocujgcym elementy wykonczeniowe obiektu budowlanego lub jego wyposazenia do podioza
budowlanego, wykonanego z betonu, kamienia, cegly pelnej i podobnych materiatéw. Czesé
ztacza rozporowego, wykonana z tworzywa sztucznego, osadzana jest w otworze podioza
i rozpierana gwintem czesci ztacznej lub stozkowg tuleja.

1.2.2 Montaz wtykowy

Montaz polegajacy na wierceniu otworu w podtozu, osadzeniu korpusu zlacza rozporowego,
przylozeniu do podtoza mocowanego elementu i zamocowaniu za pomocg czesci ztacznej.
1.2.3. Montaz przetykowy

Montaz polegajacy na przylozeniu do podioza mocowanego elementu, wierceniu otworu
w podlozu przez element, osadzeniu korpusu ztacza rozporowego i zamocowaniu za pomoca
czesci zlaczne;.

1.2.4 Montaz dystansowy

Montaz polegajacy na zamocowaniu elementu w okreslonym odstepie od podtoza.

1.2.5 Pozostale okreslenia

Wg PN-EN 292-1:2000, PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 1891:1999 i PN-ISO 6707-1:1994.

1.3 PODZIAL I OZNACZENIA

1.3.1 Typy zlaczy rozporowych
W zaleznosci od uksztaltowania korpuséw i wystepowania dodatkowych elementéw, ziacza
rozporowe dzieli si¢ na nastepujace typy:

S —korpus w ksztalcie walcowej tulei, podzielonej na segmenty piecioma parami
‘poprzecznych rowkdéw, z para wasoéw blokujacych i krotkg strefg prowadzaca,

WCN - korpus jak typu S, z dodatkowymi elementami do mocowania sedesow,

WD — korpus jak typu S z dodatkowymi elementami do mocowania umywalek i pisuaréw,
WST - korpus jak typu S, z dodatkowymi elementami do mocowania umywalek,

UST — korpus jak typu S, z dodatkowymi elementami-do pisuarow,

BO — korpus jak typu S, z dodatkowymi elementami do mocowania bojleréw,

SDWCR - korpus jak t};pu S, z dodatkowymi elementami do mocowania sedesow,

WL —korpus jak typu S, z dodatkowymi elementami do mocowania wyposazenia
sanitariatow,

TBB - korpus jak typu S, z wydtuzona strefa prowadzacgq do mocowania stopni schodéw,
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TS - korpus jak typu S, z wydluzong strefa prowadzaca do mocowania ogranicznika ruchu
drzwi,

SJ — korpus jak typu S, do montazu dystansowego, z dodatkowym elementem,
MS - korpus jak typu S, z otworem przystosowanym do wkrecania gwintu metrycznego,

SR —korpus w ksztalcie walcowej tulei, podzielonej na segmenty, pigcioma parami
poprzecznych rowkow, o zmniejszajacej si¢ glebokosci, z para waséw blokujgcych
1 wydtuzong strefa prowadzaca,

SROE —korpus jak typu SR, przystosowany do rozpierania wkretem oczkowym do
rusztowan,

SRD - korpus jak typu SR, z kolnierzem do mocowania sedeséw,

SHR —korpus jak typu SR, z wydtuzong strefa rozpierana, podzielona dziewigcioma parami
- poprzecznych rowkow i dwoma parami waséw blokujacych
SG —korpus jak typu SR, do montazu dystansowego, z gwintem na strefie prowadzacej
i nakretka,
SHG — korpus jak typu SHR, do montazu dystansowego, z gwintem na strefie prowadzacej
1 nakretka,

SX —korpus w ksztalcie walcowej tulei, z krétkg strefa prowadzaca, zdwoma gladkimi
powierzchniami i dwoma powierzchniami podzielonymi na segmenty, siedmioma
parami poprzecznych rowkéw w strefie rozpieranej,

SXL —korpus jak typu SX, z wydluzong strefa rozpierana, podzielong dwunastoma parami
poprzecznych rowkéw,

SXS —korpus jak typu SX, z wydluzona strefy prowadzaca, z dziewigcioma parami
poprzecznych rowkow w strefie rozpieranej,

FUR - korpus z wydluzong strefa prowadzaca, ze strefa rozpierang podzielong na dwie czesci
szczelinami, w ksztalcie meandra, tworzacymi po kilkanascie grzebieniowych

wystepow,
FURK - korpus jak typu FUR, z krotka stref prowadzaca,

N —korpus w ksztalcie walcowej tulei, ze strefg rozpierang podzielona na segmenty czterema
parami plytkich pierscieniowych rowkéw, z wydluzona strefg prowadzaca,
przystosowany do wbijania elementu ztacznego, ’

ND — korpus jak typu N, z podktadka uszczelniajaca,

M - korpus w ksztalcie walcowej tulei z obwodowymi, gesto rozmieszczonymi wystepami,
z weisnigtym mosigznym stozkiem rozpierajacym, z krétka strefg prowadzacag,

FS —korpus w ksztalcie walcowej tulei z dwoma podtuznymi wycigciami prowadzacymi
tworzywowy stozek rozpierajacy, z wydtuzong strefa prowadzaca,

GB - korpus ze strefg rozpierana posiadajaca cztery szerokie zebra, biegnace wzdtuz linii
srubowej o duzym skoku.

FID — korpus wykonany w ksztatcie wkretu, o cienkim rdzeniu i duzej powierzchni zwojoéw.
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1.3.2 Ksztalty kolnierzy korpuséw

W zaleznosci od uformowania kolnierza korpusu wyréznia sig ksztatty kotnierzy korpusdow:
—bez wyréZnierﬁa, komierz ze stozkowa powierzchnig oporowa,

F — kolnierz z ptaska powierzchnig oporowa,

Z — kolnierz o ksztalcie cylindrycznym.

1.3.3 Wielko$ci korpuséw
W zalezno$ci od S$rednicy czesci rozpieranej i dlugosci korpusu zlacza rozporowego,

rozroznia si¢ wielkosci wymienione w tablicach 2+20, kol. 2.

1.3.4 Postacie czgsci zlacznych

W zaleznosci od ksztattu uzytej czesci ztacznej, wyréznia sig nastepujace postaci:
SZ — wkret do drewna z tbem stozkowym,

DS — wkret do drewna z tbem szesciokatnym,

HS — wkret do drewna z them walcowym,

WH - wkret do drewna zakoniczony hakiem prostym,

GS — wkret do drewna zakonczony hakiem oczkowym,

JS — wkret do drewna do montazu dystansowego,

STS — wkr¢t do drewna dwustronny, z gwintami do drewna i metrycznym,

S — wkret do plyt widrowych z tbem stozkowym,

SHT (T, TF) — wkret ,,bezpieczny fischera” z tbem stozkowym, z gniazdem Torx,
LZ — wkret ,,bezpieczny fischera” z tbem stozkowym, z gniazdem krzyzowym,
SS — wkret ,,bezpieczny fischera” z tbem szesciokatnym,

FSS — wkret ,,bezpieczny fischera” z tbem szesciokatnym z kolnierzem,

Z. - wkret do wbijania z tbem stozkowym, z gniazdem krzyzowym,

D — wkrgt do wbijania z tbem stozkowym, z podktadka uszczelniajaca

M — wkret dwustronny z gwintami do wbijania i metrycznym,

TR — wkret CO-NA® z tbem stozkowym z gniazdem Torx,

SSR — wkret CO-NA® z tbem szesciokatnym,

USR - wkret CO-NA® z tbem szesciokatnym z kolnierzem,

MS - sruba z gwintem metrycznym z tbem szesciokatnym,

MG - trzpien z gwintem metrycznym na calej dhugosci,

N - trzpiefi walcowy z tbem stozkowym, z tworzywa sztucznego.
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1.3.5 WielkoSci czesci zlacznych
W zaleznodci od Srednicy czgéci gwintowanej i dtugosci, rozroznia sie wielkosci czesei
zlacznych wymienione w tablicach 2+20, kol. 4. '
1.3.5 Rodzaje materialow czesci zlacznych
Rozréznia sig nastepujace rodzaje materialéw czgsci ztacznych:
— bez oznakownia ze stali weglowej, pokrytej elektrolityczna powloka cynkowa,
A2 - ze stali nierdzewnej A2 wg PN-EN ISO 3506-1:2000,
A4 - ze stali nierdzewnej A4 wg PN-EN ISO 3506-1:2000,
Ms — z mosiadzu (do korpuséw typu WCN, WCR i WL).
Al - z aluminium,

N — z tworzywa sztucznego.

1.3.6 Przyklad oznaczenia

Przyklad oznaczenia zfacza rozporowego tworzywowo-metalowego z korpusem
przystosowanym do wbijania elementu zlacznego (N), posiadajacym kolnierz z plaska
powierzchnig oporowa (F), o srednicy korpusu di=8 mm i dhugosci ;=80 mm (8x80),
z wkretem do wbijania z tbem stozkowym jako czescia zlaczng (Z), o $rednicy ds=5 mm

i dtugosci ;=85 mm (5x85), wykonanym ze stali nierdzewnej A2 (A2):
ZY ACZE ROZPOROWE NF 8x80-Z 5x80-A2 AT-06-0502/2002

1.3.7 Symbole klasyfikacyjne:
- SWW: 1365-42
- PKWiU: 25.23.15-50.82
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2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA

2.1 PRZEZNACZENIE
Zlacza rozporowe tworzywowo-metalowe przeznaczone sa do zamocowan mechanicznych
elementéw wykoficzeniowych lub wyposazenia w réznego rodzaju podtozach budowlanych,

w budownictwie powszechnym.

2.2 ZAKRES STOSOWANIA

Zlacza rozporowe moga by¢ osadzane w nastgpujacych podlozach:

- beton zwykly klasy B > 15 wg PN-88/B-06250,

- kamien naturalny,

- cegla pelna wypalana z gliny — zwykla, klasy nie mniejszej niz 7,5 wg PN-B-12050:1996,
- cegla pelna silikatowa wg PN-B-12066:1998/Az2:2000,

- prefabrykat budowlany z betonu komérkowego marki 2,0+4,0 wg PN-B-19301:1997,

- pustak ceramiczny $cienny klasy nie mniejszej niz 10 wg PN-B-12055/A1:1998.

- bloki drazone silikatowe wg PN-B-12066:1998/Az2:2000.

Zakres podtozy do poszczegdlnych typow korpuséw przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1
Typ korpusu Beton Kamien Ceglapetna | Ceglapelna Beton Pustak Pustak
zlacza rozporowego zwykly naturalny4 ceramiczna silikatowa komorkowy | ceramiczny silikatowy

S, WD, WST, UST, BO, ° ° ° . . o o
WCN, SDWCR, WL, SJ
SRD . . ' ° 0 o
TBB . . .
TS ] ° .
MS (] ° L L] [ o o
SR ® ° ) [ ] o] [0) o)
SHR . . °
SG (] ° ] ° [ ° [ ]
SHG . . . ° . . .
SX, SXL . . 'y . ° N .
SXS ° ™ ™ ° o o o
FURK . ° ' . o ° °
FUR ] . . . o ° .
N ° ° (] o o [o] o
M ° ] ° ° o
FS (] (] . [ o [ [
GB °
FIDV
SROE ° . . . o o o

D _do podiozy z plyt ze spienionego polistyrenu lub poliuretanu

® —nadaje si¢ w pelni, o — nadaje si¢ pod okreslonymi warunkami
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Zlacza rozporowe mogg byé stosowane do zamocowan podlegajacych obcigzeniom
statycznym, przenoszacym male i $rednie obcigzenia przy pracach instalacyjnych
i wykoniczeniowych. Ziacza rozporowe mozna osadzaé w strefie sciskanej podtoza, wolnej od
rys i peknig¢. W przypadku osadzania ztaczy rozporowych w murze z pustakéw
ceramicznych, strefa rozpierana korpusu powinna by¢ mocowana przynajmniej w jednej

Sciance, usytuowanej réwnolegle do powierzchni licowej Sciany.
2.3 WARUNKI STOSOWANIA

2.3.1 Zigcza rozporowe z czgéciami zlacznymi wykonanymi ze stali weglowej, pokrytej
elektrolityczng powloka cynkowa, moga by¢ stosowane w $rodowiskach Jak dla klasy 2
wg PN-EN 1670:2000 (o umiarkowanym dziataniu korozyjnym - oznaczenie symbolem ,,U”
— wg PN-71/H-04651). W innych przypadkach powinna byé zbadana przydatnos$¢ zitaczy
rozporowych do stosowania w danym Srodowisku lub nalezy stosowaé czesei zlaczne

wykonane ze stali nierdzewnej.

2.3.2 Zliacza rozporowe przenosza okre§lone w niniejszej Aprobacie Technicznej obcigzenia,

jezeli temperatura otoczenia zawiera sie w granicach od -40°C do +80°C.

2.3.3 Grubos¢ podloza powinna wynosié¢, co najmniej dwie glebokosci osadzenia zlacza
rozporowego. Otwor pod zlacze rozporowe powinien byé wykonany jako nieprzelotowy.

W innych przypadkach nalezy liczy¢ si¢ z obnizeniem wytrzymatosci polaczenia.

2.3.4 W celu uniknigcia uszkodzenia podioza, ztacza rozporowe mogg by¢ stosowane przy
zachowaniu dopuszczalnej minimalnej odleglosci osadzenia od krawedzi podioza oraz
dopuszczalnej minimalnej odlegtosci pomiedzy poszczegdlnymi zlaczami rozporowymi.

Nalezy unika¢ osadzania ziaczy rozporowych w spoinach, gdyz nie gwarantuje to pewnosci

zamocowan (brak $cistego okreslenia wytrzymatosci spoiny).

2.4 OSADZANIE ZL.ACZY ROZPOROWYCH

Osadzanie ziaczy rozporowych w podiozu powinno odbywaé si¢ przez osoby posiadajace
odpowiednie kwalifikacje, zgodnie z dostarczong przez producenta instrukcja.

Otwory pod zlacza rozporowe powinny byé wiercone prostopadle do powierzchni podtoza, na
glebokos¢ okreslong dla danego rodzaju zlacza rozporowego wg tablic 2+20, przy uzyciu

wiertet do wiercenia udarowego w materiatach ceramicznych.
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Srednica czesci roboczej wiertla powinna by¢ zgodna ze $rednicg okreslong w tablicach 2+20,
a jej maksymalna warto$¢ nie powinna przekracza¢, odpowiednio 4,35; 5,35; 6,4; 7.4; 8,45;
10,45; 12,5; 14,5; 16,5 i 20,55 mm. Wiercenic w betonie komérkowym i pustaku
ceramicznym nalezy wykonywac tylko ruchem obrotowym (bez udaru). Po wierceniu otwory
powinny by¢ starannie oczyszczone z urobku za pomocg szczotki i sprezonego powietrza.

W przypadku nieudanego wiercenia np. po napotkaniu zbrojenia lub pustki w podtozu, nalezy
wykona¢ nowy otwér w odlegtosci nie mniejszej niz glebokos¢ wykonanego otworu.
Odlegtos¢ ta mozna zmniejszy¢ pod warunkiem wypelnienia nieudanego otworu zaprawa
o duzej wytrzymatosci.

Zigcza rozporowe nalezy osadzaé na gleboko$é okreslong w tablicach 2+20, tak aby przy
montazu wtykowym caly korpus byl zagl¢biony w otworze, a przy montazu przetykowym
grubos¢ mocowanego elementu nie przekraczala dopuszczalnej wartoséci dla danego ztacza
rozporowego. Cz¢s¢ zlaczng nalezy wkreci¢ tak gleboko, aby jej gwint wystawal, co
najmniej, o jedng Srednicg poza korpus. W czasie osadzania temperatura podloza nie moze
by¢ nizsza niz 0°C.

Korpus zigcza rozporowego moze by¢ uzyty do montazu tylko jeden raz.
2.5 WYTYCZNE DO PROJEKTOWANIA

2.5.1 W celu spelnienia wymagan w zakresie bezpieczefistwa konstrukeji i bezpieczenstwa
uzytkowania, przy projektowaniu zamocowan z zastosowaniem zlaczy rozporowych
wg niniejszej Aprobaty Technicznej, architekt i projektant powinni przestrzegaé postanowien
§ 203, § 204, § 291, Rozporzadzenia Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa
z dnia 14.12.1994r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki
oraz ich usytuowanie (tekst jednolity Dz. U. Nr 15/99 poz. 140) oraz z § 32 Rozporzadzenia
Ministra Pracy iPolityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. w sprawie ogélnych przepiséw
bezpieczernistwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129/97 poz. 844).

2.5.2 Przy projektowaniu powinny brane by¢ pod uwage postanowienia dotyczace zagrozen
bezpieczenstwa zawarte w PN-EN 292-1:2000, PN-EN 292-2:2000, PN-EN 1050:1999 oraz
w Dokumencie interpretacyjnym do Dyrektywy 89/106/EEC, dotyczacej wyrobow

budowlanych Wymaganie podstawowe nr 1 ,,Nos$nos¢ i statecznosé”.
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2.5.3 Nosnosci obliczeniowe zlaczy rozporowych wg p. 3.5 i tablic 22+34.

2.5.4 Przy projektowaniu polgczen, dla ktorych sg zachowane rozstawy pomig¢dzy zlgczami
rozporowymi s i odlegtosci od krawedzi c.,, mozna przyjmowac¢ nosnosci obliczeniowe Fgy
ztaczy rozporowych bez modyfikacji. Jezeli rzeczywiste wartosci rozstawu zlgczy
rozporowych i ich odleglosci od krawedzi sa mniejsze od wartosci s, i Cer a wigksze od
warto$ci Smin i Cmin podanym w Aprobacie Technicznej, to nosnosei obliczeniowe nalezy
zmniejszy¢, zgodnie z ETAG nr 001 ,,Wytyczne do europejskich aprobat technicznych”,

Zalacznik C, metoda projektowania B.

2.6 INFORMACJE PRODUCENTA
Producent zobowigzany jest do udostepniania danych dotyczacych doboru zlaczy
rozporowych w zaleznosci od wymaganej wytrzymatosci, warunkéw stosowania i montazu.
Ponadto wszystkie dane do montazu powinny byé wyraznie podane na opakowaniu lub
zalaczonej ulotce instrukcji, z zaleceniem zamieszczania ilustracji.
Dokumentacja towarzyszaca powinna zawieraé dane wynikajace z Przewodnika ISO/IEC
nr 14 ,,Informacja o wyrobie przeznaczona dla konsumenta”.
W szczegblnosci producent zobowiazany jest dostarczaé uzytkownikom i sprzedawcom
wlasciwg i pelng informacje, umozliwiajacg im oceng zagrozen zwigzanych z produktem
w czasie normalnego lub mozliwego do przewidzenia sposobu i okresu jego uzywania.
Informacje powinny zawieraé, co najmniej dane dotyczace:

- $rednicy wiertta do wiercenia otworu pod korpus zlacza rozporowego - d,,

- minimalnej glqbokos’ci otworu pod korpus ztacza rozporowego — hy min,

- minimalnej glebokosdci zamocowania - heg,

- maksymalnej grubosci mocowanego przedmiotu w zaleznosci od dlugosci elementu

taczacego (montaz wtykowy) lub dtugosci korpusu (montaz wtykowy)
- Wymaganego momentu dokrecania elementu laczacego,
- minimalnej i nominalnej odleglosci osadzenia ziacza rozporowego od krawedzi —
Cor/Cmins
- minimalnej i nominalnej odleglosci osadzenia zigcza rozporowego od innych ziaczy —

Scr/ Smin-
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3 WEASCIWOSCI TECHNICZNE
3.1 MATERIALY

3.1.1 Postanowienia ogélne

Materialy, z ktorych wykonane sg elementy zlaczy rozporowych powinny by¢ zgodne
z materialami okreslonymi w Aprobacie Technicznej, przy czym ich parametry i wlasciwosci
techniczne powinny zapewnia¢ bezpieczng eksploatacj¢ przez caly okres uzytkowania,
bez pogorszenia parametrow okreslonych w niniejszej Aprobacie Technicznej, a uzyte czesci

zlaczne powinny spetnia¢ wymagania Polskich Norm tub Aprobat Technicznych.

3.1.2 Materialy podstawowych cz¢sci

Korpusy zlaczy rozporowych nalezy wykonywaé z tworzywa poliamidowego o symbolu
PA 6. Czgsci zlaczne (Sruby, wkrety, trzpienie gwintowane i nakretki) nalezy wykonywaé ze
stali weglowej w klasie wlasnos$ci mechanicznych, co najmniej 5.8. wg PN-EN ISO 898-
1:2001 i PN-82/M-82054.09, stali nierdzewnych rodzaju A2 w klasie 50 lub rodzaju A4
w klasie 70 wg PN-EN ISO 3506-1:2000 oraz mosigdzu CU2 lub CU3 o wiasno$ciach
mechanicznych wg PN-EN 28839:1999 tablica 2.

3.2 Wymiary

Wymiary korpuséw i czgsci ziacznych zlaczy rozporowych powinny by¢ zgodne z Aprobatg
Techniczng. Wymiary $§rub ze 1lbem  szeSciokatnym powinny by¢ zgodne
z PN-EN 24016:1998, wymiary wkrgtow do drewna ze Ibem sze$ciokatnym
z PN-85/M-82501, a ze tbem stozkowym z PN-85/M-82503. Wymiary pozostatych czesci
zlacznych powinny by¢ zgodne z dokumentacjq techniczng producenta, przy czym wymiary
gwintdow metrycznych powinny by¢ zgodne z PN-83/M-02013, a gwintow do drewna
z PN-84/M-82509.

Charakterystyczne wymiary zlaczy rozporowych przedstawiono na rysunkach 5+23
1 odpowiednio w tablicach 2+20. |
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Tablica 2. Wymiary zlqczy rozporowych typu S
. Min.
Typ \ylelkoéc Rodzaje czgsci Wielkosci czesci zigcznych quboko§c_ $rednica wiertta g.{Qbokos'é
Zacza korpusu ZAacznych Ay [mm] zamocowania d, [mm] wierconego
dixly [mm)] sTsmin hes [mm] ° otworu
ho min [mm]
1 2 3 4 5 6 7
S 4x20 SZ,8 2+3x30 20 4 25
S 5x25 SZ,S 3+4x35 25 5 35
S 6x30 SZ,DS, S 4+5x40 30 6 40
S 7x30 SZ,DS, S 4+5,5%40 30 7 40
S 8x40 SZ,DS, S 4,5+6x50 40 8 55
S 10x50 SZ,D8, S, (GS) 6+8x60, (8x80, 8x100, 8x120) 50 10 70
S 12x60 SZ, DS 8+10x75 60 12 80
S 14x75 DS 10+12x90 75 14 90
S 16x80 DS 12x100 80 16 100
S 20x90 DS 16x110 90 20 120
X
)
lk=hef Is
=
Rysunek 6
Tablica 3. Wymiary ziqczy rozporowych typu WCN, SDWCR i WL
. . i & . Min. glebokosé
Typ Wiclkosé Rodzaje czgsci Wielkosci czesci ztacznych G{QbOk()éc. Srqdmca wierconego
Aacza korpusu Aacznveh dxl, [mm] zamocowania wiertla otworn
a dixl, [mm] aczny s hee {[mm] d, [mm]
h() min mml
] 2 3 4 5 6 7
WCN 8x40 DS 6x70 40 8 55
WCR 8x40 DS. 6x70 40 8 55
WL 10x50 DS. 7x60, 8x70 50 10 70
WL 12x60 DS 10x70 60 12 80
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Tablica 4. Wymiary ztqczy rozporowych typu WD, WST, UST i BO
Min.
Wielkos¢ Rodzaje . s Glebokosé . . . glebokosé
z;r)éga korpusu czgsei W'elkos‘: c]ze[sncllmz]}qcznych zamocowania Sred(;u?;xllerﬂa wierconego
a dixlx [mm] zlacznych Xls her [mm} ° otworu
ho min [mm]
1 2 3 4 5 6 7
WD 10x50 STS 8x90/M8, 8x110/M8 50 10 70
WD 14x75 T STS 10x120/M10, 10x140/M10 75 14 90
WST 14x75 STS 10x140/M10, 12x150/M12, 12x180/M12 75 14 90
UST 14x75 STS 10x120 75 14 90
BO 14x75 STS 10x120 75 14 90
X
©
- il
hef Is
1
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Tablica 5. Wymiary ziqgczy rozporowych typu TBB i TS
Typ Vlt’lelkosc * Rodzaje czgsci Wielkosci czgéci ztacznych G*QbOkOSé. Sre:dn;ca Mm. glebokosé
Hacza orpusu Zacznych dxl, [mm] zamocowania wiertla wierconego otworu
delk [mm] hd [mml do [mm] ho min [mm]
1 2 3 4 S 6 7
TBB 8x65 SZ 5,5x70 40 8 55
T8 8x65 SZ 5,5x70 40 8 55
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Tablica 6. Wymiary zlqczy rozporowych typu SJ
Wielkosé . - Wielkodci czesci Glebokosé Grubosé Srednica .Mm' giebokos¢
Typ Rodzaje czgsci .| mocowanego . wierconego otworu
korpusu ztacznych zamocowania wiertla
zlacza ztacznych elementu w podiozu
dixly [mm] dexls fmm) her [mm] d, [mm]
tfix ho min [mm]
1 2 3 4 5 6 7 8
sJ 10x75 IS 6x110 50 20+25 10 115
X [ |
© ,
tk=hef Is
Rysunek 10
Tablica 7. Wymiary ztqczy rozporowych typu MS
Min.
Wielkosé : . L. . L Gigbokosé : - . glebokosé
z;l;}g;a korpusu Rog;zjzen ;if‘sm erlkost;l]czesE:rln f::]lcznych zamocowania Sred(;lal?‘z:1 mx]ertla wierconego
dixly [mm] s™smin hes fmm]) otworu
1o min [mm]
1 2 3 4 5 6 7
MS 8x40 MG M6x60 40 8 55
MS 10x50 MG M8x75 50 10 70
MS 14x70 MG M10x100 70 14 90
MS 16x80 MG MI12x110 80 16 100
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Tablica 8. Wymiary zlqczy rozporowych typu SRD, SR i SROE
T Wielkose Rodzaje cagéci | Wielkosei czesci | Glebokost Max | 3’;"“2‘;? Srednica wir‘:ric"(; ng;gg‘g‘tgvs(fm
zlacza dk)?lip[lrls:;] ztacznych gj%iz[nny“c:]] Zaﬁ?‘fgv:na;la elementu d?l[f:::] w podiozu
th ho min [mm]
1 2 3 4 5 6 7 8
SRD 8x60 DS 6x65 40 20 8 55
SR 6x35 SZ,S 3,5+4,5x40 30 5 6 40
SR 6x50 SZ,S 3,5+4,5%55 30 20 6 40
SR 6x60 SZ.S 3,5+4,5x65 30 30 6 40
SR 8x60 WH 5,8x80 50 20 8 60
SR 8x60 SZ,S, T 5,5%65, 6x65 50 10 8 60
SR 8x80 SZ S, T 5,5x85, 6x85 50 30 8 60
SR 8x100 T 6x105 50 50 3 60
SR 10x60 T.SS 7x65 50 10 10 70
SR 10x70 T,SS 7x75 50 20 10 70
SR 10x80 TSS 7x85 50 30 10 70
SR 10x100 TSS 7x105 50 50 10 70
SR 10x115 TSS 7x120 50 65 10 70
SR 10x135 T TSS 7x140 50 85 10 70
SR 10x160 TSS 7x165 50 110 10 70
SR 10x185 ~ TSS 7x190 50 135 10 70
SR 10x230 TSS 7x235 50 180 10 70
SR 12x70 SS 10x75 60 10 12 80
SR 12x100 T, (GS) SS 10x105, (10x160) 60 0 12 80
SR 12x135 T, (GS) SS 10x140, (10x160) 60 75 12 80
SR 14x90 TSS 10x95 70 20 14 90
SR 14x135 TSS 10x140 70 65 14 90
SR 14x160 TSS 10x165 70 90 14 90
SR [4x185 TSS 10x190 70 115 14 90
SR 14x200 TSS 10x205 70 130 14 90
SR 14x230 TSS 10x235 70 160 14 90
SR 14x260 TSS 10x265 70 190 14 90
SR 14x290 TSS 10x295 70 220 14 90
SR 14x320 TSS 10x325 70 - 250 14 90
SR 14x360 TSS 10x365 70 290 14 90
SROE 14x70 GS 12x90 70 - 14 80
SROE 14x100 GS 12x120 70 30 14 110
SROE 14x135 — GS 12x160 70 65 14 145
SROE 14x185 GS 12x190+230 70 110 14 195
SROE 14x250 TGS 12x300+350 70 180 14 260

2002-04-05



19 AT-06-0502/2002
h A Ta e e e e Y
hef
lk ls
Rysunek 12
Tablica 9. Wymiary zlgczy rozporowych typu SHR
Ty WItk086 | g o | Wielkose cstei | Gigbokost Max. 3;";;? Srednica | Min nge*;g"o‘;“’f:m
zlacza dkx(::p[llﬁ:i] zlacznych ;::}li Z[nn);;?] Za"hf(ffnmafm elementu d‘:l[?:::] w podiozu
Ly ho min [mm])
] 2 3 4 5 6 7 8
SHR 8x80 SZ,§ 6x85 80 1 8 90
SHR 8x100 SZ,S 6x105 80 20 8 90
SHR 8x120 SZ,S 6x125 80 40 8 90
SHR 10x80 T, SS 7x85 70 10 10 90
SHR 10x100 T, SS 7x105 70 30 10 90
SHR 10x115 T, $S 7x120 70 45 10 90
SHR 10x135 T, SS 7x140 70 65 10 90
SHR 10x160 T, SS 7x165 70 90 10 90
SHR 10x185 T, SS 7x190 70 115 10 90
SHR 10x230 T, SS 7x235 70 160 10 90
SHR 14x100 T, SS,(GS) | 10x105, (10x160) 90 10 14 90
SHR 14x135 T, SS,(GS) | 10x140, (10x160) %0 45 14 90
SHR 14x160 T,SS 10x165 90 70 14 90
SHR 14x185 T,SS 10x190 90 95 14 90
SHR 14x230 T,SS 10x235 90 140 14 90
SHR 14x260 T, SS 10x265 90 170 14 90
SHR 14x290 T, SS 10x295 9 200 14 90
SHR 14x320 T, $S 10x325 20 230 14 90
SHR 14x360 T, SS 10x365 % 270 14 90
SHR 16x100 GS,(MS) | 12x105, (M12x100) % 10 16 110
SHR 16x135 GS,(MS) | 12x140, (M12x140) 2 45 16 110
SHR 16x160 GS, (MS) | 12x165, (M12x160) %0 70 16 110
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Tablica 10. Wymiary ziqczy rozporowych typu SG
Wielkosé . . | Wielkosci czeéci | Glgbokosé | Max- Grubose | ¢y i0a | Min. glebokosé
Typ Rodzaje czgscei ._ | mocowanego . wierconego otworu
korpusu ztacznych zamocowania wiertla
zlacza ztacznych elementu w podiozu
dixl, [mm] dsxls [mm] her [mm] d, [mm)]
thx ho min [mm]
1 2 3 4 5 6 7 8
SG 10x135 SHT, SS 7x140 50 85 10 60
SG 14x135 SHT, SS 10x140 70 65 14 80
SG 14x160 SHT, SS 10x165 70 90 14 80
SG 14x185 SHT, SS 10x190 70 115 14 80
SG 14x230 SHT, SS 10x235 70 160 14 80
SG 14x260 SHT, SS 10x265 70 190 14 80
SG 14x290 SHT, SS 10x295 70 220 14 80
TRy Ay
- Q Q
hef
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Tablica 11. Wymiary ziqgczy rozporowych typu SHG
Wielkosc | Wielkosci czesci | Glebokose | M2 OruboSe | g qnicq | Min. lebokos¢
Typ Rodzaje czgsci . mocowanego . wierconego otworu
korpusu zlacznych zamocowania wiertla
Ziacza zlacznych elementu w podiozu
dixl [mm] dyxl; [mm] her [mm] d, [mm]
tax ho min [mm]
1 2 3 4 5 6 7 8
SHG 14x160 SHT, SS 10x165 90 70 14 100
SHG 14x185 SHT, SS 10x190 90 95 14 100
SHG 14x230 SHT, SS 10x235 90 140 14 100
SHG 14x290 SHT, SS 10x295 90 200 14 100
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Tablica 12. Wymiary zlqczy rozporowych typu SX i SXL
Min.
Typ \It'ielkos'é Rodzaje czesci Wielkosci czgsci ztgcznych Gl@bokos’(:. Srednica wiertla g?c;bokoéé
ziacza orpusu ztacznych dexls min [mm] zamocowania d, [mm] Wwierconego
dixlx [mm] hes [mm] otworu
ho min [mm]
1 2 3 4 5 6 7
SX 4x20 SZ, 8 2+3x30 20 4 25
SX 5x25 SZ,8 3+4x35 25 5 35
SX 6x30 SZ,D8,S 4+5x40 30 6 40
SXL 6x50 SZ,DS, S 4+5x60 50 6 60
§X 8x40 S$Z,DS, S 4,5+6x50 40 8 50
SXL 8x65 SZ,DS, S 4,5+6x75 75 8 75
SX 10x50 SZ, DS, 8, (SHT, SS) 6+8x60 50 10 70
SX 12x60 DS, (SHT, SS) 8+10x75 (10x95) 60 12 80
SX 14x70 DS., (SHT, SS) 10+12x85 (10x95) 70 14 90
SX 16x80 DS 12x100 80 16 100
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Tablica 13. Wymiary ztqczy rozporowych typu SXS
4%
L . L . | Max. Grubos¢ | ¢ . Min. glebokosé
Wielkosé . - Wielkosci czgsci Glebokosé Srednica .
Typ korpusu Rodzaje czgsci zlacznych zamocowania | mocowanego wiertta wierconego otworu
zlacza dixly [mm] Ztacznych dixl, [mm] e [mm] elementu d, [mm] w podiozu
L s of tﬁ,\‘ h() min mm]
1 2 3 4 5 6 7 8
SXS 10x60 USR 7x69 50 (40)"° 10 10 © 60
SXS 10x80 TR, SSR, USR 7x87, 7x89 50 (40) 30 10 60
SXS 10x100 TR, SSR, USR 7x107, 7x109 50 (40)© 50 C 10 60
SXS 10x120 TR, SSR, USR 7x127, 7x129 50 40y 70 10 60
SXS 10x140 TR, SSR, USR 7x147, 7x149 50 (40)’10 90 10 60
SXS 10x160 TR, SSR, USR 7x167, 7x169 50(40)1° 110 10 60
SXS 10x180 TR, SSR, USR 7x187, 7x189 50 (40)" 130 10 60
SXS 10x200 TR, SSR, USR 7x207, 7x209 50 (40)™ 150 10 60
SXS 10x230 TR, SSR, USR 7x237, 7x239 50 (40) 180 10 60
SXS 10x260 TR, SSR, USR 7x267, 7x269 50 (40) ™ 210 10 60

Y wartos¢ (40) dotyczy mocowania w warstwie elewacyjnej $cian warstwowych
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Tablica 14. Wymiary zlqczy rozporowych typu FURK
. i . C .. | Max. Grubos¢ | ¢ . .
Typ \;\(/lelkosc Rodzaje czgéci Wlel;(oém c?sc; Glebokosq mocowanego Srqd:ntl{ca Mm. glebokt(;é,é
zlacza orpusu Zacznych zhacznyc zamocowania elementu wiertla wierconego otworu
dixly [mm] . dxls [mm]) hs [mm] .y d, [mm] ho min [mm]

1 2 3 4 5 6 7
FURK 10x60 Sz, DS, (S) 6+-8x635, (6x65) 50 10 10 70
FURK 10x60 SS 7x65 50 10 10 70
FURK 10x75 - SZ, DS, (S) 6+8x80, (6x80) 50 25 10 85
FURK 10x75 T, SS 7x80 50 25 10 85
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Tablica 15. Wymiary ziqczy rozporowych typu FUR
Wielkosé : . | Wielkosci czesci | Glgbokos¢ | Max- Grubosé | ¢ ica | Min. glebokosé
Typ Rodzaje czgsici f mocowanego . wierconego otworu
korpusu ztacznych zamocowania wiertla
2lacza ztacznych elementu w podiozu
dixle [mm} dexls [mm] hes [mm] d, [mm]
thix . ho min [mm]

1 2 3 4 5 6 7 8
FUR 8x80 SS, SHT 6x85 70 10 8 80
FUR 8x100 SS, SHT 6x105 70 30 8 80
FUR 8x120 SS, SHT 6x125 70 50 8 80
FUR 10x80 SS, SHT 7x85 70 10 10 90
FUR 10x100 SS, SHT 7x105 70 30 10 90
FUR 10x115 SS, SHT 7x120 70 45 10 90
FUR 10x135 SS, SHT 7x140 70 65 10 90
FUR 10x160 SS, SHT 7x165 70 90 10 90
FUR 10x185 SS, SHT 7x190 70 115 10 90
FUR 10x200 SS, SHT 7x205 70 130 10 90
FUR 10x230 SS, SHT 7x235 70~ 160 10 90
FUR 14x100 FSS, SHT 10x110 70 30 14 90
FUR 14x140 FSS 10x150 70 70 14 90
FUR 14x165 FSS 10x175 70 95 14 90
FUR 14x180 FSS 10x190 70 112 14 90
FUR 14x240 FSS 10x250 70 170 14 90
FUR 14x270 FSS 10x280 70 200 14 90
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Tablica 16. Wymiary zlqczy rozporowych typu N
Wielkosé . - Wielkosci czesci Glebokos¢ Max. Grubos¢ $rednica Mm. glebokos¢
Typ Rodzaje czgsci . mocowanego . WIErConego otworu
korpusu zlacznych zamocowania wiertta
Ztacza ztacznych elementu w podiozu
dixly [mm] dexls [mm] her [mm)] d, [mm]
iy i h() min [mm]

1 2 3 4 5 6 7 8

N 5x30 z 3,5x38 25 5 5 40

N 5x40 V4 3,5x48 25 15 S 40

N 5x50 z 3,5x58 25 25 5 40

N 6x40 Z,D,N(M) 4x48, (4x48 M6) 30 10, (7) 6 45

N 6x60 Z,D 4x64 30 30 6 45

N 6x80 Z,D 4x88 30 50 6 45

N 8x40 Z, (M) 5x45, (5x45 M8) 30 10 8 45

N 8x60 5x65 40 20 8 55

N 8x80 z 5x85 40 40 8 55

N 8x100 V4 5x105 40 60 8 55

N 8x120 Z 5x125 40 80 8 55

N 10x100 Z 7x110 50 50 10 65

N 10x135 zZ 7x145 50 85 10 65

N 10x160 Z 7x170 50 110 10 65

N 10x230 z 6x240 50 180 10 65

=] ] l
lk=hef ls
1
Rysunek 20
Tablica 17. Wymiary zlqczy rozporowych typu M
Min,

T Wielkos¢ Rodzaje Wielkoscei czesci Giebokosé Srednica glebokosé Max. moment

yp korpusu czgsei zlacznych zamocowania wiertla wierconego dokrgcania

Zlacza
dixly f[mm] ztgcznych dexls min [mm] her f[mmy] d, [mm] otworu Tinge [Nm]
ho min [mm]

1 2 3 4 5. 6 7 8

M 10x35 MS M5x40 35 10 45 4

M 12x40 MS Mé6x45 40 12 50

M 16x50 MS M8x60 50 16 65 16

M 20x60 MS M10x70 60 20 80 32

M 24x70 MS M12x80 70 24 90 54

M 32x90 MS M16x110 90 32 120 110
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Tablica 18. Wymiary zlqczy rozporowych typu FS

. o . S .. | Max. Grubos¢ | ¢ . Min. giebokodé
Typ Wielkos¢ Rodzaje czgsci Wielkosci czesci GlQbokosq mocowanego Sre?dmca wierconego otworu
korpusu zlacznych zamocowania wiertta .
ztacza ztacznych elementu w podtozu
dixly [mm} dexls [mm] hee fmm] o d, [mm] o g [mm]
1 2 3 4 5 6 7 8
FS 8x100 Sz 5x110 40 50 8 55
FS 8x120 Sz 5x130 40 70 8 55
FS 8x140 . Sz 5x150 40 90 8 55
ES 10x75 Sz 10x80 50 15 10 65
FS 10x100 SZ 10x110 50 40 10 65
FS 10x120 © SZ,HS 10x130 50 60 10 65
FS 10x140 SZ, HS 10x150 50 80 10 65
FS 10x165 SZ, HS 10x175 50 105 10 65
- 7——?
o
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Tablica 19. Wymiary zlqczy rozporowych typu GB
Min.
Wielkosé . - . . Glebokose ' . . glebokosé
z;;)ga korpusu Rogz?:n;iiscl Wlelko;z;:lczgs?';l f:gcznych Zamocowania Sred(;luu[::ln xn}ertla wierconego
doxlx [mm] ™ min her [mm] otworu
ho min [mm]
1 2 3 4 5 6 7
GB 8x50 Lz 5x85 ) 50 8 60
GB 10x55 SHT, SS 7x65+7x235 55 10 65
GB 14x75 SHT, SS, (GS) 10x95+10x365, (10x160) 75 14 90
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Tablica 20. Wymiary zlqczy rozporowych typu FID
Typ Wiclkos¢ Rodzaje czesci Wielkosci czgéci ztgcznych qubokosc_ Srednica wiertta Min. grubos¢
dacza korpusu Zacznych Xl i [mm] zamocowania do [mm] podioza
I [mm] Semn hcf [mm] ° hmin lmm]
1 2 3 4 5 6 7
FID 50 S 5x30 50 Bez wiecenia 50

3.3 Wykonanie

3.3.1 Czg¢sci ztaczne

Wykonanie $rub, wkretéw i nakretek z gwintem metrycznym w klasie $rednio doktadnej

wg PN-82/M-82054.02. Gwinty metryczne powinny by¢ wykonane wklasie $rednio
dokfadnej wg PN-83/M-02113. Wykonanie wkretéw do drewna wg PN-84/M-82509.

3.3.2 Dopuszczalne odchytki prostoliniowosci czesci ziacznych nie powinny przekraczaé

wartosci okreslonych przez 15 szereg tolerancji wg PN-80/M-02138 tabl. 2.

3.3.3 Wykonanie korpuséw ztaczy rozporowych i innych elementow z tworzyw sztucznych

powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-75/C-89110.06. Powierzchnie powinny by¢ gladkie,

bez peknigé, rys i pecherzy oraz wtracen ciat obcych.

3.4 Wykonczenie i ochrona przed korozja

Ze wzgledu na bezpieczefistwo uzytkowania podczas dhugotrwalej eksploatacji bez $ladow

korozji oslabiajacej wytrzymatos¢, wszystkie elementy zlaczy rozporowych wykonane ze stali

weglowej powinny by¢ pokryte cynkowymi powlokami ochronno-dekoracyjnymi wg tabl. 21.

Tablica 21
Stopien agresywnosci | Oznaczenie powtoki

. . korozyjnej wg - Wymagania wg PN-EN

Rodzaj powfoki PN-EN1670:2000 o wg —

| PN-71/H-04651 y PN

PN-EN 1670:2000

Cynkowa | Chromianowana Klasa 2 PN-82/H-97005 klasa 2

na stali typu C U PN-ISO 4042:1996 Fe/zn8cC
' PN-82/H-97018
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3.5 Nosnos¢ charakterystyczna zlgcza rozporowego.

Wartosci charakterystyczne nosnosci ztaczy rozporowych, osadzonych w podlozu z dala od
krawedzi i innych zlaczy, poddanych obcigzeniu statycznemu silq skﬁpionav dziatajaca w osi
ztaczy rozporowych, w kierunku wyciagania z podtoza, podano w tablicach 22+34.

Wartosci charakterystyczne nosnosci ziaczy rozporowych obliczane sa na podstawie serii
pomiaréw wartosci obciazen niszczacych, powodujacych uszkodzenie elementéw ziacza
rozporowego, wysunigcie korpusu z podloza lub czgsci ziacznej z korpusu, wedtug zaleznosci
zawartych w PN-ISO 3207+Ad1:1997, tablica 3 i 7, jak dla jednostronnego statystycznego
przedzialu tolerancji ograniczonego od dotu, przy przyjetej frakcji populacji p=10,9
i wybranym poziomie ufnosci 7-a = 0,95.

Zalecane nosnosci obliczeniowe zlaczy rozporowych, wynikaja z podzielenia wartosci
charakterystycznych nosnosci, podzielonych przez wspéiczynnik bezpieczenstwa v=5.
Odnosza si¢ one do pojedynczych ztaczy rozporowych, osadzonych na gleboko$¢ rowna hes,
w odleglosci od krawedzi c>cr i w odleglosci od innych ztaczy rozporowych s>s,
rozpieranych odpowiednio wkretami do drewna o maksymalnej dopuszczalnej srednicy,
wkretami ,,bezpiecznymi fischera” lub wkretami CO-NA®. W przypadku stosowania wkretow
do ptyt widrowych, nosnosci obliczeniowe nalezy zmniejszy¢ o 30%.

Tablica 22. Nosnosci charakterystyczne zlqczy rozporowych typu
S, WCN, SDWCR, WL, WD, WST, UST, BO, TBB, TS i SJ

Srednica

Nosnos¢ charakterystyczna ztacza rozporowego

Nominaina/min.

Nominalny/min.

. cdeghicary | o iy
dx [mm] Beton >B15 Cegta pelna Beton komorkowy Cor/Coia [c] SeeSmip [c]
1 2 3 4 5 6
4 0,8 0,7 - 42 8/4
5 1,4 1,2 - 5/2,5 10/5
6 2,0 1,9 0,25 6/3 12/6
8 3.3 33 0,35 8/4 16/8
10 6,1 - 0,8 10/5 20/10
12 9,0 - 1,4 12/6 24/12
14 11,9 - 2,0 15/7,5 30/15
16 11,3 - - 16/8 32/16
20 19,4 - - 18/9 36/18

Tablica 23. Nosnosci charakterystyczne zlqczy rozporowych typu MS

Noénos¢ charakterystyczna zlacza rozporowego -

Nominalna/min.

Nominalny/min.

i:)el_(:’zi:: [kN] odlegtosé zlaqzy rozstaw zlaczy
d [mm] Beton >B15 Cegla pelna Beton komorkowy 2:,21%?::]' P gjﬁ:ﬁh
1 2 3 4 5 6
6 2,1 1,7 0,25 6/3 12/6
8 3.8 23 0,35 8/4 16/8
10 4,6 3.2 0,8 10/5 20/10
12 7.4 5,5 1,4 12/6 24/12
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Tablica 24. Nosnosci charakterystyczne zlqczy rozporowych typu SRD, SR i SG

2 . Nosnos¢ charakterystyczna ztacza rozporowego Nominalna/min. Nominalny/min.
Srednica -
korpusu [kN] odlegtos¢ zlaczy rozstaw ztaczy
od krawgdzi pojedynczych
di [mm] Beton >B15 Cegta petna Beton komorkowy Cor/Caa [om] So/Smin [cPT1]
1 2 3 4 5 6
6 2,0 1,5 - 6/3 12/6
‘ 25 2,0 - 10/5 20/10
10 4,0 3,0 1,25 10/5 20/10
12 5,0 3,0 25 12/6 20/10
14 6,0 3,0 2,5 12/6 20/10

Tablica 25. NosnoSci charakterystyczne zlgczy rozporowych typu SROE

< . Nosnos¢ charakterystyczna ziacza rozporowego Nominalna/min. Nominalny/min.
Srednica !
Korpusy [kN] odleglosé ztaczy rozstaw zlaczy
d ?:nm] Beton >B25 Cegta pelna Pustak szczelinowy | Beton komérkowy od krawedzi pojedynczych
k = ceramicz./silikat. ceramicz./silikat. klasy 2,0/4,0 Cer/Cmin [CM] Scr/Smin [€m)]
1 2 3 4 5 6 7
14 25,5 16,5/22,7 3,5/6,5 7.4 12/6 20/10

Tablica 26. NosnoSci charakterystyczne zlqczy rozporowych typu SHR i SHG

$rednica Nosnos¢ charakterystyczna zigcza rozporowego Nominalna/min. Nominalny/min.
Korpusu [kN] odleglos¢ ztaczy rozstaw zlaczy
d ?r)nm] Pustak Pustak Beton komérkowy od krawedzi pojedynczych
. ceramiczny silikatowy klasy 2,0/4,0 Col/Cmia [CM] Sce/Smin [CM]

1 2 3 4 5 6

8 0,9 1,5 1,0/2,0 20/10 40/10

10 1,5 2,0 1,5/3,0 25/10 50/10

14 2,5 3.0 1,5/3,0 40/10 50/25

16 3,0 35 - 40/10 50/25

Dw przypadku betonu komérkowego otwory wykonywa¢ specjalnym wybijakiem

Tablica 27. Nosnosci charakterystyczne zlqczy rozporowych typu SX i SXL

: . Nosnos¢ charakterystyczna ztacza rozporowego Nominalna/min. Nominalny/min.
Srednica .

Korpusu [kN] odlegtos¢ zlaczy rozstaw ztaczy
d g)nm] Beton >B15 Cegta pelna Pustak szczelinowy | Beton komoérkowy od krawedzi pojedynczych
. ~ ceramicz./silikat. ceramicz./silikat. klasy 2,0/4,0 Cer/Cmin [€M] Scr/Smin [cM1]

1 2 3 4 5 6 7
4 0,8 0,4/0,5 - - 52,5 10/5
S 1,5 1,15/1,5 0,35/0,85 0,15/0,45 6/3 12/6
6 3.8 1,55/2.5 0,35/1,5 0,15/0,45 7/3,5 14/7
8 42 2,9/3,0 0,85/1,6 0,2/0,7 8/4 16/8
10 8,0 3,2/6,1 0,85/1,75 0,45/1,5 10/5 20/10
12 11,3 3,5/85 1,3/1,75 0,772,2 13/6,5 26/13
14 14,1 4,0/10,1 2,2/1,55 1,5/2,5 15/7,5 30/15
16 13,7 4,5/12.8 3,012,0 - 2,029 16/8 32/16

Tablica 28. Nosnosci charakterystyczne zlgczy rozporowych typu SXS

: . Nosnos¢ charakterystyczna zlacza rozporowego Nominalna/min. Nominalny/min.
Srednica iy
korpusu [kN] odleglos¢ ziaczy rozstaw zlaczy
od krawedzi pojedynczych
di [mm] Beton >B25 Cegla pelna Beton komdrkowy CofCin [om] Ser/Sun [Cm]
1 2 3 4 5 6
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3,0 l 1,25

l 20/10

l 30/15

Tablica 29. Nosnosci charakterystyczne zlqczy rozporowych typu FURK

Srednica

Nosnos¢ charakterystyczna ziacza rozporowego

Nominalna/min.

Nominalny/min.

[kN] odleglo$¢ ztgczy rozstaw ziaczy
goﬁm Beton >B15 Cegla pet Pustak szczelin Beton komérk od krawedzi pojedynczych
k eton > gta petna ustak szczelinowy eton orkowy Cer/Ca [cm] So/Sun [om]

1 2 3 4 5 6 7
10 6,0 4,0 2,5 1,25 12/6 20/10

Tablica 30. Nosnosci charakterystyczne zlqczy rozporowych typu FUR

Sredni Nosno$¢ charakterystyczna ztacza rozporowego Nominalna/min. Nominalny/min.
rednica ‘s
[kN] odlegtos¢ ztaczy rozstaw ziaczy
gomﬁi Beton >B15 Cegta pel Pustak szczelinowy | Beton komorkowy od krawedzi pojedynczych
, eton = cg'a peina ceramicz./silikat. klasy 2,0/4,0 Cor/Cunin [C] Ser/Smin [Cm]

1 2 3 4 5 6 7

8 5,0 3,0 1,8/1,3 1,0/1,5 12/6 20/10

10 8,0 4,0 3,2/2,0 1,5/3,0 20/10 30/15

14 9,0 4,0 3,9/3,0 2,5/3,1 20/10 30/15

Tablica 31. Nosnosci charakterystyczne zlqczy rozporowych typu N

$rednica Nosnos¢ charakterystyczna ztacza rozporowego Nominalna/min. Nominalny/min.
[kN] odlegio$é zlaczy rozstaw zlaczy
goiﬁl:;‘; Beton >B15 Cesla petn Beton komérkowy od krawedzi pojedynczych
k eton = g'a peina klasy 2,0/4,0 Cer/Cmin [C] Ser/Smin [cM]
1 2 3 4 5 6
5 1,1 1,0 0,2/0,5 5/2,5 10/5
6" 1,4 1,2 0,25/0,65 6/3 12/6
8 1,9 1,7 0,5/0,8 8/4 16/8
10 34 3,0 0,7/1,2 10/5 20/10

" wartosci nognosci nie dotycza ztaczy z czgscig ztaczna z tworzywa sztucznego

Tablica 32. Nosnosci charakterystyczne zlqczy rozporowych typu M

& . Nosnos¢ charakterystyczna ziacza rozporowego Nominalna/min. Nominalny/min.
Srednica .
korpusu [kN] odleglos¢ ztaczy rozstaw ztaczy
d krawedzi pojedynczych
dy [mm > o
i [mn] Beton 2B25 Cer/Cmin [cm1] Ser/Smia [
1 2 3 4

10 5.5 7/3,5 14/7

12 9,0 8/4 16/8

16 13,0 10/5 20/10

20 22,0 12/6 24/12

24 25,0 14/7 28/14

32 43,0 18/9 36/18

Tablica 33. Nosnosci charakterystyczne zlqczy rozporowych typu FS
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§ . Nosnos¢ charakterystyczna zlacza rozporowego Nominalna/min. Nominalny/min.
rednica s
Korpusu [kN] odleglosé zlaczy rozstaw zlaczy
. od krawedzi pojedynczych
d
x [mm] Beton >B15 Cegla pelna Beton komorkowy Can [om] SeSuin [C]
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& . Nosnos¢ charakterystyczna zigcza rozporowego Nominalna/min. Nominalny/min.
Srednica .
Korpusu [kN] odlegtos¢ ztaczy rozstaw ztaczy
od krawedzi pojedynczych
>
x [mm] Beton 2825 Cer/Cumin [Cm] Scr/Smin [Om]
1 2 3 4

10 5,5 7/3,5 14/7

12 9,0 8/4 16/8

16 13,0 10/5 20/10

20 22,0 12/6 24/12

24 25,0 14/7 28/14

32 43,0 18/9 36/18

Tablica 32. Nosnosci charakterystyczne zlqczy rozporowych typu FS

. Nosno$¢ charakterystyczna zlgcza rozporowego Nominalna/min. Nominalny/min.
Srednica
korpusu [kN] odlegtosé ztaczy rozstaw ztaczy
od krawedzi pojedynczych

d [mm] Beton >B15 Cegla pelna Beton komérkowy Cor/Cain [CM] SodSin [CT1]

1 2 3 4 5 6

8 2,5 2,0 0,6 8/4 16/8

10 3.8 32 1,0 10/5 20/10

Tablica 33. Nosnosci charakterystyczne zlqczy rozporowych typu GB

$ . Nosnos¢ charakterystyczna ztgcza rozporowego Nominalna/min. Nominalny/min.
rednica o
korpusu [kN] odleglosé ziaczy rozstaw zlaczy
; ) od krawgdzi pojedynczych

di f[mm] Beton komdrkowy kl. 2,0 Beton komoérkowy kl. 4,0 Clm [Cm] Se/Sin [o1]

1 2 3 4

8 1,0 2,0 10/7,5 15/10

10 1,25 3,0 15/10 20/10

14 2,0 45 20/15 30/10

3.6 Cechowanie

Na korpusie powinny by¢ umieszczone w sposob trwaly:
- znak producenta,

- $rednica korpusu,

- gleboko$¢ zamocowania.

2002-04-05



30 AT-06-0502/2002

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1 PAKOWANIE

Pakowanie powinno by¢ zgodne z PN-82/M-82054.20 p. 2 lub w inny sposéb uzgodniony
pomigdzy producentem i odbiorca. Opakowanie powinno byé wystarczajaco mocne i tak
zaprojektowane, aby utozone w nim elementy nie ulegly uszkodzeniu lub zaginieciu w trakcie
przewozu i dostawy.

Zlacza rozporowe przeznaczone dla odbiorcy rynkowego powinny byé pakowane
jednostkowo. Zlacza rozporowe przeznaczone dla odbiorcy pozarynkowego moga byé
pakowane zbiorczo. W opakowaniu zbiorczym powinny znajdowaé sig¢ taczniki tego samego
typu 1 wielkosci.

Opakowanie powinno zawiera¢ wymagane dla wyrobu informacje dotyczace wilasciwosci

uzytkowych i prawidtowego stosowania wyrobu oraz wytyczne do montazu.

4.2 ZNAKOWANIE
Na opakowaniach przeznaczonych do sprzedazy nalezy umiescié, co najmniej, nastepujace
dane, zgodnie 2z wymaganiami rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych
i Administracji z 31 lipca 1998 r. w sprawie systeméw oceny zgodnosci, wzoru deklaracji
zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrob6éw budowlanych dopuszczonych do obrotu
i powszechnego stosowania w budownictwie (Z. U. Nr 113, poz. 728) oraz rozporzadzenia
Rady Ministréw z 30 maja 1995 r. w sprawie szczegdlnych warunkéw zawierania
1 wykonywania umow sprzedazy rzeczy ruchomych z udzialem konsumentéw (Dz. U. Nr 64,
poz. 328):

- nazwg i siedzib¢ producenta,

- identyfikacj¢ wyrobu wg Aprobaty Techniczne;j,

- znak firmowy,

- numer certyfikatu zgodnosci lub deklaracji zgodnosci,

- date produkcji,

- symbol SWW i PKWiU,

- znak budowlany [E
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4.3 PRZECHOWYWANIE
Ziacza rozporowe powinny by przechowywane zgodnie z wytycznymi producenta,
W pomieszczeniach zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi oraz z dala od

czynnik6w silnie korodujacych.

4.4 TRANSPORT
Zlacza rozporowe w opakowaniach transportowych powinny by¢ przewozone krytymi
iczystymi  Srodkami transportu, zabezpieczonymi przed przenikaniem opadéw

atmosferycznych do ich wnetrza.
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5 OCENA ZGODNOSCI

5.1 ZASADY OGOLNE OCENY ZGODNOSCI
Ziacza rozporowe tworzywowo-metalowe FISCHER, uznaje si¢ za dopuszczone do obrotu
1 powszechnego stosowania w budownictwie po dokonénju oceny zgodnosci z Aprobatg
Techniczng i wydaniu certyfikatu zgodnosci lub deklaracji zgodnosci z Aprobata.
Aprobate Teéhnicznq wydaje si¢ po przeprowadzeniu badan akrobacyjnych, natomiast
podstawa oceny zgodnos$ci sa:

- zakladowa kontrola produkc;ji,

- badania typu,

- badania kontrolne gotowych wyrobéw w postaci badan okresowych i biezacych.

5.2 PROGRAM I RODZAJE BADAN
3.2.1 Program badan — wg tablicy 34

Tablica 34
Rodzai badan Wiasciwosci | Badania
Lb. Program badan aprobacyjne do ocenv zgodnosci wg wg

tvbu okresowe | biezace
1 2 3 4 5 6 7 8
1. |Sprawdzenie materialéw + + + + 3.1 532
2. |Sorawdzenie wymiaréw + + + + 3.2 533
3. |Sprawdzenie wvkonania + + + + 33 534
4. [Sprawdzenie wvkoiiczenia + + + + 34 5.3.5
5. |Sprawdzenie no§nosci + + - - 3.5 5.3.6
6. |Sprawdzenie cechowania + + + - 3.6 537
7. |Sorawdzenie pakowania + - - + 4.2 538
8. _[Sprawdzenie znakowania - + + + 4.3 5.3.9

+ badania obowiazuiace — badania nieobowiazuiace

Liczba wyrobéw przeznaczonych do badan akrobacyjnych, typu i okresowych podlegajg

uzgodnieniu pomigdzy akredytowanym laboratorium badawczym a producentem.

5.2.2 Rodzaje badan

5.2.2.1 Badania aprobacyjne

Badania wykonuje si¢ w celu ustalenia wiasciwosci technicznych wyrobu w procedurze
aprobacyjnej oraz dokonania oceny przydatnosci do stosowania w budownictwie zlaczy
rozporowych tworzywowo-metalowych. Wyniki badaf aprobacyjnych stanowia element
dokumentacji do wniosku o wydanie Aprobaty Technicznej. Ponadto badania akrobacyjne
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nalezy przeprowadza¢ kazdorazowo po wprowadzeniu zmian konstrukcyjnych lub
materialowych, mogacych wplynaé na jakosé wyrobu oraz w przypadku przedtuzenia
waznosci Aprobaty.

Zakres badan wg tablicy 34 kol. 3.

5.2.2.2 Badania do oceny zgodnosci
a) Badania typu
Badania typu sa badaniami potwierdzajacymi wymagane wlasciwoscei techniczno-
uzytkowe, ktére nalezy wykonaé przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.
Badania typu stanowia podstawe do wydania certyfikatu lub deklaracji zgodnosci
z niniejsza Aprobata Techniczna.
Zakres badan wg tablicy 34 kol. 4.
Wyniki badan akrobacyjnych moga by¢ wykorzystane jako badania typu.
b) Badania okresowe
Badania nalezy wykonywaé w celu okresowej kontroli jakos’ci wyrobéw oraz
potwierdzenia stabilnosci produkcji, nie rzadziej niz raz na 2,5 roku.
Zakres badan wg tablicy 34 kol. 5.
¢) Badania biezgce
Badania nalezy wykonywa¢ dla kazdej partii wyrobéw przedstawionej do odbioru przez
zamawiajacego, zgodnie z ustalonym w tablicy 34 kol. 6 programem badan.
Badania biezace stanowia wewnetrzng kontrole produkcji, w celu zapewnienia przez
producenta zgodnosci wlasciwosci technicznych wyrobu z ustaleniami Aprobaty
Technicznej. Wyniki badan biezacych powinny byé systematycznie rejestrowane, a zapisy
rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia
wyrobéw powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze bada.
W badaniach biezacych nalezy uwzgledniaé nastepujace postanowienia:
- kontrolna partia powinna sklada¢ si¢ z wyrobéw ego samego typu i nie powinna
przekraczaé 10000 sztuk (kpl.)
- spos6b pobierania probek — losowo wg PN-83/N-03010
- poziom kontroli IT ogélny wg PN-ISO 2859-1+AC1:1996
- akceptowany poziom jakosci — AQL — 1,5% wgPN-ISO 2859-1+AC1:1996
- licznos¢ probki - wg tablicy 35
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Tablica 35
Liczno$¢ partii Kontrola normailna

Liczno$é probki A, Re

do 90 ' 8 0 1

91 - 280 32 1 2
281 -500 50 2 3
501 -1200 80 3 4
1201 —3200 125 5 6
3201 - 10000 200 7 8
10001 - 35000 315 10 11

A, — liczba kwalifikujaca Re - liczba dyskwalifikujaca

Jezeli liczno$¢ partii jest nizsza od licznosci probki, badana jest cata partia.
d) Zakladowa (fabryczna) kontrola produkcji powinna by¢ zgodna z zaleceniami Komisji
Europejskiej, odnoszacymi si¢ do fabrycznej kontroli produkcji i zawartymi
w dokumencie CONSTRUCT 95/135, wersja 1 (Seria: Dokumenty Unii Europej skiej
dotyczace budownictwa, wydanie ITB zeszyt 9).
Zakladowa kontrola produkcji obejmuje:
- specyfikacjg i sprawdzenie materialéw oraz czesci,
- kontrolg i badania w procesie wytwarzania, prowadzone przez producenta wg zasad
1 procedur okreslonych w dokumentacji zakladowej kontroli produkeji, dostosowanych
do technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych

wilasciwosciach.
5.3 OPIS BADAN

5.3.1 Uwagi ogélne

Zacza rozporowe, przeznaczone do badan petnych powinny by¢ osadzane na stanowiskach
probnych, ktére odpowiadaja pod wzgledem rodzaju materiatu i wymiaréw podloza miejscom
osadzania w warunkach naturalnych.

Bloki betonowe, na ktorych osadzane sa zlacza rozporowe w czasie badaf, powinny by¢
wykonane z betonu o wytrzymalosci na $ciskanie 15 MN/m? i wymiarach umozliwiajacych
uzyskanie, co najmniej nominalnych odleglosci osadzania od krawedzi ¢, i nominalnych

odlegtosci pomigdzy ztaczami rozporowymi s, okreslonych w tablicach 22+33.
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5.3.2 Sprawdzenie materialéw

Sprawdzenie materialow polega na kontroli posiadanych przez producenta atestow,
Swiadectw odbioru lub innych dokumentéw kontroli, okreslonych w PN-EN 10204+A1:1997,
potwierdzajacych jako$¢ uzytych materiatéw na czeéci zlaczy rozporowych oraz na

poréwnaniu zgodnosci uzytych materiatéw z okreslonymi w Aprobacie Technicznej.

5.3.3 Sprawdzenie wymiaréw
Sprawdzenie wymiaréw zlaczy rozporowych nalezy wykona¢ uniwersalnymi narzedziami
pomiarowymi, zapewniajacymi dokfadnos¢ pomiaru wymagang niniejsza Aprobatg

Techniczng.

5.3.4 Sprawdzenie wykonania
Sprawdzenie wykonania nalezy wykonaé przez ogledziny nieuzbrojonym okiem z odleglosci
0,25m wzglednie uniwersalnymi narzedziami pomiarowymi, na elementach zlaczy

rozporowych przed ich zamontowaniem na stanowisku prébnym.

5.3.5 Sprawdzenie wykonczenia

Sprawdzenie stanu powierzchni i wygladu zewnetrznego nalezy wykonaé przez ogledziny
‘nieuzbrojonym okiem oraz uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi, sprawdzianami lub
przez pordwnanie ze wzorcem.

Pomiar grubosci powlok galwanicznych wg PN-EN ISO 2178:1998, a badanie odpornosci na
korozje¢ w obojetnej mgle solnej wg PN-76/H-04603.

5.3.6 Sprawdzenie wytrzymaloici zlaczy rozporowych na obcigzenia statyczne silg
skupiong dzialajaca w osi zlgczy rozporowych w kierunku wyciagania z podloza.
Badanie nalezy wykona¢ na 10 prébkach z kazdej wielkosci korpusu zlaczy rozporowych,
osadzonych w danym podlozu, obciazajac ztacza rozporowe wg punktu 3.5.1.
Charakterystyczng warto$¢ obciazenia niszczacego nalezy obliczy¢é na podstawie
zmierzonych  sit  niszczacych  polaczenie  ziacza rozporowego z  podlozem,
wg PN-ISO 3207+Ad1:1997, tablica 3 i 7, jak dla jednostronnego statystycznego przedziatu
tolerancji ograniczonego od dolu, przy przyjetej /frakcji populacji p=09 i wybranym

poziomie ufnosci I-a = 0,95.
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5.3.7 Sprawdzenie cechowania
Sprawdzenie cechowania nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo przez kontrole umieszczenia
wszystkich, wymaganych niniejsza Aprobata cech w miejscach okreslonych przez

producenta.

5.3.8 Sprawdzenie pakowania
Sprawdzenie pakowania nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, oceniajac jego zgodno$é z pkt. 4.1

niniejszej Aprobaty.

5.3.9 Sprawdzenie znakowania
Sprawdzenie znakowania nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, oceniajac jego zgodno$é

Z pkt. 4.2 niniejszej Aprobaty.
5.4 OCENA WYNIKOW BADAN

5.4.1 Ocena wynikéw badan aprobacyjnych
Badane zlacza rozporowe nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami okre§lonymi w niniejszej
Aprobacie Technicznej, jezeli wyniki wszystkich badan przewidzianych programem wg

tablicy 34 kol. 3, kazdego wyrobu w probce daly wynik pozytywny.

5.4.2 Ocena wyniku badan typu
Badane zlacza rozporowe nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami okre§lonymi w niniejszej
Aprobacie Technicznej, jezeli wyniki wszystkich badaf przewidzianych programem

wg tablicy 34 kol. 4, kazdego wyrobu w prébee daty wynik pozytywny.

5.4.3 Ocena wyniku badan okresowych

Badane zlacza rozporowe nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami okreslonymi w niniejszej
Aprobacie Technicznej, jezeli wyniki wszystkich badan przewidzianych programem
wg tablicy 34 kol. 5, kazdego wyrobu w probce daty wynik pozytywny.

5.4.4 Ocena wyniku badan biezgcych

Badang parti¢ zlaczy rozporowych nalezy uznaé¢ za zgodne z wymaganiami okre$lonymi
w niniejszej Aprobacie Technicznej, jezeli liczba sztuk niedobrych w partii, poddanej
badaniom przewidzianym programem wg tablicy 34 kol. 6, nie przekroczyla liczby

kwalifikujacej wg tablicy 35.
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6 KRYTERIA TECHNICZNE

AT-06-0502/2002

6.1 WYMAGANIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA KONSTRUKCJI

Wymagania dotyczace bezpieczetistwa konstrukcji okreslono w tablicy 36.

Tablica 36
Wilasciwosci techniczne
i dlegaj i
Wymagania Nazwa dokumentu Zagrozenia Zabezpieczenie podiegajqee sprawdzeniu
podstawowe
Wymagania | Badania
1 2 3 4 5 6
Bezpieczefistwo | Warunki techniczne jakim Uszkodzenia elementéw Rodzaje materiatow, 3.1 532
Konstrukcji powinny odpowiadaé¢ budynki | konstrukcji lub wyposazenia | wymiary przekrojow 3.2 533
i ich usytuowanie obiektu, zamocowanych i wykonanie czesci
§203i§204 przy uzyciu zlaczy dostosowane do 33 334
Dokument interpretacyjny do | 70ZPorowych, pod wplywem | wymaganego poziomu 35 53.6
Dyrektywy 89/106/EEC obciazen montazowych wytrzymalosci
dotyczacy wyrobow i technologicznych i plastycznosci
budowlanych. Wymaganie
podstawowe nr 1 ,,Nosnosé Korozja konstrukeji Materiaty i powloki 3.1 532
i statecznos¢” powodujaca pogorszenie j¢j | ochronne odporne na 3.4 535
wygladu lub przydatnosci korozyjne dzialanie
uzytkowej oraz zniszczenie | srodowiska

6.2 WYMAGANIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA
Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania okreslono w tablicy 37.

Tablica 37
Wiasciwosci techniczne
i dlegajgce dzeni
Wymagania Nazwa dokumentu Zagrozenia Zabezpieczenie podiegalace sprawdzenin
podstawowe
Wymagania | Badania
1 2 3 4 5 6
Bezpieczefistwo | Warunki techniczne jakim Uderzenie bezposrednie Potaczenia 35 5.3.6
uzytkowania powinny odpowiadac¢ budynki i ich | 0s6b przez spadajace w elementéw zlaczy
usytuowanie strefach ruchu przedmioty, | rozporowych i ich
§ 291 zamocowane przy uzyciu osadzenie w podiozu
Dokument interpretacyjny do ziaczy rozporowych qdpome na dznalar;xe
Dyrektywy 89/106/EEC dotyczacy sit powodujacych ich
wyrobéw budowlanych. wypadnigcie lub
Wymaganie podstawowe nr 4 Zniszczenie
»Bezpieczenstwo uzytkowania” Kontakty powodujace Wykonanie 33 534
zranienie elementéw bez
zadzioréw i ostrych
krawedzi
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7 USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

7.1 Aprobata Techniczna Centralnego Osrodka Badawczo-Rozwojowego PEWB ,,Metalplast”
nr AT-06-0502/2002 jest dokumentem stwierdzajacym przydatﬁoéé zlaczy rozporowych
metalowych do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowieri
niniejszej Aprobaty Technicznej, opracowanej wg rozporzadzenia Ministra Spraw
Wewngtrznych i Administracji z dnia 05.08.1998 r. w sprawie aprobat i kryteriow
technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobéw budowlanych (Dz. U. Nr 107
poz.679).

Zgodnie z art. 10 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo Budowlane (jednolity tekst
w zalaczniku do obwieszczenia MRRIB z dnia 10.11.2000. Dz. U. Nr 106, poz.1126)
wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, sa dopuszczone do obrotu
1 powszechnego stosowania w budownictwie po dokonaniu oceny zgodnosci z Aprobatg
Techniczng AT-06-0398/2001 i wydaniu w trybie zgodnym z odrebnymi przepisami,
certyfikatu zgodnosci lub deklaracji zgodnosci z Aprobata Techniczna.

Certyfikat zgodnosci z Aprobata moze by¢ wydany przez wlasciwa jednostke
certyfikujaca, akredytowang przez Polskie Centrum Akredytacji, zgodnie z ustaws z dnia
3.04.1993 r. o badaniach i certyfikacji (Dz. U. Nr 55/93, poz. 250) oraz z ustawg z dnia
28.04.2000 r. o syStemie oceny zgodnosci, akredytacji oraz zmianie niektorych ustaw
(Dz. U. Nr 43/2000, poz. 489).

Deklaracj¢ zgodnosci z Aprobata wydaje producent zgodnie z rozporzadzeniem
MSWiA zdnia 31.07.98 r. w sprawie systeméw oceny zgodnosci, wzoru deklaracji
zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobow budowlanych dopuszczonych do obrotu
(Dz. U. Nr 113, poz. 728).

7.2 Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy ,,Metalplast” nie ponosi odpowiedzialnosci za
ewentualne naruszénie patentéw lub praw ochronnych, wynikajacych z przepisé6w
0 ochronie wihasnosci przemystowej, a w szczegélnosci ustawy o wynalazczodci
z 30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Z 2001 nr 49, poz. 508).
Na producencie spoczywa odpowiedzialno$¢ i obowiazek sprawdzenia, czy rozwiazanie

bedace przedmiotem Aprobaty Technicznej nie narusza uprawniefi 0s6b trzecich.
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7.3 Aprobata Techniczna COBR ,Metalplast” nie zwalnia producenta wyrobu od
odpowiedzialnosci za wilasciwg jakosé wyrobow objetych Aprobata, a wykonawcéw
rob6t budowlanych od odpowiedzialnosci za whasciwe zastosowanie i prawidlowg jakosé
montazu.

7.4 Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy PEWB »Metalplast” moze dokonaé zmiany
postanowien niniejszej Aprobaty - w przypadku pisemnego, wraz z uzasadnieniem,
zgloszenia przez wnioskodawce lub z whasnej inicjatywy. Wymaga to przeprowadzenia
postgpowania aprobacyjnego w stosownym do zmian zakresie. Niedopuszczalne sg
jakiekolwiek zmiany w tresci Aprobaty Technicznej dokonywane winnym niz
przedstawiono powyzej trybie.

7.5 Centralny ~ Osrodek  Badawczo-Rozwojowy PEWB »Metalplast” ma prawo
przeprowadzania kontroli w zakresie przestrzegania postanowien zawartych
w ustanowionej Aprobacie Techniczne;.

7.6 W przypadku stwierdzenia nieprzestrzegania postanowien zawartych w Aprobacie
Technicznej lub na skutek innych uzasadnionych przyczyn technicznych Centralny
Osrodek Badawczo-Rozwojowy PEWB »Metalplast” ma prawo zawiesi¢ lub uchyli¢
wydang Aprobatg. Aprobata moze byé takze uchylona na wniosek Gloéwnego Inspektora
Nadzoru Budowlanego.

7.7 Producent jest zobowiazany wprowadzaé na rynek wylacznie wyroby bezpieczne (ustawa
z 22 stycznia 2000r. o ogdélnym bezpieczenstwie produktéw Dz.U. Nr 15/2000,
poz. 179 oraz Dyrektywa 92/59/EWG z 29 czerwca 1989 r. dotyczaca bezpieczefistwa
wyrobow).

Odpowiedzialnos¢ za szkode wyrzadzong komukolwiek wskutek wadliwosci produktu
ponosi producent (ustawa z 2 marca 2000 r. o ochronie niektérych praw konsumentow
oraz odpowiedzialnosci za szkode wyrzadzona przez produkt niebezpieczny Dz. U.
Nr 22/2000, poz. 271 oraz Dyrektywa 85/374/EWG z 25 czerwca 1985 r. w sprawie
dostosowania praw, przepiséw i warunkow administracyjnych w  Panistwach
cztonkowskich dotyczacych odpowiedzialnosci za produkty wadliwe).

Producent jest zobowigzany: '

a) podejmowac, w razie koniecznosci, dzialania majgce na celu niezwloczne wycofanie
produktu z obrotu, jezeli produkt stwarza lub moglby stwarza¢ zagrozenie dla zycia
lub zdrowia konsumentéw,

b) powiadamia¢ o zagrozeniach zwiazanych z produktem organy wlasciwe - ze wzgledu

na te zagrozenia - do podejmowania dziatan administracyjnych.
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7.8 Producent moze zamieszcza¢ informacje o Aprobacie Technicznej AT-06-0502/2002
w tresci dokumentéw zwigzanych z wprowadzeniem do obrotu towarowego wyrobu
objetego Aprobata oraz w prospektach, reklamach, ulotkach i artykutach prasowych,
poprzez podanie pelnego oznaczenia Aprobaty Technicznej i jej terminu waznosci oraz
nazwy jednostki aprobujacej. Tekst i rysunki w publikacjach dotyczacych wyrobu
objetego Aprobata nie mogg by¢ z nig sprzeczne.

W celach wylacznie promocyjnych producent lub dystrybutor moze postugiwaé sie
reprodukcja pierwszej strony niniejszej Aprobaty Techniczne;j.

7.9 Niniejsza Aprobata Techniczna jest rozpowszechniana przez Centralny Osrodek
Badawczo-Rozwojowy PEWB |, Metalplast” 61-819 Poznan, ul. Taczaka 12,
tel. (061)-8-53-76-29, fax (061)-8-53-78-33, e-mail: sekretariat@metalplast-cobr.pl,

http://www.metalplast-cobr.pl, a przedruk jest dozwolony jedynie w calosci za pisemna

zgoda Osrodka.

7.10 Centralny Os$rodek Badawczo-Rozwojowy PEWB ,Metalplast” prowadzi rejestr
udzielonych, uchylonych, zmienionych oraz anekséw Aprobat Technicznych. Przekazuje
réwniez ich wykaz do publikacji oraz do centralnego rejestru i zbioru udzielonych
Aprobat Technicznych w Polsce, prowadzonego przez Instytut Techniki Budowlanej

w Warszawie.

8 TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna COBR ,Metalplast” AT-06-0502/2002 jest wazna do 2007-04-04.
Waznos¢ Aprobaty Technicznej moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli Producent
lub jego formalny nastgpca, wystapi w tej sprawie do Centralnego O$rodka Badawczo-
Rozwojowego PEWB ,,Metalplast” w Poznaniu z odpowiednim wnioskiem, nie pézniej niz
trzy miesigce przed uptywem waznosci tego dokumentu.

Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy PEWB ,,Metalplast” moze z inicjatywy wiasnej
przedtuzy¢ wazno$¢ wydanej przez siebie Aprobaty Techniczne;j.
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9 UPRAWNIENIA PRODUCENTA

Niniejsza Aprobata Techniczna stanowi podstawe (dokument odniesienia) dla:

FISCHERWERKE
Artur Fischer GmbH & Co. KG
D-7244 Tumlingen / Waldachtal

do:

- ubiegania si¢ w upowaznionej jednostce o wydanie certyfikatu zgodnosci
z Aprobatg Techniczng zgodnie z ustawa z dnia 3.04.1993r. o badaniach
i certyfikacji (Dz. U. Nr 55/93, poz. 250, z p6zniejszymi zmianami)

lub

—wydania deklaracji zgodnosci wyrobu z Aprobatg Techniczng  zgodnie
z rozporzadzeniem MSWiA z dnia 31.07.1998 r. w sprawie systeméw oceny zgodnosci,
wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobéw budowlanych
dopuszczonych do obrotu (Dz. U. Nr 113/98, poz.728).

Po dokonaniu oceny zgodnosci producent powinien oznakowaé wyrob znakiem budowlanym

[E, zgodnie z rozporzadzeniem MSWiA z dnia 31.07.1998 r. (Dz. U. Nr 113/98, poz. 728).
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INFORMACJE UZUPELNIAJACE
1 NORMY I DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-EN 292-1:2000 Maszyny. Bezpieczenistwo. Pojecia podstawowe, ogélne zasady
projektowania. Czgsé 1: Podstawowa terminologia, metodologia

PN-EN 292-2:2000 Maszyny. Bezpieczenstwo. Pojecia podstawowe, ogoélne zasady
projektowania. Czg$¢ 2: Zasady i wymagania techniczne

PN-EN 1050:1999 Maszyny. Bezpieczenstwo. Zasady oceny ryzyka
PN-EN 1670:2000 Okucia budowlane-Odpornos¢ na korozjg-Wymagania i metody badan
PN-EN 10204+A1:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli

PN-EN 20898-2:1998 Wlasnosci mechaniczne czeéci ziacznych. Nakretki z okreslonym
obciazeniem probnym. Gwint zwykly

PN-EN 24016:1998 Sruby z tbem szesciokatnym. Klasa doktadnosci C

PN-EN 28839:1999 Wiasnosci mechaniczne czeéci ztacznych. Sruby i éruby dwustronne
i nakretki wykonane z metali niezelaznych

PN-EN ISO 898-1:2001 Wtasnosci mechaniczne czgsci zlacznych wykonanych ze stali
weglowej i stopowej. Sruby i §ruby dwustronne

PN-EN ISO 2178:1998 Powloki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powlok. Metoda magnetyczna

PN-EN ISO 3506-1:2000 Wlasnosci mechaniczne czgsci zigeznych wykonanych ze stali
nierdzewnych, odpornych na korozje. Sruby i $ruby dwustronne

PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia

PN-ISO 2859-1 + AC1:1996 Procedury kontroli wyrywkowej metoda alternatywna. Plany
badania na podstawie akceptowanego poziomu jakosci (AQL), stosowane
podczas kontroli partii za partia

PN-ISO 3207+Ad1 Statystyczna interpretacja danych. Okreslenie statystycznego przedziatu
tolerancji

PN-ISO 4042:1996 Czgsci gwintowane. Powtoki elektrolityczne

PN-ISO 6707-1:1994 Budownictwo. Terminologia. Terminy ogélne

PN-88/B-06250 Beton zwykly

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly budowlane

PN-B-12055:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki $cienne modularne
Zmiany PN-B-12055:1996/A1:1998

PN-B-12066:1998 Wyroby budowlane silikatowe. Cegly, bloki, elementy
Zmiany PN-B-12066:1998/Az1:1999, PN—B-12066:/A22:2000

PN-B-19301:1997 Prefabrykaty budowlane z autoklawizowanego betonu komérkowego.
Elementy drobnowymiarowe
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PN-75/C-89110.06 Wyroby z tworzyw sztucznych. Wady technologiczne wyrobow
wtryskowych

PN-76/H-04603 Korozja metali. Badania laboratoryjne przyspieszone w oboj ¢tnej mgle solnej

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okre$lenie agresywnosci korozyjnej
srodowisk
PN-82/H-97005 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powloki cynkowe

PN-82/H-97018 Ochrona przed korozja. Konwersyjne powloki chromianowe na cynku
i kadmie

PN-83/M-02013 Gwinty metryczne ogbélnego przeznaczenia o $rednicach od 1 do 600 mm.
Wymiary

PN-83/M-02113 Gwinty metryczne. Tolerancje

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztaltu i polozenia. Wartosci

PN-82/M-82054.02 Sruby wkrety i nakretki. Tolerancje

PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-85/M-82501 Wkrety do drewna z tbem szesciokatnym

PN-85/M-82503 Wkrety do drewna z Ibem stozkowym

PN-84/M-82509 Wkrety do drewna. Wymagania i badania

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do préb

2 LITERATURA

EOTA Europejska Organizacja Aprobat Technicznych — ETAG nr 001 (Wydanie 1997)

WYTYCZNE DO EUROPEJSKICH APROBAT TECHNICZNYCH DLA KOTEW

METALOWYCH DO STOSOWANIA W BETONIE

Czgs$¢é pierwsza: KOTWY OGOLNIE

Zatacznik A: SZCZEGOLY BADAN

Zalacznik B: BADANIA  DLA  DOPUSZCZALNYCH  WARUNKOW  PRACY.
INFORMACIJE SZCZEGOLOWE

Zalacznik C: METODY PROJEKTOWANIA ZAKOTWIEN

3 DOKUMENTY WYKORZYSTYWANE W POSTEPOWANIU
AKROBACYJNYM

Katalog 2001 f-my ,,FISCHERWERKE?”,
Sprawozdanie z badan pelnych nr 146/2001, wykonanych w Laboratorium
Badawczym COBR PEWB , Metalplast”.
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4 AUTORZY APROBATY TECHNICZNEJ

Aprobata Techniczna zostata opracowana w Zak}adzie Aprobat Technicznych COBR
PEWB ,Metalplast” Poznan ul. Taczaka 12, tel. (0-61) 853-76-29, fax. (0-61) 853-78-83

przez:

Autor: mgr inz. Marek Okuniewski
Weryfikator: inz. Andrzej Jurga
Redaktor techniczny: mgr inz. Sylwester Kubiak

S5 PRODUCENT:
FISCHERWERKE

Artur Fischer GmbH & Co. KG
D-7244 Tumlingen / Waldachtal

6 DYSTRYBUTOR:
Construbau Polska Sp. z o.0.

ul. Albatroséw 2
30-716 Krakow
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