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Na podstawie rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia
05 sierpnia 1998 roku w sprawie aprobat i kryteriow technicznych oraz
jednostkowego stosowania wyrobéw budowlanych (Dz.U. Nr 107, poz.679),
| rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 15 stycznia 2002 roku (Dz. U. Nr 8,
poz. 71) w wyniku postepowania aprobacyjnego przeprowadzonego w Centralnym
Os$rodku Badawczo - Rozwojowym PEWB ,Metalplast” w Poznaniu na wniosek:

Construbau Polska Sp. z o.0.
ul. Albatrosow 2
30-716 Krakow

stwierdza sie¢ przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobu pod nazwa:

Ztacza rozporowe do podtozy z pustymi przestrzeniami FISCHER
w zakresie i na zasadach okreslonych w niniejszej Aprobacie Techniczne;.

Aprobata Techniczna zawiera tgcznie 35 stron i jest wazna wytacznie w catosci®.
Aprobata Techniczna jest dokumentem stwierdzajgcym przydatno$¢ wyrobu do

stosowania w budownictwie (dokument odniesienia).
Dopuszczenie do obrotu i powszechnego stosowania wyrobu w budownictwie nastepuje na podstawie
certyfikatu zgodno$ci lub deklaracji zgodnosci wydanych w trybie zgodnym z odrebnymi przepisami.

Aprobata Techniczna
COBR ,Metalplast” AT-06-0521/2002
jest wazna do 15.09.2007 r.

yrektor

COB EWB ,Metélplast”

mgy Jerxy Pisare

Poznan, 16.09.2002 r.

* Dopuszcza si¢ w celach wylacznie promocyjnych wykorzystanie reprodukji niniejszej strony Aprobaty Technicznej przez
producenta lud dystrybutora. Reprodukeja nie zastgpuje Aprobaty Technicznej, waznej tylko w catosci.
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1 PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sa ZEACZA ROZPOROWE DO PODLOZY
Z PUSTYMI PRZESTRZENIAMI FISCHER, produkowane przez FISCHERWERKE
Artur Fischer GmbH &Co. KG, D-7244 Tumlingen / Waldachtal.

1.1 OGOLNA CHARAKTERYSTYKA WYROBOW

Ztacza rozporowe do podliozy z pustymi przestrzeniami sktadaja sie z korpuséw wykonanych
z poliamidu lub stali weglowej i ewentualnie dodatkowych czgsei, utatwiajacych mocowanie
oraz czgsci zlgcznych, wykonanych ze stali weglowej, pokrytej elektrolityczna powtoka
cynkowa lub stali nierdzewne;.

Korpus zlacza rozporowego oprocz ztaczy z korpusem przechylnym typu K, KD, KDH i KM,
sktada si¢ ze strefy prowadzacej i strefy rozpieranej. Zamocowanie korpusu w podiozu
z pustg przestrzenig nastgpuje przez zmiang ksztattu strefy rozpierane; korpusil, po wkreceniu
czgsci zlacznej w przednia strefe prowadzaca. Zamocowanie korpusu przechylnego nastepuje
po jego wprowadzeniu do pustej przestrzeni i jego samoczynnym obrocie lub rozprezeniu,
przez dokrecenie czgsci ztacznej. Wigkszosé tworzywowych korpuséw przystosowana jest do
mocowania réwniez w petlnym podtozu, a rozpieranie korpusu nastgpuje bezposrednio przez
wkrecong czes$é zlaczna.

Do mocowania korpuséw, wykonanych z tworzywa sztucznego, w podiozach z pustymi
przéstrzeniami stosuje si¢ czesci ziaczne z gwintem do plyt widrowych, a w petnym podtozu
gléwnie czgsci zlaczne z gwintem do drewna. Do mocowania korpuséw metalowych stosuje
si¢ cze¢scl zlaczne z gwintem metrycznym.

Przyktady mocowania zlaczy w podlozu z pusts przestrzenig przedstawiono na rysunku 1,
a w petnym podfozu na rysunku 2. Rozwigzania konstrukcji ztaczy rozporowych do podtozy

z pustymi przestrzeniami przedstawiono na rysunkach 3, 41 5.

/|

X
ds | \d\p/A §

grubosé plyty dp

AN

Rysunek 1

2002-09-16



strefa prowadzaca przednia strefa rozpierana

Cze$¢ ziaczna

AT-06-0521/2002

N

N\

[TTITTT]
ENENEAN

N

N

strefa prowadzaca tylna

2002-09-16

gleboko$é zamocowania hef

glebokos¢ wierconego otworu ho

Rysunek 2

Rysunek 3



4 AT-06-0521/2002

FU @.:

o T

e o e "

[

T
e R s

UVR’ ,”HH

v (B

K itz

UXLR K<<

-

PP L =L[]

HC

- A

G =SRESEEEERTRRRY )

<

e

O e

J \/
<

Rysunek 4

2002-09-16



2002-09-16

KD3 <:>

KD4

KDS
KD6
KD8

KDH3
KDH4

KDHS

KDH&

KDH8

Rysunek 5

AT-06-0521/2002




6 AT-06-0521/2002

1.2 NAZWY I OKRESLENIA

1.2.1 Z3cze rozporowe do podlozy z pustymi przestrzeniami

Ziacze rozporowe do podlozy z pustymi przestrzeniami, zwane dalej ztaczem rozporowym,
jest wyrobem mocujacym elementy wykonczeniowe obiektu buddwlanego lub jego
wyposazenia do podioza budowlanego, posiadajacego za warstwg licowa pusta przestrzen,
wykonanego z pustakéw ceramicznych, elementéw drazonych, plyt gipsowo-kartonowych lub
wiorowych. Korpus ztgcza rozporowego, osadzany jest w otworze podioza i mocowany przez
zmiang ksztattu lub rozpieranie gwintem czedci zlacznej. Niektore zlacza rozporowe moga
by¢ osadzane w pelnym podlozu z betonu, cegly petnej i podobnych materialow.

1.2.2 Pozostale okre§lenia
Wg PN-EN 292-1:2000, PN-ISO 1891:1999 i PN-ISO 6707-1:1994.

1.3 PODZIAL 1 OZNACZENIA

1.3.1 Typy zlaczy rozporowych
W zaleznosci od uksztattowania korpuséw i wystepowania dodatkowych elementow, zlacza
rozporowe dzieli si¢ na nastgpujace typy:

FU — tworzywowy korpus w ksztalcie walcowej tulei, ze strefa rozpierang podzielong dwoma
podiuznymi szczelinami i kolowym wybraniem, z para waséw blokujacych oraz
przednia i tylng strefa prowadzaca,

UV —tworzywowy korpus ze strefa rozpierang podzielona na segmenty czterema
poprzecznymi rowkami i czterema podluznymi szczelinami, wzdhuiz ktérych
usytuowane sa wystepy blokujace, z walcowa przednig i stozkowa tylng strefa
prowadzaca, :

UVR —tworzywowy korpus jak typu UV z dodatkowym kolierzem przy tylnej strefie
prowadzacej,

UX — tworzywowy korpus w ksztalcie walcowej tulei, z tréjkatnym zaglebieniem i uko$nymi
szczelinami w strefie rozpieranej, z dwoma podtuznymi wystepami blokujacymi,
z przednig strefa prowadzaca podzielong trzema parami szczelin w ksztalcie litery V
1 tylng strefa prowadzaca,

UXR - tworzywowy korpus jak typu UX z dodatkowym kotnierzem przy tylnej strefie
prowadzacej,

UXL - tworzywowy korpus jak typu UX z wydtuzona strefa rozpierana,

UXLR - tworzywowy korpus jak typu UXL z dodatkowym koierzem przy tylnej strefie
prowadzacej,

PD — tworzywowy korpus w ksztalcie walcowe] tulei, ze strefa rozpierang podzielong
czterema podiuznymi szczelinami, z przednia strefa prowadzacq posiadajaca stozkowa
powierzchnig rozpierajaca i krotka tylng strefe prowadzaca z wystepami blokuj acymi,
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GK —tworzywowy korpus w ksztalcie wkretu, ze stozkowa tylng strefa prowadzaca,
zakonczong ptaskim kolnierzem,

GKM — metalowy korpus o ksztalcie jak typu GK, z dodatkowym ostrzem do nawiercania
w przedniej czesci,

HM — metalowy korpus ze strefa rozpierana podzielong na segmenty czterema podhuiznymi
szczelinami oraz przednia i tylng walcowa strefa prowadzaca, z plaskim kolnierzem
z wystepami blokujacymi,

K — tworzywowy korpus skladajacy si¢ z belki z otworem pod wkret i czesci prowadzacej
z plaskim kolnierzem, powigzanych wiotkim ciggnem.

KD3, (KD4) — metalowy korpus z dwoma ramionami rozpieranymi spr¢zyna, wspolpracujacy
z wkretem M3 (M4),

KDH3, (KDH4) — metalowy korpus jak typu KD3, wspotpracujacy z hakiem z gwmtem M3
(M4) z nakretka i podktadka,

KDS5, (KD6), (KD8) — metalowy korpus z przechylng belkg o przekroju odwréconego ,,U”,
wspolpracujacy z trzpieniem gwintowanym MS, (M6), (M8) z dwoma nakretkami
1 podktadkami,

KDHS, (KDH6), (KDHS8) — metalowy korpus z przechylng belka o przekroju odwréconego
,»,U”, wspolpracujacy z hakiem z gwintem M5, (M6), (M8) z nakretka i podkladka,

KM — metalowy korpus z przechylna belka o przekroju ,,U”, wspolpracujacy z trzpieniem
gwintowanym M10, z nakretka i elementem tworzywowym do mocowania umywalek,

BBF — tworzywowy korpus z krotka walcowg strefa rozpierang, podzielong na segmenty
dwoma podtuznymi szczelinami, z szeSciokatnym kolnierzem,

TBB - tworzywowy korpus jak typu BBF, z wydtuzonym kotnierzem do mocowania stopni
schodow.

1.3.2 Wielkosci korpusow

W zaleznosci od $rednicy czesci rozpieranej i dlugosci korpusu zlacza rozporowego,

rozréznia si¢ wielkosci wymienione w tablicach 2+9, kol. 2.

1.3.3 Rodzaje cze$ci zlacznych

W zaleznosci od ksztaltu uzytej czgsci ztacznej, wyrdznia si¢ nastepujace rodzaje
(zastosowanie okreslonego rodzaju czgsci ztacznych do poszczegolnych typdw zlaczy
rozporowych przedstawiono w tablicach 2+9, kol. 3):

SZ — wkret do drewna z tbem stozkowym,

S — wkret do ptyt wiérowych z tbem stozkowym,

L — wkret do plyt wiérowych z tbem soczewkowym,

MLS — wkret do drewna z tbem stozkowym i otworem pod zaslepke,

H — wkret do drewna zakonczony hakiem prostym,

R — wkret do drewna zakonczony hakiem tukowym,
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8/1 — wkret do drewna zakonczony hakiem tukowym,

8/2 — wkret do drewna zakonczony hakiem prostym,

8/3 — wkret do drewna zakoniczony hakiem oczkowym, ‘

S — wkret z gwintem metrycznym z tbem soczewkowym (tylko do korpusu HM),

R — wkret z gwintem metrycznym zakonczony hakiem tukowym (tylko do korpusu HM),

H — wkret z gwintem metrycznym zakonczony hakiem prostym (tylko do korpusu HM),

OE - wkret z gwintem metrycznym zakonczony hakiem oczkowym (tylko do korpusu HM),
SS — sruba z gwintem metrycznym ze tbem szesciokatnym (tylko do korpusu HM),

MG - trzpien z gwintem metrycznym na calej dtugosci,

1.3.4 WielkoS$ci czesci zlgcznych
W zaleznosci od srednicy czesci gwintowanej i dlugosci, rozroznia sie wielkosei czesci
ztacznych wymienione w tablicach 2+9, kol. 4.
1.3.5 Rodzaje materialéw czesci zlgcznych
Rozrdéznia si¢ nastgpujace rodzaje materialow czesci zlacznych:
— bez oznakownia ze stali weglowej, pokrytej elektrolityczna powloka cynkowa,
A2 — ze stali nierdzewnej A2 wg PN-EN ISO 3506-1:2000,
A4 — ze stali nierdzewnej A4 wg PN-EN ISO 3506-1:2000,
Ms — z mosigdzu CU2 Jub CU3 wg PN-EN 28839:1999 (wkrety MLS).

1.3.6 Przyklad oznaczenia

Przykiad oznaczenia zlacza rozporowego do podlozy z pustymi przestrzeniami z korpusem
uniwersalnym (FU), o $rednicy dy=8 mm i dtugosci 1,=50 mm (8x50), z wkretem do plyt
widrowych jako czescig ztaczna (S), o srednicy de=4,5 mm i dtugosci ;=60 mm (4,5x60),

wykonanym ze stali weglowej ( ):
ZY.ACZE ROZPOROWE FU 8x50-S 4,5x60 AT-06-0521/2002

1.3.7 Symbole klasyfikacyjne:
zlaczy z korpusami tworzywowymi
- SWW: 1365-42
- PKWiU: 25.23.15-50.82
zlaczy z korpusami metalowymi
- SWW: 0654-224
- PKWiU: 28.63.14-43.11
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2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA

2.1 PRZEZNACZENIE
ZXacza rozporowe do podlozy z pustymi przestrzeniami przeznaczone sg -do zamocowan
mechanicznych elementéw wykonczeniowych lub wyposazenia w réznego rodzaju podlozach

budowlanych, w budownictwie powszechnym.

2.2 ZAKRES STOSOWANIA

Zacza rozporowe mogg by¢ osadzane w nastepujacych podtozach:

- beton zwykly klasy B > 15 wg PN-88/B-06250,

- cegla pelna wypalana z gliny — zwykta, klasy nie mniejszej niz 7,5 wg PN-B-12050:1996,
- cegla pelna silikatowa wg PN-B-12066:1998/Az2:2000,

- prefabrykat budowlany z betonu komérkowego marki 2,0+4,0 wg PN-B-19301:1997,
- pustak ceramiczny $cienny klasy nie mniejszej niz 10 wg PN-B-12055/A1:1998,

- bloki drazone silikatowe wg PN-B-12066:1998/Az2:2000,

- plyty gipsowe $cienne wg PN-B-19402:1996,

- plyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79405:1997,

- plyty wiérowe ptaskoprasowane wg PN-D-97016:1997,

- sklejka ogdlnego przeznaczenia wg PN-83/D-97005.11,

- ksztatltowniki metalowe.

Zakres podiozy do poszczegolnych typéw korpuséw przedstawiono w tablicy 1.
Tablica 1

Typ korpusu

zlacza rozporowego

Beton
zwykly
cegla pelna

Ksztaltowniki

metalowe

Beton

komérkowy

Pustak
ceramiczny

i silikatowy

Phyta
gipsowa

scienna

Plyta
gipsowo-

kartonowa

Piyta
widrowa

i sklejka

FU

[0A%

UVR

UX

UXL

UXR

®| O @] O| o @

UXRL

PD

Ol e| @

GK, GKM

HM

K

KD3, KD4, KDH3, KDH4

KDS5, KD6, KD8, KDHS5,
KDH6, KDHS8

KM

BBF, TB

® —nadaje si¢ w petni, © — nadaje si¢ pod okreslonymi warunkami
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Zkacza rozporowe o charakterze uniwersalnym (FU, UV i UX) moga byé stosowane zaréwno
do podlozy z pustymi przestrzeniami jak i do podtozy pelnych. W podilozach z pustymi
przestrzeniami nalezy je rozpiera¢ wkretami do plyt widrowych, a w petnych podtozach
wkretami do drewna. W podlozu pelnym ziacza rozporowe mozna osadzaé w strefie $ciskanej
podioza, wolnej od rys i peknigé. W przypadku osadzania zlaczy rozporowych w murze
z pustakow ceramicznych, strefa rozpierana korpusu powinna by¢ mocowana przynajmniej
w jednej Sciance, usytuowanej rownolegle do powierzchni licowej ciany. Pozostale zlacza
rozporowe przeznaczone sg wylacznie do podlozy z pustymi przestrzeniami, przy czym do
zamocowania ztacz typu K, KD i KM wymagana jest okreslona minimalna glebokos¢ pustej
przestrzeni. Ziacza rozporowe moga by¢ stosowane do zamocowan podlegajacych
obcigzeniom statycznym, przenoszacym male i $rednie obciazenia przy pracach

instalacyjnych i wykonczeniowych.
2.3 WARUNKI STOSOWANIA

2.3.1 Ziacza rozporowe z czgsciami zlacznymi wykonanymi ze stali weglowej, pokrytej
elektrolityczng powloka cynkowsa, moga by¢ stosowane w $rodowiskach jak dla klasy 2
wg PN-EN 1670:2000 (o umiarkowanym dziataniu korozyjnym - oznaczenie symbolem ,,U”
— wg PN-71/H-04651). W innych przypadkach powinna by¢ zbadana przydatnosé ztaczy
rozporowych do stosowania w danym $rodowisku lub nalezy stosowaé czesci zlaczne

wykonane ze stali nierdzewne;.

2.3.2 Ziacza rozporowe z korpusami wykonanymi z tworzywa sztucznego przenosza
okreslone w niniejszej Aprobacie Technicznej obciazenia, jezeli temperatura otoczenia

zawiera si¢ w granicach od -40°C do +80°C.

2.3.3 Grubos¢ podioza petnego powinna wynosi¢, co najmniej dwie glebokosci osadzenia
ztacza  rozporowego. Otwér pod zlgcze rozporowe powinien byé wykonany jako
nieprzelotowy. Przy niezachowaniu tych warunkéw nalezy liczyé sie z obnizeniem

wytrzymatosci polaczenia.

2.3.4 W celu uniknigcia uszkodzenia podioza pelnego, zlacza rozporowe moga byé
stosowane przy zachowaniu dopuszczalnej minimalnej odlegtosci osadzenia od krawedzi
podioza oraz dopuszczalnej minimalnej odleglosci pomigdzy poszczegdlnymi zlaczami

roZporowymi.
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Nalezy unika¢ osadzania ziaczy rozporowych w spoinach, gdyz nie gwarantuje to pewnosci

zamocowan (brak Scistego okreslenia wytrzymatosci spoiny).

2.4 OSADZANIE ZY.ACZY ROZPOROWYCH

Osadzanie zlgczy rozporowych w podtozu powinno odbywaé si¢ zgodnie z dostarczong przez
producenta instrukcja, przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje,.

Do wykonywania otworéw w materiatach z pustymi przestrzeniami nalezy uzy¢ wiertla do
metalu, drewna lub materialéw ceramicznych, odpowiednio do rodzaju materiatu podioza
(oprocz ztacza rozporowego typu GKM). Otwory pod ztacza rozporowe w podlozu pelnym
powinny by¢ wiercone prostopadle do powierzchni podloza, na glebokos¢ okreslona dla
danego rodzaju ztacza rozporowego wg tablic 2+4 i 7 kol. 7, przy uzyciu wiertet do wiercenia
udarowego w materialach ceramicznych. Srednica czesci roboczej wiertla powinna byé
zgodna ze $rednica okreslong w ww tablicach, a jej maksymalna wartos¢ nie powinna
przekracza¢, odpowiednio 5,35; 6,4; 8,45; 10,45; 12,5; 14,5 mm. Wiercenie w betonie
komérkowym i poditozach z pustymi przestrzeniami nalezy wykonywaé tylko ruchem
obrotowym (bez udaru). Po wierceniu otwory powinny by¢ starannie oczyszczone z urobku za
pomoca szczotki 1 sprezonego powietrza.

W przypadku nieudanego wiercenia w pelnym podtozu np. po napotkaniu zbrojenia, nalezy
wykonaé nowy otwér w odlegtosci nie mniejszej niz glebokos¢ wykonanego otworu.

Ztacza rozporowe nalezy osadzaé tak, aby caly korpus byl zaglebiony w otworze. Podczas
osadzania ziacza rozporowego w pelnym podlozu czes¢ ztaczna nalezy wkrecié tak gleboko,
aby jej gwint wystawal, co najmniej, o jedng $rednice poza korpus, a w podlozach z pustymi
przestrzeniami tak, aby nastapilo odksztalcenie korpusu, stopniu zapewniajacym trwale
zamocowanie.

W czasie osadzania ziaczy rozporowych z korpusami wykonanymi z tworzywa temperatura
podloza nie moze by¢ nizsza niz 0°C. Korpus zlacza rozporowego, oprécz typu KD i KM,
moze by¢ uzyty do montazu tylko jeden raz.

Ziacza rozporowe nalezy mocowac do podlozy posiadajacych puste przestrzenie o glebokosci

umozliwiajacej swobodny obrot lub rozprezenie ramion korpusu.
2.5 WYTYCZNE DO PROJEKTOWANIA

2.5.1 W celu spetnienia wymagan w zakresie bezpieczenstwa konstrukcji i bezpieczefistwa
uzytkowania, przy projektowaniu zamocowarn z zastosowaniem zlaczy rozporowych

wg niniejszej Aprobaty Technicznej, architekt i projektant powinni przestrzegaé postanowier
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§ 203, § 204, § 291, Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002r. w sprawie
warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki oraz ich usytuowanie
(Dz. U. Nr 75 poz. 690 wchodzi w zycie z dniem 15.12.2002r. ) oraz z § 32 Rozporzadzenia
Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. w sprawie ogélnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129/97 poz. 844).

2.5.2 Przy projektowaniu powinny brane by¢ pod uwage postanowienia dotyczace zagrozen
bezpieczenstwa zawarte w Dokumencie interpretacyjnym do Dyrektywy 89/106/EEC,

dotyczacej wyrobow budowlanych Wymaganie podstawowe nr 1 ,,No$nos¢ i statecznosé”.
2.5.3 Nosnosci obliczeniowe ztaczy rozporowych wg p. 3.5 i tablic 11+18.

2.5.4 Przy projektowaniu polaczen z pelnym podtozem, dla ktérych sq zachowane rozstawy
pomigdzy zlaczami rozporowymi s, i odleglosci od krawedzi ¢y, mozna przyjmowaé
nosnosci obliczeniowe F’rq zlaczy rozporowych bez modyfikacji. Jezeli rzeczywiste wartosci
rozstawu zlgczy rozporowych i ich odlegtosci od krawedzi sq mniejsze od wartosci ser 1 Cor @
wigksze od wartosci Smin 1 Cmin podanym w Aprobacie Technicznej, to nosnosci obliczeniowe
nalezy zmniejszy¢, zgodnie z ETAG nr 001 ,,Wytyczne do europejskich aprobat technicznych

dla kotew metalowych do stosowania w betonie”, Zatacznik C, metoda projektowania B.

2.6 INFORMACJE PRODUCENTA

Producent zobowiazany jest do udostgpniania danych dotyczacych doboru zlaczy
rozporowych w zaleznosci od wymaganej wytrzymatosci, warunkow stosowania i montazu.
Ponadto wszystkie dane do montazu powinny byé wyraznie podane na opakowaniu lub
zalaczonej ulotce instrukcji, z zaleceniem zamieszczania ilustracji.

Dokumentacja towarzyszaca powinna zawiera¢ dane wynikajace z Przewodnika ISO/IEC
nr 14 ,Informacja o wyrobie przeznaczona dla konsumenta”.

W szczegolnosci producent zobowigzany jest dostarcza¢ uzytkownikom i sprzedawcom
wlasciwa i pelna informacjg, umozliwiajaca im ocen¢ zagrozen zwiazanych z produktem
w czasie normalnego lub mozliwego do przewidzenia sposobu i okresu jego uzywania.
Informacje powinny zawierac, co najmniej dane dotyczace:

- Srednicy wiertla do wiercenia otworu pod korpus ztacza rozporowego - d,,

- minimalnej glebokosci otworu pod korpus ztacza rozporowego — hg min,

- minimalnej glebokosci zamocowania - hef,

- maksymalnej grubosci mocowanego przedmiotu w zaleznosci od diugosci czesci ziacznej,
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- minimalnej i nominalnej odleglosci osadzenia ztacza rozporowego od krawedzi — cer/Cmin,
- minimalnej i nominalnej odleglosci osadzenia ztacza rozporowego od innych ztaczy —
Scr/ Smin,

- nos$nosci obliczeniowe;j.

3 WEASCIWOSCI TECHNICZNE

3.1 MATERIALY

3.1.1 Postanowienia ogolne

Materialy, z ktérych wykonane sa elementy zlaczy rozporowych powinny byé zgodne
z materialami okreslonymi w Aprobacie Technicznej, przy czym ich parametry i whasciwosci
techniczne powinny zapewnia¢ bezpieczng eksploatacje przez caly okres uzytkowania,
bez pogorszenia parametrow okreslonych w niniejszej Aprobacie Technicznej, a uzyte czesci

ztaczne powinny spetnia¢ wymagania Polskich Norm lub Aprobat Technicznych.

3.1.2 Materialy podstawowych czeSci

Korpusy zfaczy rozporowych nalezy wykonywaé z tworzywa poliamidowego o symbolu
PA 6. Czgsci zlaczne (Sruby, wkrety, trzpienie gwintowane i nakretki) nalezy wykonywaé ze
stali  weglowej w  klasie wlasnosci mechanicznych, co najmniej 5.8. wg
PN-EN ISO 898-1:2001 i PN-EN ISO 20898-2:1998, stali nierdzewnych rodzaju A2 w klasie
50 lub rodzaju A4 w klasie 70 wg PN-EN ISO 3506-1:2000 oraz mosiadzu CU2 lub CU3
o wlasnosciach mechanicznych wg PN-EN 28839:1999 tablica 2.

3.2 Wymiary
3.2.1 Wymiary cze$ci zlgcznych
Wymiary $rub z tbem szesciokatnym powinny by¢ zgodne z PN-EN 24016:1998, wymiary
wkretow do drewna z tbem szesciokatnym z PN-85/M-82501, a ze Ibem stozkowym
z PN-85/M-82503. Wymiary pozostatych czgsci zlacznych powinny byé zgodne
z dokumentacjg techniczng producenta, przy czym wymiary gwintéw metrycznych powinny

by¢ zgodne z PN-ISO 724:1995, a gwintéw do drewna z PN-84/M-82509.
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3.2.2 Wymiary zlgczy rozporowych typu FU — wg rys. 6 i tab. 2

.AT-06-0521/2002

X
o
Rysunek 6
Tablica 2
Glegbokos¢ Min.
Wielkos¢ . . . e zamocowania/ | . . glebokos¢
‘Typ korpusu RO(izaJe CZESCI Wlelkocjc;llczgs;ln il]a][cznych min, grubosé Sred(;uc[:f:1 m]ertla wierconego
Zacza dyxly [mm] ziacznye s phyty ° otworu
herfdp [mm] hO min [mm]
1 2 3 4 5 6 7
FU 6x35 S, (82) 3,5X45, 3,5x55, (3+3,5x45) 35/6 6 45
FU 6x35 R 3,5x68 35/6 6 45
FU 6x35 H 3,5x52 35/6 6 45
FU 6x45 S, (5Z) 3,5x55, (3+3,5x595) 45/6 6 55
FU 8x40 S, (8Z) 4,5x50, (4+4,5x50) 40/6 8 50
FU 8x50 S, (S2) 4,5x60, 4,5x75, (4+4,5%60) 50/6 8 60
FU 8x50 R, 8/1, 8/3 4,5x83 50/6 8 60
FU 8x50 H, 8/2 4,5x68 50/6 8 60
FU 10x60 S, (S2) 6,5x80, 6,5x85, (5+6x80) 60/6 10 70

3.2.3 Wymiary zlaczy rozporowych typu UV i UVR —wg rys. 7 i tab. 3

3
x [ [T T[] A
© T TY Y Y Y Y Y Y Y Y XYY Yy vYY
[« Is
Rysunek 7
Tablica 3
Glebokos¢ . »
Wielkosé . L. . - . zamocowania/ Srednica Mm: glebokost
Typ Rodzaje czgsci Wielkosci czgsci zlacznych . ” ! wierconego
korpusu min. grubos¢ wiertta
zlacza ztacznych dsXls min [Mm] otworu
dixl [mm)] plyty d, [mm] ho min [mm]
hcf [m m] 0 min

1 2 3 4 5 6 7
UVR 5x30 S 3,5x40 30/9 5 40
UVR 6x35 S 4,5x45 35/9 6 50
UVR, (UV) 6x50 S, (S,S2) 4,5x%60, (4,5x60, 4+5x60) 50/10 6 60
UVR, (UV) 8x50 S, (S, SZ) 5x60, (5x60, 5+6x60) 50/12 8 60
UVR, (UV) 10x60 S, (S, SZ) 7x70, (7x70, 7+8) 60/10 10 70
uv 12x70 DS. 8+10 70/12 12 80
uv 14x75 DS 10+12 75/14 14 85
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3.2.4 Wymiary zlaczy rozporowych typu UX, UXR, UXL i UXLR - wg rys. 8 i tab. 4

o < T T 1 11 lr? I‘ T
S jj< &G N
|
Jk
Rysunek 8
Tablica 4
Gieboko$é Min.
Typ Wlelkosc Rodz’aj_e Wielkosci czgsci ztacznych zar'nocowan!é'l/ Srednica wiertla g? ebokos¢
Aacza korpusu czgsci diXlgny [mm] min. grubosé do [mm] wierconego
a dixlx [mm] | ztacznych sTismn plyty ° g otworu
her/dp [mm] hO min [mm]
1 2 3 4 5 6 7
UX, UXR 6x35 S,SZ,DS 4+5x45 35/9,5 6 45
UXL, UXLR 6x50 S, SZ,DS 4+5%x60 50/9,5 6 60
UX, UXR 8x50 S,8z,D8 4,5+6x60 50/9,5 8 60
UX, UXR 10x60 S,SZ,DS 6+8x70 60/12,5 10 75
UXx 12x70 S, Sz, DS 8+10x80 70/- 12 85
UX 14x75 S, SZ,DS 10+12x90 75/- 14 95

3.2.5 Wymiary zlaczy rozporowych typu PD — wg rys. 9 i tab. 5

o
~ ]
© i TYrTyYryrertrerryvyey
I% LE:J
Ik Is
!
Rysunek 9
Tablica 5
Typ Wielkos¢é Rodzaje czgsci Wielkosci czgsci ztacznych Min. grubosé Sre_dmca
ziacza korpusu ztacznych dXlmin [mm)] pivty wiertla
dixly [mm] s smin d, [mm] d, [mm)
1 2 3 4 5 6
PD 8x29 S 4x40 6 8
PD 10x28 S 5x40 7 10
PD 12x27 S 6x40 9 12
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3.2.6 Wymiary zlaczy rozporowych typu GK i GKM — wg rys. 10 i tab. 6

ds

TIYYTVYYYYYYvyeryyv

ds

Jk Is
I 1
Rysunek 10
Tablica 6
Wielkosé . - Wielkosci czgsci Min. odlegto$¢ od zewnetrznej : . .
;l"yp korpusu ROd{Zﬂ_] ¢ czflsm zlacznych powierzchni ptyty do warstwy nosnej Sred(;n([:;m]ertla
zacza Iy [mm] ziacznyc dXlgmin [mm] t [mm] °
1 2 3 4 5 7
GK 22 S 4+5x25 25 Ry
GKM 31 S, L 4+5x25 37 -
D nawiercanie otworu jest wymagane do ptyt o {acznej grubosci powyzej 15 mm
3.2.7 Wymiary zlaczy rozporowych typu HM — wg rys. 11 i tab. 7
<
/\
§ [ == 5 )
N
) <
Jx Is
Rysunek 11
Tablica 7
Glegbokosé Min.
Typ Wielkosc Rodzaje czesci Wielkosci czgéei ziacznych zamocowan}zlif Srednica wiertla g_lqbokosc
tacza korpusu tacznveh doxl min [mm] min. grubos$¢ d, [mm] wierconego
z1acz dixly [mm] Z130Zny! sX1s min plyty hep/dp o otworu
[mm] ho min [mm]
1 2 3 4 5 6 7
HM 4x32 S,R,H, OE M4x40 32/3+133 8 42
HM 4x46 S M4x52 46/5+18 8 56
HM 4x59 S M4x66 59/35+42 8 69
HM 5x37 S,R M5x45 37/6+15 12 47
HM 5x52 S,R 5x60 52/7+21 12 62
HM 5x65 S, (R, H, OE) MS5x73, (M5x70) 65/20+34 12 75
HM 6x37 S Mé6x45 37/6+15 13
HM 6x52 S M6x60 52/10+21 13
HM 6x65 S M6x70 65/20+34 13
HM 6x80 S M6x88 80/38+50 13
HM 8x55 SS MB8x60 55/10+21 13D

D montaz tylko przyuzyciu przyrzadu HMZ 1
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3.2.8 Wymiary zlaczy rozporowych typu K54, KD, KDH i KM — wg rys. 12 i tab. 8

- ls
)

ds

ds

Rysunek 12
Tablica 8
Min. Max. grubos¢ )
Wielkos¢ . - Wielkosci czgsci glebokos¢ plyty Srednica - 2
le}(/;];a korpusu Rozcizzjzenczgsm ztacznych pustej dg [mm] wiertla Dlug[o:-lc:nz]lqcza
A ds [mm] aczny dgxls [mm] przestrzeni do [mm]
[mm]
1 2 3 4 5 6 7 8
K54 4 DS 4x15+70 58 65 10 125
KD 3 S M3x90 27 65 12 95
KDH 3 H M3x80 27 51 12 105
KD 4 N M4x100 34 69 14 105
KDH 4 H M4x80 34 35 14 95
KD 5 GM M5Sx100 70 63 16 140
KDH 5 H M5x90 70 60 16 170
KD 6 GM M6x100 70 63 16 140
KDH 6 H Mé6x100 70 60 16 170
KD 8 GM M8x100 75 55 20 140
KDH 8 H M8x100 75 55 20 170
KM 10 GM M10x180 140 90 30 240
3.2.9 Wymiary zlaczy rozporowych typu BBF i TB — wg rys. 13 i tab. 9
X
©
Rysunek 13
Tablica 9.
Wielkos¢ . - . o Grubos¢ Srednica Grubosé
z;r)g;a korpusu Rogz?z cnciﬁsm Wlelkosgl ;Z@{Tglmz]lacznych $cianki wiertla mocowanego
a di [mm] aczny s d, [mm] d, [mm] elementu [mm]
1 2 3 4 5 6 7
BBF 9 MLS 5x40 1 5x50 1,5+5 9 20 i 30 max.
TB 9 Sz 5x40 1,5+5 9 30 min.
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3.3 Wykonanie

3.3.1 Czesci zlaczne

Wykonanie srub, wkretéw i nakretek z gwintem metrycznym w klasie $rednio dokladnej

wg PN-82/M-82054.02. Gwinty metryczne powinny byé wykonane wklasie s$rednio

dokfadnej wg PN-ISO 965-2:2001. Wykonanie wkretow do drewna wg PN-84/M-82509.

3.3.2 Dopuszczalne odchytki prostoliniowosci czeéci zlacznych nie powirny przekraczaé

wartosci okreslonych przez 15 szereg tolerancji wg PN-80/M-02138 tabl. 2.

3.3.3 Wykonanie korpusow zlaczy rozporowych i innych elementéw z tworzyw sztucznych

powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-75/C-89110.06; powierzchnie powinny by¢ gladkie,

bez peknigé, rys i pecherzy oraz wtrgcen ciat obcych.

3.4 Wykonczenie i ochrona przed korozjg

Ze wzgledu na bezpieczenstwo uzytkowania podczas diugotrwatej eksploatacji bez $ladow

korozji ostabiajacej wytrzymatos¢, wszystkie elementy zlaczy rozporowych wykonane ze stali

weglowej powinny by¢ pokryte cynkowymi powlokami ochronno-dekoracyjnymi wg tabl. 10.
Tablica 10

Stopien agresywnosci Oznaczenie powtoki
. : korozyjnej wg Wymagania wg wg PN-EN
Rodzaj powtoki PN-EN1670:2000 o PN
PN-71/H-04651 y
PN-EN 1670:2000
Cynkowa | Chromianowana klasa 2 PN-82/H-97005 . klasa?2
na stali typu C U PN-ISO 4042:1996 Felzn8c C
PN-82/H-97018

3.5 Nos$nos¢ zlaczy rozporowych.

Nosnos¢ zlaczy rozporowych okreslana jest w postaci charakterystycznej lub $redniej
warto$ci obeigzen niszczacych, powodujacych uszkodzenie elementéw ztacza rozporowego,
wysunigeie korpusu z podloza lub czeéci ztacznej z korpusu. Ztacza rozporowe, osadzone
w podiozu z dala od krawedzi i innych ztaczy, poddawane sa obciazeniu statycznemu sila
skupiona, dziatajaca w osi ztaczy rozporowych, w kierunku wyciagania z podtoza.

Wartosci charakterystyczne nosnoscei ztaczy rozporowych, podano w tablicach 11+13.
Wartosci charakterystyczne nosnosci zlaczy rozporowych obliczane sa na podstawie serii
pomiarow wartosci, wedtug zaleznosci zawartych w PN-ISO 3207+Ad1:1997, tablica 3 i 7,
jak dla jednostronnego statystycznego przedziatu tolerancji ograniczonego od dotu, przy

przyjetej frakcji populacji p = 0,9 i wybranym poziomie ufnosci /-a = 0,95.
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Wartosci $rednie nos$nosci ztaczy rozporowych, podano w tablicach 11 i 14+18.
Wartosci Srednie nosnosci zlaczy rozporowych obliczane sa na podstawie serii pomiaréw,
wedtug zaleznosci zawartych w PN-ISO 3207.

Zalecane nosnosci obliczeniowe zlaczy rozporowych z korpusem wykonanym z tworzywa
charakterystycznych nosnosci

podzielenia wartosci przez

wynikajg z

wspolczynnik bezpieczenstwa v=5 lub wartosci $redniej nosnosci przez v=7. Zalecane

sztucznego,

nosnosci obliczeniowe zlaczy rozporowych z korpusem wykonanym z metalu, wynikaja
z podzielenia wartosci $redniej no$nosci przez wspdtczynnik bezpieczenstwa v=4.

Odnosza si¢ one do pojedynczych ztaczy rozporowych, osadzonych na gleboko$¢ réwna heg,
w odleglosci od krawedzi c>c, i w odleglo$ci od innych zlaczy rozporowych s>s,
rozpieranych odpowiednio, w zaleznosci od typu korpusu i rodzaju podtoza, wkretami do
drewna o maksymalnej dopuszczalnej srednicy, wkretami do ptyt widrowych lub wkretami
metalowymi. W przypadku stosowania wkretoéw do ptyt widrowych, nosnosci obliczeniowe

zfaczy rozporowych, mocowanych w podtozach pelnych, nalezy zmniejszyé o 30%.

Tablica 11. Srednie nosnosci zlqczy rozporowych typu FU

$rednica Nosnosé zlac[:lzfa\ll]'ozporowcgo Nominalna/min. | Nominalny/min | Posta¢ czesci
Korpusy Bei Pr odleglos¢ ztaczy | . rozstaw zlaczy ztaczne;j
P Beton | Cegta eton Pustak Fiyta Plyta od krawedzi pojedynczych i $rednica
di [mm] B25 | pelna komérkowy szczelinowy BIDSOWO" | i srowa Cer/Cunin [CM] Scr/Smin {CM] ds [mm)
klasy 2,0/4,0 kartonowa “ cromin ¢
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
SZ,DS, R,
6 2,0 1,8 0,25/0,9 - - - 7/3,5 17/7
H3,5
6 1,0 0,6 0,2/0,5 0,9 0,4 1,2 7/3,5 14/7 S$3,5
SZ, DS, R,
8 4,0 35 0,65/1,6 - - - 10/5 20/10
H, 8/3 4,5
8 2,0 1.4 0,6/1,1 1,1 0,45 1,4 10/5 20/10 S4,5
10 6,0 5,5 0,9/1,9 - - - 12/6 24/12 SZ,DS. 6
10 3,0 1,7 0,8/1,7- 1,5 0,45 2,0 12/6 24/12 S6

Tablica 12. Charakterystyczne nosnosci zlqczy rozporowych typu UV i UVR

S$rednica Nosnosé zla([:;;;ozporowego Nominalna/min. Nomina.]ny/min.
Korpusu Bet odlegtos¢ ztaczy rozstaw ztaczy

P . eton - od krawedzi pojedynczych
d [mm] Beton B25 komorkowy Plyta widrowa Cor/Cmn [cm] So/Soun [cm]

k]asy 2,0 min cr/ dmin

I 2 3 4 5 6

6 2,6 1,4 1,3 7/3,5 14/7

8 3,5 1,7 1,5 10/5 20/10

10 7.2 25 1,8 12/6 24/12

12 8.8 3,1 - 12/6 24/12

14 9,2 3,6 - 15/7,5 30/15
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Tablica 13. Charakterystyczne nosnosci zlqczy rozporowych typu UX, UXR, UXL i UXRL

. . Nosnos¢ ztacza rozporowego Nominalna/min. Nominalny/min.
Srednica [kN] it
Korpusy Bet Pivia odleglos¢ ziaczy od rozstaw ztaczy Typ korpusu
P Beton | Cegla cton Pustak Pivt krawedzi pojedynczych
di [mm] B25 | peina komérkowy szcczelinowy gipsowo- Cer/ Cmin [CM] Ser/Smin [€M]
klasy 4,0 kartonowa o e
1 2 3 4 5 6 7 8 9
6 2,0 1,0 1,0 1,0 1,0 7/3,5 14/7 UX, UXR
6 3,0 1,5 1,0 1,0 1,0 10/5 20/10 UXL, UXLR
8 3,0 1,5 1,5 1.0 1,0 10/5 20/10 UX, UXR
10 5,0 2,5 2,0 1,0 1,25 12/6 24/12 UX, UXR
12 7,5 3,5 3,0 1,5 - 14/7 28/14 UX
14 9,0 4,0 35 2,0 - 15/7,5 30/15 UX
Tablica 14. Charakterystyczne nosnosci zlqczy rozporowych typu PD
) Nosnos¢ ziacza rozporowego
Srednica [kN]
korpusu Plyta gipsowo- Plyta gipsowo- Plyty gipsowo- . . ‘.
dx [mm] kartonowa kartonowa kartonowe Ph?; %‘r’;s;:wa Sklejka PM%WK;O[;O%
9,5 mm 12,5 mm 2x12,5 mm ’
1 2 3 4 5 6 7
8 0,5 0,5 0,75 1,0 0,75 1,25
10 0,5 0,5 0,75 1,25 2,0 1,25
12 0,5 0,75 0,75 1,5 4,0 1,25

Tablica 15. Srednie nosnosci zlqczy rozporowych typu GK i GKM

. Nosnos¢ ziacza rozporowego
Wielkosc Srednica [kN]
korpusu wkreta Plyta gipsowo- Plyta gipsowo- Ptyty gipsowo-
Iy [mm] ds [mm] kartonowa kartonowa kartonowe
9,5 mm 12,5 mm 2x12,5 mm
1 2 3 4 52
22 45 0,35 0,4 0,55
31 4,5 0,35 0,4 0,55

Tablica 16. Srednie nosnosci zlqczy rozporowych typu HM

2002-09-16

Srednica Nos$nosé zlq;:lf; ]rozporowego
l;orpusu Ptyta gipsowo-kartonowa | Plyta gipsowo-kartonowa Plyta widrowa
k [mm] A
9,5 mm 2x12,5 mm 10 mm
1 2 3 4
44 0,6 0,85 23
5 0,75 Ll 24
6 1,1 1,4 2,7
8 1,3 1,6 4,6
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Tablica 17. Srednie nosnosci zlqczy rozporowych typu K54, KD i KM

Typ Nosnos¢ ztacza rozporowego
korpusu [kN]
Nosnos¢ ztacza Nos$nosé haka

1 2 3

K 54 0,8 -
KD 3 1,0 0,1
KD4 2,0 0,4
KD 5 3,0 0,6
KD 6 35 1,0
KD 8 13,5 1,5

KM 10 13,0 -

Nosnosci charakterystyczne nie uwzgledniajg nosnosci podioza

Tablica 18. Srednie nosnosci zlqczy rozporowych typu BBF i TB

AT-06-0521/2002

Srednica Nosnos¢ zlacza rozporowego
korpusu — [IFN] N _
dy fmm] Grubosé _s'cnankl Grubosé SClankl Grubo$é Scnankl
ksztaitownika 2 mm ksztattownika 3 mm ksztaltownika 4 mm
1 3 2
9 2,0 22

3.6 Cechowanie

Na korpusie powinny byé umieszczone w sposob trwaty:

- znak producenta,

- $rednica korpusu,

- glebokos$¢ zamocowania.
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4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1 PAKOWANIE

Pakowanie powinno by¢ zgodne z PN-82/M-82054.20 p. 2 lub w inny sposéb uzgodniony
pomigdzy producentem i odbiorca. Opakowanie powinno by¢ wystarczajaco mocne i tak
zaprojektowane i wykonane, aby ulozone w nim elementy nie ulegly uszkodzeniu lub
zaginieciu w trakcie przewozu i dostawy.

ZYacza rozporowe przeznaczone dla odbiorcy rynkowego powinny by¢ pakowane
jednostkowo. Zlacza rozporowe przeznaczone dla odbiorcy pozarynkowego moga by¢
pakowane zbiorczo. W opakowaniu zbiorczym powinny znajdowa¢ sie ztacza rozporowe tego
samego typu i wielkosci.

Opakowanie powinno zawiera¢ wymagane dla wyrobu informacje dotyczace wlasciwosci

uzytkowych i prawidtowego stosowania wyrobu oraz wytyczne do montazu.

4.2 ZNAKOWANIE

Na opakowaniach przeznaczonych do sprzedazy nalezy umiesci¢, co najmniej, nastepujace
dane, zgodnie z wymaganiami rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych
i Administracji z 31 lipca 1998 r. w sprawie systeméw oceny zgodnosci, wzoru deklaracji
zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobéw budowlanych dopuszczonych do obrotu
i powszechnego stosowania w budownictwie (Z. U. Nr 113, poz. 728) oraz rozporzadzenia
Rady Ministrow z 25 czerwca 2002r. w sprawie szczegélnych warunkéw zawierania
1 wykonywania umoéw sprzedazy rzeczy ruchomych z udziatem konsumentéw (Dz. U. Nr 96,
poz. 851):

- nazwe 1 siedzibg producenta oraz kraj pochodzenia,

- identyfikacj¢ wyrobu wg Aprobaty Techniczne;j,

- znak firmowy,

- numer certyfikatu zgodnosci lub deklaracji zgodnosci,
- date produkcji,

- symbol SWW i PKWiU,

- znak budowlany [‘.E}]

4.3 PRZECHOWYWANIE
Ziacza rozporowe powinny by¢ przechowywane zgodnie z wytycznymi producenta,
w pomieszczeniach zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi oraz z dala od

czynnikow silnie korodujacych.
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4.4 TRANSPORT
Ziacza rozporowe w opakowaniach transportowych powinny byé przewozone krytymi
iczystymi  Srodkami  transportu, zabezpieczonymi przed przenikaniem opadéw

atmosferycznych do ich wnetrza.

5 OCENA ZGODNOSCI

5.1 ZASADY OGOLNE OCENY ZGODNOSCI
Z1acza rozporowe do podlozy z pustymi przestrzeniami FISCHER, uznaje sie za dopuszczone
do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie po dokonaniu oceny zgodnosci
z Aprobatg Techniczng i wydaniu certyfikatu zgodnosci lub deklaracji zgodnosci z Aprobata.
Aprobat¢ Techniczng wydaje si¢ po przeprowadzeniu badan aprobacyjnych, natomiast
podstawa oceny zgodnosci sa:

- zakladowa kontrola produkeji,

- badania typu,

- badania kontrolne gotowych wyrobdéw w postaci badan okresowych i biezacych.

5.2 PROGRAM I RODZAJE BADAN
5.2.1 Program badan — wg tablicy 19

Tablica 19
Rodzai badan Wiasciwosci | Badania
Lp. Program badan aprobacyjne do ocenv zgodnosci wg wg
tvbu okresowe | biezace
1 2 3 4 5 6 7 8
1. [Sprawdzenie materialow + + + + 3.1 532
2. |Sprawdzenie wymiaréw + + + + 32 533
3. |Sporawdzenie wykonania + + + + | 3.3 534
4. |Sorawdzenie wvkonczenia + + + + 34 5.3.5
5. |Sprawdzenie no$nosci + + - - 3.5 5.3.6
6. |Sprawdzenie cechowania + + + - 3.6 53.7
7. |Sorawdzenie pakowania + - - + 4.2 53.8
8. [Sprawdzenie znakowania - + + + 4.3 539
+ badania obowiazuiace — badania nieobowiazuiace

Liczba wyrobow przeznaczonych do badan aprobacyjnych, typu i okresowych podlegaja
uzgodnieniu pomigdzy jednostka wydajaca Aprobate Techniczng a producentem.
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5.2.2 Rodzaje badan

3.2.2.1 Badania aprobacyjne

Badania wykonuje si¢ w celu ustalenia wiasciwosci technicznych wyrobu w procedurze
aprobacyjnej oraz dokonania oceny przydatnosci do stosowania w budownictwie zlaczy
rozporowych do podtozy z pustymi przestrzeniami. Wyniki badan aprobacyjnych stanowia
element dokumentacji do wniosku o wydanie Aprobaty Techniczne;.

Ponadto badania aprobacyjne nalezy przeprowadzaé kazdorazowo po wprowadzeniu zmian
konstrukeyjnych lub materiatowych, mogacych wptyna¢ na jako$¢ wyrobu oraz w przypadku
przedluzenia waznosci Aprobaty. Zakres badan wg tablicy 19 kol. 3.

5.2.2.2 Badania do oceny zgodnosci
a) Badania typu
Badania typu sa badaniami potwierdzajacymi wymagane wlasciwosci techniczno-
uzytkowe, ktdre nalezy wykona¢ przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.
Badania typu stanowig podstawg do wydania certyfikatu lub deklaracji zgodnosci
z niniejsza Aprobatg Techniczna.
Zakres badan wg tablicy 19 kol. 4.
Wyniki badan aprobacyjnych mogg by¢ wykorzystane jako badania typu.
b) Badania okresowe
Badania nalezy wykonywa¢ w celu okresowej kontroli jakoici wyrobéw oraz
potwierdzenia stabilnosci produkcji, nie rzadziej niz raz na 2,5 roku.
Zakres badan wg tablicy 19 kol. 5.
¢) Badania biezace
Badania nalezy wykonywa¢ dla kazdej partii wyrobow przedstawionej dg odbioru przez
zamawiajacego, zgodnie z ustalonym w tablicy 19 kol. 6 programem badan.
Badania biezace stanowia wewngtrzna kontrole produkcji, w celu zapewnienia przez
producenta zgodnosci wlasciwosci technicznych wyrobu z ustaleniami Aprobaty
Technicznej. Wyniki badan biezacych powinny by¢ systematycznie rejestrowane, a zapisy
rejestru powinny potwierdza¢, ze wyroby spelniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia
wyrobow powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.
W badaniach biezacych nalezy uwzgledniaé nastepujace postanowienia:
- kontrolna partia powinna skiada¢ si¢ z wyrobow tego samego typu i nie powinna
przekracza¢ 10000 sztuk (kpl.)
- sposob pobierania probek — losowo wg PN-83/N-03010
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- poziom kontroli II ogdélny wg PN-ISO 2859-1+AC1:1996
- akceptowany poziom jakosci — AQL — 1,5% wgPN-ISO 2859-1+AC1:1996

- liczno$¢ prébki - wg tablicy 20

Tablica 20
Liczno$¢ partii Kontrola normalna
Liczno$¢ probki A, Re
do 90 8 0 1
91-280 32 1 2
281 -500 50 2 3
501 -1200 80 3 4
1201 — 3200 125 5 6
3201 - 10000 200 7 8
10001 - 35000 315 10 11
A, — liczba kwalifikujaca Re — liczba dyskwalifikujaca

Jezeli liczno$¢ partii jest nizsza od licznosci probki, badana jest cala partia.

d) Zaktadowa kontrola produkcji FPC
Dla zapewnienia utrzymania wiasciwosci technicznych ziaczy rozporowych okreslonych
w Aprobacie Technicznej i Normach Europejskich producent powinien zorganizowaé
udokumentowany system zakladowej kontroli produkcji FPC. Zakladowa kontrola
produkcji FPC powinna by¢ oparta na postanowieniach serii norm PN-ISO 9000".

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje w szczegdlnoscei:

— specyfikacj¢ i sprawdzenie materialéw oraz czesci,

— kontrole 1 badania w procesie wytwarzania, prowadzone przez producenta
wg zasad 1 procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkeji,
dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw
o wymaganych wlasciwosciach.

Wyniki fabrycznej kontroli produkcji ztaczy rozporowych powinny by¢ systematycznie
rejestrowane. Zapisy rejestru powinny potwierdzac, ze ztacza rozporowe spelniajg kryteria
oceny zgodnosci. Kazda partia zlaczy rozporowych powinna byé jednoznacznie
identyfikowalna z zapisami w rejestrze badan.

Zorganizowane 1 stosowane inne systemy zakladowej kontroli produkcji FPC powinny

zapewnia¢ osiagniecie wymaganych wlasciwosci technicznych ztaczy rozporowych.

" Uwaza sie, ze producenci posiadajacy system fabrycznej kontroli produkcji, ktéry jest zgodny z wymaganiami
ISO 9000 i odpowiada wymaganiom wlasciwej zharmonizowanej normy lub aprobaty technicznej, do ktorej
si¢ odwoluje, traktowani sg w swietle wymagan Dyrektywy 89/106/EEC, jako je spetniajacy
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5.3 OPIS BADAN

5.3.1 Uwagi ogolne

ZYacza rozporowe, przeznaczone do badan nos$nosci, powinny byé osadzane na stanowiskach
probnych, ktore odpowiadaja pod wzgledem rodzaju materiatu i wymiaréw podtoza miejscom
osadzania w warunkach naturalnych. Bloki betonowe powinny by¢ wykonane z betonu
o wytrzymalosci na S$ciskanie 15 MN/m? i wymiarach umozliwiajacych uzyskanie,
co najmniej nominalnych odlegtosci osadzania od krawedzi ¢ i nominalnych odleglosci

pomiedzy zlaczami rozporowymi s, okreslonych w tablicach 11+13.

5.3.2 Sprawdzenie materialow

Sprawdzenie materialéw polega na kontroli posiadanych przez producenta atestow,
swiadectw odbioru lub innych dokumentéw kontroli, okreslonych w PN-EN 10204+A1:1997.
Sprawdzenia materialow dokonuje zakladowa kontrola produkcji, sprawdzajac zgodnos¢
materialéw z okreslonymi w dokumentacji konstrukcyjnej a wyniki kontroli nalezy zapisa¢

w rejestrze stanowigcym dowod przeprowadzenia sprawdzenia.

5.3.3 Sprawdzenie wymiarow
Sprawdzenie wymiaréw zlaczy rozporowych nalezy wykona¢ uniwersalnymi narzedziami

pomiarowymi, zapewniajacymi doktadno$¢ pomiaru wymagang Aprobata Techniczng.

5.3.4 Sprawdzenie wykonania
Sprawdzenie wykonania nalezy wykona¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem z odleglosci
0,25m  wzglednie uniwersalnymi narzedziami pomiarowymi, na elementach zlaczy

rozporowych przed ich zamontowaniem na stanowisku probnym.

5.3.5 Sprawdzenie wykonczenia

Sprawdzenie stanu powierzchni i wygladu zewnetrznego nalezy wykonaé przez ogledziny
nieuzbrojonym okiem. Pomiar grubosci powlok galwanicznych wg PN-EN ISO 2178:1998,
a badanie odpornosci na korozj¢ w obojetnej mgle solnej wg PN-76/H-04603.

5.3.6 Sprawdzenie wytrzymalo$ci zlaczy rozporowych na obcigzenia statyczne silg
skupiong dzialajaca w osi zlaczy rozporowych w kierunku wyciggania z podloza.

Badanie nalezy wykona¢ na 10 probkach z kazdej wielkosci korpusu ztaczy rozporowych,
osadzonych w danym podlozu, obciazajac ziacza rozporowe i obliczy¢ nosnosci $rednie lub

charakterystyczne wg punktu 3.5.1.
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5.3.7 Sprawdzenie cechowania
Sprawdzenie cechowania nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo przez kontrole umieszczenia cech

wymaganych niniejsza Aprobata w miejscach okreslonych przez producenta.

5.3.8 Sprawdzenie pakowania

Sprawdzenie pakowania nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, oceniajac jego zgodnos¢ z pkt. 4.1

niniejszej Aprobaty.

5.3.9 Sprawdzenie znakowania
Sprawdzenie znakowania nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, oceniajac jego zgodnosé

z pkt. 4.2 niniejszej Aprobaty.
5.4 OCENA WYNIKOW BADAN

5.4.1 Ocena wynikéw badan aprobacyjnych
Badane zlacza rozporowe nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami okreslonymi w niniejszej
Aprobacie Technicznej, jezeli wyniki wszystkich badan przewidzianych programem

wg tablicy 19 kol. 3, kazdego wyrobu w probce daty wynik pozytywny.

5.4.2 Ocena wyniku badan typu
Badane zlacza rozporowe nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami okreslonymi w niniejszej
Aprobacie Technicznej, jezeli wyniki wszystkich badan przewidzianych programem

wg tablicy 19 kol. 4, kazdego wyrobu w probce daty wynik pozytywny.

5.4.3 Ocena wyniku badan okresowych
Badane ztacza rozporowe nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami okreslonymi w niniejszej
Aprobacie Technicznej, jezeli wyniki wszystkich badan przewidzianych programem

wg tablicy 19 kol. 5, kazdego wyrobu w prébee daly wynik pozytywny.

5.4.4 Ocena wyniku badan biezacych

Badang partie zlaczy rozporowych nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami okreslonymi
w niniejszej Aprobacie Technicznej, jezeli liczba sztuk niedobrych w partii, poddanej
badaniom przewidzianym programem wg tablicy 19 kol. 6, nie przekroczyla liczby

kwalifikujacej wg tablicy 20.
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6 POWIAZANIA WEASCIWOSCI TECHNICZNYCH Z PRZEPISAMI

6.1 WYMAGANIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA KONSTRUKCJI

Wymagania dotyczace bezpieczenstwa konstrukeji okreslono w tablicy 21.

Tablica 21
‘Wiasciwosci techniczne
i odlegajace s dzeni
Wymagania Nazwa dokumentu Zagrozenia Zabezpieczenie P BAJqce spraw .
podstawowe
Wymagania | Badania
1 2 3 4 5 6
Bezpieczenstwo | Warunki techniczne jakim Uszkodzenia elementow Rodzaje materiatow, 3.1 532
Konstrukji powinny odpowiadac budynki | konstrukcji lub wyposazenia | wymiary przekrojow 32 533
i ich usytuowanie obiektu, zamocowanych i wykonanie czgsci
§2031§204 przy uzyciu ztaczy dostosowane do 33 534
Dokument interpretacyiny do rozporowych, pod wplywem | wymaganego poziomu 35 5.3.6
Dyrektywy 89/1 06/EEC obciazen montazowych wytrzymato$ci
dotyczacy wyrobow 1 technologicznych i plastycznosci
budowlanych. Wymaganie
podstawowe nr 1 , Nosnosé Korozja konstrukcji Materiaty i powloki 3.1 532
i stateczno$¢” powodujaca pogorszenie jej | ochronne odporne na 34 535
wygladu lub przydatnosci korozyjne dziatanie
uzytkowej oraz zniszczenie | $srodowiska

6.2 WYMAGANIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA

Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania okreslono w tablicy 22.

Tablica 22
Wilasciwos$ci techniczne
i dlegajace sprawdzeni
Wymagania Nazwa dokumentu Zagrozenia Zabezpieczenie podiegajace sprawdzeniu
podstawowe
Wymagania | Badania
1 2 -3 4 5 6
Bezpieczenstwo | Warunki techniczne jakim Uderzenie bezposrednie Potaczenia 35 53.6
uzytkowania powinny odpowiada¢ budynki i ich | 0sob przez spadajace w elementow ztaczy
usytuowanie strefach ruchu przedmioty, | rozporowych i ich
§ 291 Zamocowane przy uzyciu osadzenie w podiozu
Dokument interpretacyjny do zfaczy rozporowych odporne na dzia%at)ie
Dyrektywy 89/106/EEC dotyczacy sit powodujacych ich
wyrobow budowlanych. wypadniecie lub
Wymaganie podstawowe nr 4 zniszczenie
.Bezpieczenstwo uzytkowania” Kontakty powodujace Wykonanie 33 53.4
Zranienie elementoéw bez
zadziorow i ostrych
krawedzi
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7 USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

7.1 Aprobata Techniczna Centralnego Osrodka Badawczo-Rozwojowego PEWB , Metalplast”
nr AT-06-0521/2002 jest dokumentem stwierdzajacym przydatnos¢ zlaezy rozporowych
do podlozy z pustymi przestrzeniami do stosowania w budownictwie w zakresie
wynikajacym  z postanowien  niniejszej  Aprobaty  Technicznej, opracowanej
wg rozporzadzenia Ministra Spraw Wewngtrznych i Administracji z dnia 15.01.2002 r.
w sprawie aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow
budowlanych (Dz. U. Nr 8 poz.71) i rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia
15 stycznia 2002 r. (Dz. U. Nr 8, poz. 71).

Zgodnie z art. 10 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo Budowlane (jednolity tekst
w zalaczniku do obwieszczenia MRRiB z dnia 10.11.2000. Dz. U. Nr 106, poz.1126)
oraz ustawa z dnia 27.07.2001 r. o zmianie ustawy — Prawo budowlane (Dz. U. Nr 129,
poz. 1493) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, sa dopuszczone do
obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie po dokonaniu oceny zgodnosci z
Aprobata Techniczng AT-06-0521/2002 i wydaniu w trybie zgodnym z odrgbnymi
przepisami, certyfikatu zgodnosci lub deklaracji zgodnosci z Aprobatg Techniczna.
Certyfikat zgodnosci z Aprobata moze by¢ wydany przez wiasciwg jednostke
certyfikujaca, akredytowana przez Polskie Centrum Akredytacji, zgodnie z ustawa z dnia
3.04.1993 r. o badaniach i certyfikacji (Dz. U. Nr 55/93, poz. 250) oraz 'z ustawa z dnia
28.04.2000 r. o systemie oceny zgodnosci, akredytacji oraz zmianie niektérych ustaw
(Dz. U. Nr 43/2000, poz. 489).

Deklaracj¢ zgodnosci z Aprobata wydaje producent zgodnie z rozporzadzeniem
MSWiA zdnia 31.07.98 r. w sprawie systemow oceny zgodnosci, wzoru deklaracji
zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobéw budowlanych dopuszczonych do obrotu
(Dz. U. Nr 113, poz. 728).

7.2 Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy ,.Metalplast” nie ponosi odpowiedzialnosci za
ewentualne naruszenie patentow lub praw ochronnych, wynikajacych z przepiséw
o ochronie wlasnosci przemystowej, a w szczegélnosci ustawy o wynalazczosci
z 30 czerwca 2000 r. — Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. Z 2001 nr 49, poz. 508).
Na producencie spoczywa odpowiedzialnos¢ i obowiazek sprawdzenia, czy rozwigzanie

bedace przedmiotem Aprobaty Technicznej nie narusza uprawnien oséb trzecich.
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7.3 Aprobata Techniczna COBR ,Metalplast” nie zwalnia producenta wyrobu od
odpowiedzialnosci za wiasciwg jakos¢ wyrobow objetych Aprobata, a wykonawcow
robot budowlanych od odpowiedzialnosci za whasciwe zastosowanie i prawidtowa jakosé
montazu.

7.4 Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy PEWB ,Metalplast” moze dokona¢ zmiany
postanowienn niniejszej Aprobaty - w przypadku pisemnego, wraz z uzasadnieniem,
zgloszenia przez wnioskodawce lub z wlasnej inicjatywy. Wymaga to przeprowadzenia
postgpowania aprobacyjnego w stosownym do zmian zakresie. Niedopuszczalne sg
jakiekolwiek zmiany w tresci Aprobaty Technicznej dokonywane w innym niz
przedstawiono powyzej trybie.

7.5 Centralny ~ Osrodek  Badawczo-Rozwojowy PEWB | Metalplast” ma prawo
przeprowadzania  kontroli w zakresie przestrzegania postanowief zawartych
w ustanowionej Aprobacie Technicznej.

7.6 Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy PEWB , Metalplast” zgodnie i na zasadach
ujetych w § 19.1 rozporzadzenia ministra MSWiA z dnia 05.08.1998 r. &Dz. U. Nr 107,
poz. 679) ma prawo uchyli¢ wydang Aprobat¢. Aprobata moze by¢ takze uchylona na
wniosek Gltéwnego Inspektora Nadzoru Budowlanego.

7.7 Producent jest zobowigzany wprowadza¢ na rynek wylacznie wyroby bezpieczne (ustawa
z 22 stycznia 2000r. o ogdélnym bezpieczefistwie produktéow Dz.U. Nr 15/2000,
poz. 179 oraz Dyrektywa 92/59/EWG z 29 czerwca 1989 r. dotyczaca bezpieczenistwa
wyrobow).

Odpowiedzialnos¢ za szkode wyrzadzona komukolwiek wskutek wadliwosci produktu
ponosi producent (ustawa z 2 marca 2000 r. o ochronie niektérych praw konsumentow
oraz odpowiedzialnosci za szkod¢ wyrzadzong przez produkt niebezpieczny Dz. U.
Nr 22/2000, poz. 271 oraz Dyrektywa 85/374/EWG z 25 czerwca 1985 r. w sprawie
dostosowania praw, przepisow i warunkéw administracyjnych w Panstwach
cztonkowskich dotyczacych odpowiedzialnosci za produkty wadliwe).

Producent jest zobowigzany:

a) podejmowa¢, w razie koniecznosci, dzialania majace na celu niezwloczne wycofanie
produktu z obrotu, jezeli produkt stwarza lub moglby stwarza¢ zagrozenie dla zycia
lub zdrowia konsumentow, '

b) powiadamia¢ o zagrozeniach zwiazanych z produktem organy wlasciwe - ze wzgledu

na te zagrozenia - do podejmowania dziatan administracyjnych.
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7.8 Producent moze zamieszcza¢ informacje o Aprobacie Technicznej AT-06-0521/2002
w tresci dokumentow zwiazanych z wprowadzeniem do obrotu towarowego wyrobu
objetego Aprobata oraz w prospektach, reklamach, ulotkach i artykutach prasowych,
poprzez podanie pelnego oznaczenia Aprobaty Technicznej i jej terminu waznosci oraz
nazwy jednostki aprobujacej. Tekst i rysunki w publikacjach dotyczacych wyrobu
objetego Aprobatg nie moga by¢ z nig sprzeczne.

W celach wytacznie promocyjnych producent lub dystrybutor moze postugiwaé sie
reprodukcja pierwszej strony niniejszej Aprobaty Technicznej.

7.9 Niniejsza Aprobata Techniczna jest rozpowszechniana przez Centralny Ogrodek
Badawczo-Rozwojowy PEWB | Metalplast” 61-819 Poznan, ul. Taczaka 12,
tel. (061)-8-53-76-29, fax (061)-8-53-78-33, e-mail: sekretariat@metalplast-cobr.pl,

http://www.metalplast-cobr.pl, a przedruk jest dozwolony jedynie w catosci za pisemna

zgoda Osrodka.

7.10 Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy PEWB , Metalplast” prowadzi rejestr
udzielonych, uchylonych, zmienionych oraz anekséw Aprobat Technicznych. Przekazuje
réwniez ich wykaz do publikacji oraz do centralnego rejestru i zbioru udzielonych
Aprobat Technicznych w Polsce, prowadzonego przez Instytut Techniki Budowlanej

w Warszawie.

8 TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna COBR ,Metalplast” AT-06-0521/2002 jest wazna do 2007-09-15.
Waznos¢ Aprobaty Technicznej moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli Producent
lub jego formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Centralnego Og$rodka Badawczo-
Rozwojowego PEWB , Metalplast” w Poznaniu z odpowiednim wnioskiem, nie pézniej niz
trzy miesiace przed uptywem waznosci tego dokumentu.

Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy PEWB , Metalplast” moze z inicjatywy wlasnej

przedtuzy¢ waznos¢ wydanej przez siebie Aprobaty Technicznej.
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9 UPRAWNIENIA PRODUCENTA

Niniejsza Aprobata Techniczna stanowi podstawe (dokument odniesienia) dla:

FISCHERWERKE
Artur Fischer GmbH & Co. KG
D-7244 Tumlingen / Waldachtal
Niemcy

do:

- ubiegania si¢ w upowaznionej jednostce o wydanie certyfikatu zgodno$ci
z Aprobata Techniczng zgodnie z ustawg z dnia 3.04.1993r. o badaniach
i certyfikacji (Dz. U. Nr 55/93, poz. 250, z pdzniejszymi zmianami)

lub

—wydania deklaracji zgodnosci wyrobu =z Aprobata Techniczna zgodnie
z rozporzadzeniem MSWiA z dnia 31.07.1998 r. w sprawie systemdéw oceny zgodnosci,
wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobéw budowlanych

dopuszczonych do obrotu (Dz. U. Nr 113/98, poz.728).

Po dokonaniu oceny zgodnosci producent powinien oznakowa¢ wyrob znakiem budowlanym

[Q, zgodnie z rozporzadzeniem MSWiA z dnia 31.07.1998 r. (Dz. U. Nr 113/98, poz. 728).

Zgodnie z § 5 ust.] punkt 8 w.w. rozporzadzenia MSWiA, producent moze upowaznié
dystrybutora do wystawienia deklaracji zgodnosci. Dystrybutor oprécz upowaznienia
powinien posiada¢ dokumentacj¢ potwierdzajacq zastosowanie przez producenta procedury

okreslonej w § 5 ust.1 punkty 1+3 w.w. rozporzgdzenia MSWiA.
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INFORMACJE UZUPELNIAJACE

1 NORMY I DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-EN 1670:2000 Okucia budowlane-Odporno$¢ na korozje-Wymagania i metody badan
PN-EN 10204+A1:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli

PN-EN 20898-2:1998 Wiasnosci mechaniczne czgsci zlacznych. Nakretki z okreslonym
obciazeniem probnym. Gwint zwykly

PN-EN 24016:1998 Sruby z Ibem szesciokatnym. Klasa doktadnosci C

PN-EN 28839:1999 Wlasnosci mechaniczne czgsci zlacznych. Sruby i sruby dwustronne
i nakretki wykonane z metali niezelaznych

PN-EN ISO 898-1:2001 Wiasnosci mechaniczne czgsci zlacznych wykonanych ze stali
weglowej 1 stopowej. Sruby i $ruby dwustronne

PN-EN ISO 2178:1998 Powloki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powtok. Metoda magnetyczna

PN-EN ISO 3506-1:2000 Witasnosci mechaniczne czgSel zhaeznych wykonanych ze stali
nierdzewnych, odpornych na korozje. Sruby i sruby dwustronne

PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia
PN-ISO 724:1995 Gwinty metryczne ISO ogdlnego przeznaczenia. Wymiary nominalne

PN-ISO 965-2:2001 Gwinty metryczne ISO ogélnego przeznaczenia. Tolerancje. Cze$é 2.
Wymiary graniczne gwintéw zewnetrznych i wewnetrznych ogélnego
przeznaczenia. Klasa sredniodoktadna

PN-ISO 2859-1 + ACI1:1996 Procedury kontroli wyrywkowej metoda alternatywna. Plany
badania na podstawie akceptowanego poziomu jakosci (AQL), stosowane
podczas kontroli partii za partig

PN-ISO 3207+Ad1 Statystyczna interpretacja danych. Okreslenie statystycznego przedziatu
tolerancji

PN-ISO 4042:1996 Czgsci gwintowane. Powloki elektrolityczne

PN-ISO 6707-1:1994 Budownictwo. Terminologia. Terminy ogélne

PN-88/B-06250 Beton zwykly

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly budowlane

PN-B-12055:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki $cienne modularne
Zmiany PN-B-12055:1996/A1:1998

PN-B-12066:1998 Wyroby budowlane silikatowe. Cegly, bloki, elementy
Zmiany PN-B-12066:1998/Az1:1999, PN-B-12066:/Az2:2000

PN-B-19301:1997 Prefabrykaty budowlane z autoklawizowanego betonu komérkowego.
Elementy drobnowymiarowe

PN-B-19402:1996 Plyty gipsowe $cienne.
PN-B-79405:1997 Piyty gipsowo-kartonowe.
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PN-75/C-89110.06 Wyroby z tworzyw sztucznych. Wady technologiczne wyrobow
wtryskowych

PN-83/D-97005.11 Sklejka. Sklejka ogélnego przeznaczenia. Wymagania
PN-D-97016:1997 Ptyty wiérowe ptaskoprasowane. Klasyfikacja, wymagania i badania
PN-76/H-04603 Korozja metali. Badania laboratoryjne przyspieszone w obojetnej mgle solnej

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej
srodowisk
PN-82/H-97005 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powtoki cynkowe

PN-82/H-97018 Ochrona przed korozja. Konwersyjne powloki chromianowe na cynku
1 kadmie

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci

PN-82/M-82054.02 Sruby wkrety i nakretki. Tolerancje

PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-85/M-82501 Wkrety do drewna z tbem sze$ciokatnym

PN-85/M-82503 Wkrety do drewna z tbem stozkowym

PN-84/M-82509 Wkrety do drewna. Wymagania i badania

PN-83/N -03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do préb

2 DOKUMENTY WYKORZYSTYWANE W POSTEPOWANIU
APROBACYJNYM

Katalog 2001 f-my ,,FISCHERWERKE?”,
Sprawozdanie z badan pelnych nr 182/2001, wykonanych w Laboratorium Badawczym
COBR PEWB ,Metalplast”.
EOTA Europejska Organizacja Aprobat Technicznych — ETAG nr 001 (Wydanie 1997)
WYTYCZNE DO EUROPEJSKICH APROBAT TECHNICZNYCH DLA KOTEW
METALOWYCH DO STOSOWANIA W BETONIE
Cze$¢ pierwsza: KOTWY OGOLNIE
Zalacznik A: SZCZEGOLY BADAN
Zatacznik B: BADANIA DLA  DOPUSZCZALNYCH  WARUNKOW  PRACY.
INFORMACIJE SZCZEGOLOWE
Zatacznik C: METODY PROJEKTOWANIA ZAKOTWIEN
Dokument Interpretacyjny do Dyrektywy 89/EEC dotyczacy wyrobow budowlanych:
- Wymaganie podstawowe nr 1 — No$nos¢ i statecznosc,

- Wymaganie podstawowe nr 4 — Bezpieczenstwo uzytkowania.
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Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 14.12.1994 w
sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiadaé budynki
i ich usytuowanie (jednolity tekst w zataczniku do Rozporzadzenia z dnia 4.02.1999,
Dz. U. Nr 15, poz.140) — traci moc z dniem 14.12.2002.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 w sprawie warunkéw technicznych
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75, poz.690) — wchodzi w
zycie z dniem 15.12.2002.

4 AUTORZY APROBATY TECHNICZNEJ

Aprobata Techniczna zostata opracowana w Zakladzie Aprobat Technicznych COBR
PEWB ,Metalplast” Poznan ul. Taczaka 12, tel. (0-61) 853-76-29, fax. (0-61) 853-78-83

przez:
Autor: mgr inz. Marek Okuniewski
Weryfikator: mgr inz. Stanistaw Baraniak
inz. Andrzej Jurga
Redaktor techniczny: mgr inz. Sylwester Kubiak

5 PRODUCENT:

FISCHERWERKE
Artur Fischer GmbH & Co. KG
D-7244 Tumlingen / Waldachtal
Niemcy

6 DYSTRYBUTOR:
Construbau Polska Sp. z o.0.

ul. Albatrosow 2
30-716 Krakow
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