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AT-06-0544/2002 Wydanie Il

Na podstawie Ustawy z dnia 16.04.2004 roku o wyrobach budowlanych (Dz.U. Nr 92,
poz.881) w wyniku postepowania aprobacyjnego przeprowadzonego w Centralnym Osrodku
Badawczo-Rozwojowym PEWB ,Metalplast” w Poznaniu zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 05.08.1998 roku w sprawie aprobat
i kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobéw budowlanych
(Dz. U. Nr 107, poz. 679) i rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 15.01.2002 roku
(Dz. U. Nr 8, poz. 71) na wniosek:

fischerpolska sp. z o.0.
ul. Albatroséw 2
30-716 Krakow

stwierdza sie przydatno$é do zamierzonego stosowania wyrobu budowlanego pod nazwa:

Ztacza rozporowe metalowe FISCHER

w zakresie i na zasadach okreslonych w niniejszej Aprobacie Technicznej.

Niniejsza Aprobata Techniczna zastepuje Aprobate Techniczng COBR PEWB
METALPLAST AT-06-0544/2002 Wydanie II.

Aprobata Techniczna zawiera tacznie 57 stron i jest wazna wytacznie w catosci .

Aprobata Techniczna jest dokumentem potwierdzajgcym uzyskanie przez wyréb budowlany
pozytywnej oceny technicznej przydatnosci do stosowania w zakresie okreslonym
w niniejszej Aprobacie Technicznej.

Wprowadzenie do obrotu wyrobu budowlanego i jego stosowanie przy wykonywaniu rob6t budowlanych moze

nastgpic po oznakowaniu znakiem budowlanym. Oznakowanie jest dopuszczalne po dokonaniu przez producenta
oceny zgodnosci i wydaniu krajowej deklaracji zgodnosci z niniejszg Aprobatg Techniczng.

Aprobata Techniczna
COBR ,Metalplast” AT-06-0544/2002 Wydanie llI
jest wazna do 28.09.2007 r.

el

R\ ﬁ|| Dyrekto
[S/8w% g%\ COBR PEWSB,
374 '.

Poznan, 29.12.2005 r.

* Dopuszcza sie w celach wylacznie promocyjnych wykorzystanie reprodukcji niniejszej strony Aprobaty
Technicznej przez producenta lub dystrybutora. Reprodukcja nie zastepuje Aprobaty Technicznej, waznej
tylko w catosci.
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1 PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

1.1 NAZWA TECHNICZNA | HANDLOWA

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg ztgcza rozporowe metalowe FISCHER
typu FBN, (Upat Bolzenanker); (Upat EXA); FSA, FSL, (Upat UHA); TAM; FHA; SLM;
EA, EA-N, (Upat USA); FNA; FDN; (Upat UDN); FM (Upat MeKD): PA 4; MR; FNH;
FHY; FZA; Zykon FZA; Zykon FZEA; FAZ, FAZII; FH i sruby samowiercace do
betonu FBS, o nazwie handlowej:

- kotwa sworzniowa FBN (Upat Bolzenanker),

- kotwa sworzniowa (Upat EXA),

- kotwa tulejowa FSA, FSL, (Upat UHA),

- kotwa tulejowa TAM,

- kotwa tulejowa FHA,

- kotwa SLM,

- kotwa whbijana EA, EA-N, (Upat USA),

- kotwa gwozdziowa FNA,

- kotwa klinowa FDN, (Upat UDN),

- metalowe mocowanie ramowe FM, (Upat MeKD),

- mocowanie mosiezne PA 4,

- mocowanie mosiezne MS,

- kofek metalowy FMD,

- sruba murarska MR,

- tuleja metalowa FNH,

- kotwa FHY,

- kotwa Zykon FZA,

- kotwa Zykon FZEA,

- kotwa sworzniowa FAZ, FAZII,

- kotwa tulejowa FH,

- Sruba samowiercgca do betonu FBS

produkowane przez FISCHERWERKE Artur Fischer GmbH &Co. KG,
Weinhalde 14-18; D-72178 Tumlingen / Waldachtal (Niemcy). W nawiasach podano

alternatywne oznaczenia wyrobéw oferowanych pod markg UPAT.
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1.2 OGOLNA CHARAKTERYSTYKA WYROBOW

Ztgcza rozporowe metalowe sktadajg sie z elementéw wykonanych stali weglowej,
pokrytej powtokg cynkowa, stali nierdzewnej lub mosigdzu oraz ewentualnie
dodatkowych czesci wykonanych z tworzywa sztucznego.

Korpus ztgcza rozporowego w ksztatcie tulei sktada sie ze strefy prowadzacej i strefy
rozpieranej. Rozpieranie korpusu nastepuje przez stozkowy trzpien (typ FSA, FSL,
(Upat UHA), TAM, FHA, SLM, FM, (Upat MeKD), FHY, FZA i FH), potaczony
z trzpieniem gwintowanym z nakretkg lub $ruba, dokrecanych okreslonym
momentem lub stozkowy trzpien wbijany na okreslong gtebokosc¢ (typ EA, EA-N,
(Upat USA), FDN, (Upat UDN), MR i Zykon FZEA), bezposrednio przez wkrecenie do
korpusu czesci ztacznej (typ PA 4, MS i FMD) lub wbicie tulei korpusu w podtoze
(FNH).

Korpus ztgcza rozporowego w ksztaicie pierscienia sktada sie tylko ze strefy
rozpieranej, a funkcje strefy prowadzacej spetnia trzpien, na ktérym osadzony jest
pierscien. Rozpieranie korpusu nastepuje przez stozkowe zakonczenie trzpienia, za
pomocg nakretki dokrecanej okreslonym momentem na czesci gwintowanej trzpienia
(typ FBN, (Upat EXA), FNA, FAZ i FAZII).

Przyktad mocowania wtykowego ztgcza przedstawiono na rysunku 1, a mocowania
przetykowego ztgcza na rysunku 2. Rozwigzania konstrukcji ztgczy rozporowych
metalowych przedstawiono na rysunkach 3+22, a Srub samowiercacych do betonu
na rysunku 23.
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Rysunek 2

Ztacze rozporowe typu FBN (Upat Bolzenanker)
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Rysunek 3

Ztacze rozporowe typu (Upat EXA)

Rysunek 4
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Ztacze rozporowe typu FSA, FSL, (Upat UHA)

Rysunek 5

Ztacze rozporowe typu TAM

Rysunek 6

Ztacze rozporowe typu FHA

Rysunek 7

Ztacze rozporowe typu SLM

Rysunek 8
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Ztacze rozporowe typu EA i EAN (Upat USA)

Rysunek 9

Ztacze rozporowe typu FNA

Rysunek 10

Ztacze rozporowe typu FDN (Upat UDN)

Rysunek 11

Ztacze rozporowe typu FM (Upat MeKD)

Rysunek 12

Ztacze rozporowe typu PA 4
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Rysunek 13
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Ztacze rozporowe typu MS

Rysunek 14

Ztacze rozporowe typu FMD

Rysunek 15

Ztacze rozporowe typu MR

Rysunek 16

Ztacze rozporowe typu FNH
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Rysunek 17

Ztacze rozporowe typu FHY

Rysunek 18

Ztacze rozporowe typu Zykon FZA
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Rysunek 19
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Ztacze rozporowe typu FZEA

Rysunek 20

Ztacze rozporowe typu FAZ i FAZII

Rysunek 21

Ztacze rozporowe typu FH

Rysunek 22

Sruby samowiercace do betonu typu FBS

Rysunek 23
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1.3 ASORTYMENT

1.3.1 Ztgcza rozporowe metalowe typu FBN (Upat Bolzenanker — wg tablicy 22 kol. 1.
1.3.2 Ztgcza rozporowe metalowe typu (Upat EXA) — wg tablicy 23 kol. 1.

1.3.3 Ztgcza rozporowe metalowe typu FSA i FSL (Upat UHA) — wg tablicy 24 kol. 1.
1.3.4 Ztgcza rozporowe metalowe typu TAM — wg tablicy 25 kol. 1.

1.3.5 Ztgcza rozporowe metalowe typu FHA — wg tablicy 26 kol. 1.

1.3.6 Ztgcza rozporowe metalowe typu SLM — wg tablicy 27 kol. 1.

1.3.7 Ztacza rozporowe metalowe typu EA i EAN (Upat USA) — wg tablicy 28 kol. 1.
1.3.8 Ztacza rozporowe metalowe typu FNA — wg tablicy 29 kol. 1.

1.3.9 Ztgcza rozporowe metalowe typu FDN (Upat UDN) — wg tablicy 30 kol. 1.
1.3.10 Ztgcza rozporowe metalowe typu FM (Upat MeKD) — wg tablicy 31 kol. 1.
1.3.11 Ztgcza rozporowe metalowe typu PA 4 — wg tablicy 32 kol. 1.

1.3.12 Ztgcza rozporowe metalowe typu MS — wg tablicy 33 kol. 1.

1.3.13 Zitgcza rozporowe metalowe typu FMD — wg tablicy 34 kol. 1.

1.3.14 Ztgcza rozporowe metalowe typu MR — wg tablicy 35 kol. 1.

1.3.15 Ztgcza rozporowe metalowe typu FNH — wg tablicy 36 kol. 1.

1.3.16 Ztgcza rozporowe metalowe typu FHY — wg tablicy 37 kol. 1.

1.3.17 Ztgcza rozporowe metalowe typu Zykon FZA — wg tablicy 38 kol. 1.

1.3.18 Ztgcza rozporowe metalowe typu Zykon FZEA — wg tablicy 39 kol. 1.

1.3.19 Ztgcza rozporowe metalowe typu FAZ, FAZII — wg tablicy 40 kol. 1.

1.3.20 Ztgcza rozporowe metalowe typu FH — wg tablicy 26 kol. 1.

1.3.21 Sruby samowiercace do betonu typu FBS — wg tablicy 41 kol. 1.

1.4 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Na podstawie wynikow badan laboratoryjnych okreslono nastepujgce parametry

ztgczy rozporowych metalowych FISCHER:

1. Klasa odpornosci korozyjnej ztgczy rozporowych wykonanych ze stali weglowej

wg PN-EN 1670:2000 / kategoria korozyjnosci atmosfery wg PN-EN 12500:2002:

klasa 2 / C2.

2. Nos$nosci obliczeniowe ztaczy rozporowych metalowych w podtozu z betonu
C20/25 — wg tablic 2+20.

3. Nosnosci obliczeniowe wkretéw samowiercgcych do betonu w podtozu z betonu
C20/25 — wg tablicy 21.
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2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

2.1 PRZEZNACZENIE

Ztacza rozporowe metalowe typu FBN (Bolzenanker), (Upat EXA), TAM, FHA, SLM,
EA, FHY, Zykon FZA, Zykon FZEA, FAZ, FAZIl, FH i sruby samowiercgce FBS
przeznaczone sg do zamocowan mechanicznych do podtoza z betonu lub kamienia
naturalnego elementéw konstrukcji stalowych oraz elementéw wykonczeniowych lub
wyposazenia w budownictwie powszechnym.

Ztgcza rozporowe metalowe typu FSA, FSL (Upat UHA), FNA, FDN (Upat UDN), FM
(Upat MeKD), PA4, MS, FMD, MR i FNH przeznaczone sg do zamocowan
mechanicznych elementéw wykonczeniowych lub wyposazenia w réznego rodzaju
podtozach budowlanych, w budownictwie powszechnym.

2.2 ZAKRES STOSOWANIA

Ztacza rozporowe mogg by¢ osadzane w nastepujgcych podtozach:

- beton zwykty klasy nie mniejszej niz C20/25 wg PN-EN 206-1:2003,

- mur z cegty petnej wypalanej z gliny — zwyktej, klasy nie mniejszej niz 7,5 wg
PN-B-12050:1996,

- mur z cegty petnej silikatowej wg PN-B-12066:1998/Az2:2000,

-mur z prefabrykatu budowlanego z betonu komérkowego marki 2,0+4,0 wg
PN-B-19301:1997,

-mur z pustaku ceramicznego S$ciennego klasy nie mniejszej niz 10 wg
PN-B-12055/A1:1998,

- ptyty gipsowe $cienne wg PN-B-19402:1996,

- ptyty wiérowe ptaskoprasowane wg PN-D-97016:1997,

- mur z kamienia naturalnego,

- drewno bukowe i Swierkowe.

Zakres podiozy do poszczegolnych typéw ziaczy rozporowych metalowych

przedstawiono w tablicy 1.

Ztagcza rozporowe metalowe typu Zykon FZA, Zykon FZEA, FAZ, FAZII, FH

i Sruby samowiercgce do betonu typu FBS mozna osadza¢ w strefie Sciskanej

podtoza, wolnej od rys i peknie¢ oraz rowniez w podtozu zarysowanym, w strefie

rozcigganej.

Ztgcza rozporowe metalowe typu FHY mozna osadza¢ w ptytach kanatowych

i innych elementach z betonu o cienkich Scianach.
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Ztgcza rozporowe metalowe typu FSA, FSL (Upat UHA), FNA, FDN (Upat UDN), FM
(Upat MeKD), PA 4, MS, FMD, MR i FNH mozna osadza¢ w podfozu petnym
w strefie Sciskanej podtoza, wolnej od rys i peknie¢. W przypadku osadzania ztgczy
rozporowych w murze z pustakéw ceramicznych, strefa rozpierana korpusu powinna
by¢ mocowana przynajmniej w jednej $ciance, usytuowanej réwnolegle do
powierzchni licowej Sciany. Ztgcza rozporowe mogg by¢ stosowane wytgcznie
do zamocowan podlegajacych obcigzeniom statycznym oprdcz ztgczy rozporowych
typu Zykon FZA, Zykon FZEA, FAZ, FAZIl i FH mogg by¢ stosowane réwniez
do zamocowan podlegajgcych obcigzeniom dynamicznym.

Tablica 1
Mur z cegly Mur
Typ korpusu Beton z ka’\r/'lnuitrania petnej z b’\ggc:nu Z pustaka ipéycf\zlve wil:ci)?g\?va
ztacza rozporowego zwykty ceramicznej p ceramiczne | 9P .
naturalnego S . komorkowego Scienne i drewno

i silikatowej go
FBN (Bolzenanker) ° o
(Upat EXA) . o
FSA, FSL (Upat UHA) . o
TAM ° ¢}
FH, FHA ° o
SLM ° o
EA (Upat UEA) . o
FNA o o °
FDN (Upat UDN) ° o °
FM (Upat MeKD) ° ° ° o °
PA 4 ° ° ° °
MS ° ¢} °
FMD ° ° ° ° °
MR °
FNH ° ° ° ¢}
FHY ° ¢}
Zykon FZA ° o °
Zykon FZEA ° o °
FAZ ° ¢}
FBS ° ¢} °

e — nadaje sige w petni, o — nadaje sie pod okreslonymi warunkami

2.3 WARUNKI STOSOWANIA

2.3.1 Zigcza rozporowe z czeSciami ztgcznymi wykonanymi ze stali weglowej,
pokrytej powtokg cynkowg lub mosiadzu, moga by¢ stosowane w srodowiskach
korozyjnych jak dla klasy 1 i 2 wg PN-EN 1670:2000 (kategoria korozyjnosci
atmosfery C1 i C2 wg PN-EN 12500:2002). W innych srodowiskach korozyjnych
powinna by¢é zbadana przydatnos¢ zigczy rozporowych do stosowania
w danym srodowisku lub nalezy stosowac czesci ztgczne wykonane ze stali odpornej
na korozje A4 wg PN-EN ISO 3506-1:2000 gatunku 1.4401 i 1.4571 oraz stali C
gatunku 1.4529 wg PN-EN 10088-1:1998.
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2.3.2 Grubos¢ podtoza petnego powinna wynosi¢, jak okreslono w tablicach 2+20
lub, jezeli nie okreslono, co najmniej dwie gtebokosci osadzenia ztacza rozporowego
Otwér pod ztgcze rozporowe powinien by¢ wykonany jako nieprzelotowy. Przy
niezachowaniu tych warunkéw nalezy liczy¢ sie z obnizeniem wytrzymatosci

potaczenia.

2.3.3 W celu unikniecia uszkodzenia podtoza petnego, ztagcza rozporowe moga by¢
stosowane przy zachowaniu dopuszczalnej minimalnej odlegto$ci osadzenia od
krawedzi podtoza oraz dopuszczalnej minimalnej odlegtosci pomiedzy
poszczegOllnymi ztgczami rozporowymi.

Nalezy unika¢ osadzania ztgczy rozporowych w spoinach muréw, gdyz nie

gwarantuje to pewnosci zamocowan (brak scistego okreslenia wytrzymatosci spoiny).

2.4 OSADZANIE ZLACZY ROZPOROWYCH

Osadzanie ztgczy rozporowych w podtozu powinno odbywa¢ sie zgodnie
z dostarczong przez producenta instrukcjg, przez osoby posiadajgce odpowiednie
kwalifikacje.

Otwory pod ztagcza rozporowe w podtozu petnym powinny byé wiercone prostopadle
do powierzchni podtoza, na gtebokos$¢ okreslong dla danego rodzaju ztgcza
rozporowego wg tablic 22+40, przy uzyciu wiertet do wiercenia udarowego
w materiatach ceramicznych. Srednica czesci roboczej wiertta powinna byé zgodna
ze S$rednicg okreslong w ww tablicach, a jej maksymalna wartos¢ nie powinna
przekracza¢, odpowiednio 5,35; 6,4; 8,45; 10,45; 12,5; 14,5; 16,5; 18,5; 20,5; 24,5;
28,5 i 32,5 mm. Wiercenie otworu z podcieciem pod ztgcza typu Zykon FZA
i Zykon FZEA nalezy wykonywa¢ specjalnymi wierttami FZUB. Otwory w materiatach
ceramicznych i betonie komoérkowym nalezy wykonywa¢ przez wiercenie tylko
ruchem obrotowym (bez udaru). Po wierceniu otwory powinny by¢ starannie
oczyszczone z urobku za pomocg szczotki i sprezonego powietrza. W przypadku
nieudanego wiercenia w petnym podtozu np. po napotkaniu zbrojenia, nalezy
wykonaé¢ nowy otwér w odlegtosci nie mniejszej niz gtebokos$¢ wykonanego otworu.
Ztgcza rozporowe nalezy osadzac tak, aby przy montazu wtykowym caty korpus byt
zagtebiony w otworze, a przy montazu przetykowym korpus byt zagtebiony,

co najmniej, do zaznaczonego na nim miejsca.
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Nastepnie nalezy rozeprze¢ korpus przez dokrecenie nakretki lub sruby okreslonym
momentem, wbicie stozkowego trzpienia na odpowiednig gtebokos$¢ przy uzyciu
specjalnego trzpienia, wkrecenie czesci ztacznej w korpus albo przez wbicie samego
korpusu w podioze tak, aby nastgpito odksztatcenie korpusu w stopniu
zapewniajacym trwate zamocowanie.

Sruby samowiercace FBS nalezy wkrecaé w podioze az do oparcia sie tha

0 mocowany element lub oparcia sie kotnierza o powierzchnie podtoza.
2.5 WYTYCZNE DO PROJEKTOWANIA

2.5.1 W celu spetnienia wymagan w zakresie bezpieczehnstwa uzytkowania, przy
projektowaniu zamocowahn z zastosowaniem ztgczy rozporowych, projektant
powinien przestrzega¢ postanowien zawartych w Rozporzadzeniu Ministra
Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny
odpowiadac¢ budynki oraz ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75, poz. 690) ze zmianami
z dnia 13.02.2003 r. (Dz. U. Nr 33, poz. 270) i z dnia 07.04.2004 r. (Dz. U. Nr 109,
poz. 1156), oraz 8 32 Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej
z dnia 26.09.1997 r. w sprawie ogolnych przepis6w bezpieczenstwa i higieny pracy
(Dz. U. Nr 169 poz. 1650) — jednolity tekst.

Powinny brane by¢ réwniez pod uwage postanowienia dotyczace zagrozeh
bezpieczenstwa zawarte w Dokumencie interpretacyjnym do Dyrektywy 89/106/EEC,
dotyczacej wyrobéw budowlanych wymaganie podstawowe nr 3 ,Bezpieczenstwo
pozarowe” oraz wymaganie podstawowe nr 4 ,Bezpieczehstwo uzytkowania.”
2.5.2 Nosnosci obliczeniowe ztaczy rozporowych zamieszczono w tablicach 2+21.
Nosnosci obliczeniowe zostaly okreslone na podstawie zmierzonych wartosci sit
niszczacych, przy zastosowaniu odpowiedniego wspétczynnika materiatowego ywm.
Przy projektowaniu potaczen z petnym podtozem, dla ktérych sa zachowane
rozstawy pomiedzy ztgczami rozporowymi S. i odlegtosci od krawedzi c. i nie
wystepuje moment zginajacy, nosnosci obliczeniowe ztgczy rozporowych mozna
przyjmowac bez modyfikaciji.

Przy projektowaniu potaczen z uzyciem zigczy rozporowych metalowych,
nalezy wykaza¢, ze wartoS¢ obcigzenia nie przekracza wartosci nosnosci
obliczeniowej, podzielonej przez wspétczynnik bezpieczenstwa obcigzenia

(normalnie nalezy przyjac y.=1,4).
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Jezeli rzeczywiste wartosci rozstawu ztgczy rozporowych i ich odlegtosci od krawedzi
sq mniejsze od wartosSci S¢r i Co, a wieksze od wartosci Smin | Cmin podanym
w Aprobacie Technicznej, to nosnosci obliczeniowe nalezy zmniejszy¢, zgodnie
zETAG nr 001 ,Wytyczne do europejskich aprobat technicznych dla kotew
metalowych do stosowania w betonie”, Zatgcznik C.
W przypadku wystepowania momentu zginajgcego nosnos$¢ obliczeniowg nalezy
skorygowac wg wzoru:
N=Nop1.(1-M/Mop.)

gdzie: Nop, — hosnosé obliczeniowa wg tablic 2+21,

M — wystepujgcy moment zginajacy,

Mobi. — dopuszczalny moment zginajacy wg tablic 2+21.
Ztacza rozporowe metalowe przenoszg okreslone w niniejszej Aprobacie Technicznej
obcigzenia, jezeli temperatura otoczenia zawiera sie w granicach od -40°C do +80°C.
W przypadku wymaganej okreslonej odpornosci ogniowej dla zamocowan, no$nosci
ztgczy rozporowych metalowych typu FBN, (Upat EXA), TAM, EA, FNA, FHY, Zykon
FZA, Zykon FZEA, FAZ, FAZIl, FH i srub FBS, wykonanych ze stali, mozna okre$li¢
na podstawie danych producenta, oparte o postanowienia Europejskich Aprobat
Technicznych i niemieckich Aprobat Technicznych, a do pozostatych na podstawie
Technicznego Raportu TR 020 Europejskiej Organizacji Aprobat Technicznych.

2.5.3 Nosnosc¢ obliczeniowa ztgcza rozporowego typu FBN (Bolzenanker) wg tab. 2
Tablica 2

Typ ztacza i $rednica korpusu FBN 6 FBN 8 FBN 10 FBN 12 FBN 16 FBN 20
Giebokos¢ osadzenia her [mm] 40 35/48 42/50 50/70 64/84 100
No$nosé obliczeniowa na wyrywanie [kN] ”
Beton niezarysowany C20/25 stal ocynkowana - 4,2/6,7 5,7/7,6 10,7/16,7 | 16,7/19,4 26,7
stal nierdzewna 4,0 4,2/6,0 6,7/8,0 8,9/13,9 | 11,1/18,2 -
No$nosé obliczeniowa na cinanie [kN] ”
Beton niezarysowany C20/25 stal ocynkowana - 7,317,3 7,6/9,9 9,9/18,0 | 28,7/31,7 51,5
stal nierdzewna 5,0 8,4/8,4 7,6/9,9 9,9/17,5 | 28,7/31,4 -
Nominalny odstep pomiedzy ztgczami s¢ [cm] 15 21 30 36 39 47
Nominalny odstep ztacza od krawedzi c., [cm] 5 7 10 12 13 19
Minimalny odstep pomiedzy | stal ocynkowana - 3,5/5 4,5/5,5 10/7,5 14/9 17
zlgczami Smin [cM) stal nierdzewna 4 5/5 5/6 6,5/8 9/9 -
Minimalny odstep ztacza stal ocynkowana - 3,5/5 5,5/6,5 10/9 10/10,5 15
od krawedzi Cin [cM] stal nierdzewna 3,5 4,5/3,5 6/5,5 7/7,5 8/8 -
Minimalna grubos$¢ podtoza dmi, [cm] 10 10 10 14 17 25
Maksymalny moment zginajacy M [Nm] stal oc. - 10,4 21,4 40,4 95,9 194,6
stal A4 5,2 12,4 24,8 39,1 95,2 -
Moment obrotowy do rozparcia ztgcza Tinst [NM] 7.5 15 30 50 100 200
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2.5.4 Nosnos¢ obliczeniowa ztgcza rozporowego typu (Upat EXA) wg tab. 3

Tablica 3

Typ ztacza i $rednica korpusu/gwintu EXA M6K I?KA(QKB I?,iﬂ(?olKo EXA 12 EXA 16 EXA 20

Giebokos¢ osadzenia her [mm] 24 47/28 49/30 67 85 103
No$nosé obliczeniowa na wyrywanie [kN] ”
Beton niezarysowany C20/25 2,1 5,7/2,9 8,9/4,2 13,9 23,3 34,6
Beton zarysowany C20/25 (dla lekkich sufitow 11 11 11 - - -
podwieszanych)przy gtebokosci osadz. hes [mm] a7 49 67
No$nosé obliczeniowa na cinanie [kN] ”

Beton niezarysowany C20/25 2,2 8,7/3,9 11,3/5,6 15,3 38,9 57,2
Nominalny odstep pomiedzy ztaczami s, [cm] _ 14 15 20 25,5 31
Nominalny odstep ztacza od krawedzi c., [cm] _ 7 7.5 10 13 15,5
Minimalny odstep pomigdzy ztgczami Spin [cm] R 45 5 7.5 8,5 10,5
Minimalny odstep ztacza od krawedzi Cpin [Crmin] . 4 6,5 9 9 10
Minimalna grubo$¢ podtoza dpin [cm] 7 10/9 10/10 13,5 17 20,5
Maksymalny moment zginajacy M [Nm] 4,7 12,86/11,2 | 23,80/22,4 | 40,47 99,78 194,66
Moment obrotowy do rozparcia ztgcza Tinst [NM] 6 14/15 45/30 65 110 230

2.5.5 Nosnos$c¢ obliczeniowa ztacza rozporowego typu FSA, FSL, (Upat UHA) — wg

tab. 4
Tablica 4
Typ ztacza i $rednica korpusu FSA 8 ‘ FSA 10 ‘ FSA 12 ‘ FSA 16 ‘ FSA 20
Nos$nos¢ obliczeniowa [kN]
Beton niezarysowany C20/25 na wyrywanie 35 4,6 5,6 8,3 10,5
na scinanie 7,1 7,8 10,9 20,1 32,5
Minimalny odstep pomigdzy ztgczami Spin [cm] 7 8 10 12 14
Minimalny odstep ztacza od krawedzi cpmin [cm] 5 6 6 8 10
Minimalna grubos$¢ podtoza dmin [cm] 7 8 10 12 14
Maksymalny moment zginajacy M [Nm] 52 12,9 25,7 59,4 152
Moment obrotowy do rozparcia ztgcza Tinst [NM] 10 25 40 70 100
2.5.6 Nosnos¢ obliczeniowa ztgcza rozporowego typu TAM - wg tab. 5
Tablica 5
Typ ztacza i $rednica gwintu TA M6 TA M8 TA M10 TA M12
Gtebokos¢ osadzenia hes [mm] 40 45 55 70
Nosnos¢ obliczeniowa w [kN]
Beton niezarysowanym klasy C20/25 na wyrywanie 5,0 8,0 13,3 16,6
na $cinanie 4,6 9,4 15,4 23,8
Nominalny odstep pomiedzy ztgczami s¢ [cm] 12 13,5 16,5 21
Nominalny odstep ztacza od krawedzi c [cm] 6 7 8,5 10,5
Minimalny odstep pomigdzy ztgczami Spin [cm] 8 9 11 16
Minimalny odstep ztacza od krawedzi cymin [cm] 5 6 7 12
Minimalna grubos$¢ podtoza dpmi, [cm] 10 10 11 14
{\/Iorr]1ent obrotowy do rozparcia ztacza z A4-70 Tinst 10 20 40 75
Nm
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2.5.7 Nosnos¢ obliczeniowa ztgcza rozporowego typu FH i FHA wg tab.6

Tablica 6
Typ ztacza i $rednica korpusu FH10 | FH12 | FH15 |FHA18 |FHA18 | pryoa | FHA 28 | FHA 32
x80 X100
Nosnos¢ obliczeniowa na wyrywanie [kN]
Beton zarysowany C20/25 stal ocynkowana 2,8 6,7 8,9 13,9 13,9 27,5 - -
stal nierdzewna 2,8 6,7 8,9 - 13,9 - - -
Beton niezarysowany C20/25 stal ocynkowana 6,6 8,9 13,9 19,4 27,5 38,5 43,0 53,2
stal nierdzewna 6,6 8,9 13,9 - 27,5 - - -
Nos$nos¢ obliczeniowa na $cinanie [kN]
Beton C20/25 zarysowany  stal ocynkowana 6,4 11,2 18,4 26,4 26,4 49,6 103,3 153,6
i niezarysowany stal nierdzewna 4,5 8,2 13,0 - 18,9 - - -
Minimalny odstep pomigdzy ztgczami Spin [cm] 5 6 7 8 8 12,5 12,5 17
przy odstepie ztgcza od krawedzi ¢ [cm] 10 12 19 24 24 20 12,5 34
Minimalny odstep pomigdzy ztgczami Cmin [cm] 5 6 8 8 8 12,5 12,5 17
przy odstepie pomiedzy ztaczami s [cm] 10 10 18 24 24 12,5 25 34
Minimalna grubos$¢ podtoza dmin [cm] 10 13 14 16 20 25 25 30
Maksymalny moment zginajacy M [Nm] 6,8 17,1 34,3 59,4 59,4 152 622,7 961,7
Moment obrotowy do rozparcia ztacza Tins [Nm] | 110 25 40 80 80 120 250 300
2.5.8 Nosnos¢ obliczeniowa ztgcza rozporowego typu SLM wg tab. 7
Tablica 7
Typ zkacza i $rednica korpusu SLM-N | SLM-N | SLM-N | SLM-N | SLM-N | SLM-N | SLM-N
10 12 16 18 24 30 35
Nosnos¢ obliczeniowa na wyrywanie [kN]
Beton  niezarysowany | stal ocynkowana 3,8 6,0 7,1 10,4 10,9 15,1 19,0
C20/30 stal nierdzewna - 6,0 7,1 - - - -
Nos$nos¢ obliczeniowa na $cinanie [kN]
Beton  niezarysowany | stal ocynkowana 55 8,0 9,3 24,4 25,6 35,7 45,5
C25/30 stal nierdzewna - 8,0 9,3 - - - -
Minimalny odstep pomigdzy ztgczami Spin [cm] 5 5 5 6 6 8 9
Minimalny odstep ztacza od krawedzi cpmin [cm] 7 9 10 12 12 16 18
Minimalna grubos$¢ podtoza dmin [cm] 10 10 10 12 13 15 20
Maksymalny moment stal ocynkowana 7,0 17,1 34,2 59,9 152,2 296,7 513,2
zginajacy M [Nm] = stal nierdzewna - 12,5 25,0 - - - -
Moment obrotowy do rozparcia ztgcza Tinst [NM] 10 25 50 80 100 150 200

Y dla ztacza ze $ruba klasy 8.8

2.5.9 Nosnos$¢ obliczeniowa ztgcza rozporowego

typu EA i EAN (Upat USA)

wg tab. 8
Tablica 8
Typ ztacza i wielko$¢ korpusu EA EA EA EA EA EA
8x25 10x30 | 12x40 | 16x50 | 20x65 | 25x80
Nos$no$¢ obliczeniowa beton C20/25 | Strefa $ciskana [KN] 2,9 4,3 6,6 9,1 13,6 18,6
Minimalny odstep pomigdzy ztgczami Spin [cm] 20 24 32 40 52 64
Minimalny odstep ztacza od krawedzi cymin [cm] 10 12 16 20 26 32
Nos$no$¢ obliczeniowa lekkich sufitow podwieszanych [kN] 0,5 0,5 0,8 0,8 - -
Nominalny odstep pomiedzy ztgczami s¢ [cm] 40 40 40 40 - -
Nominalny odstep ztacza od krawedzi c [cm] 15 15 20 20 - -
Dopuszczalny moment zginajacy $ruby [Nm] stal ocynk. 5.6 33 8,0 16,0 28,1 71,4 139
stal A4-70 49 12,1 24,1 42,1 107 -
Dopuszczalny moment dokrecania Mp [Nm] 4 8 15 35 60 120
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2.5.10 Nosnos¢ obliczeniowa ztgcza rozporowego typu FNA wg tab. 9

Tablica 9
Typ ztacza i wielko$¢ korpusu FNA 6x30 FNAM 6x40 FNA 6x30 FNAM 6x40
FNA 6X40 FNA 6X40
Nos$nos¢ obliczeniowa w betonie C20/25[kN] Beton niezarysowany Beton zarysowany
Nos$nos$¢ na wyrywanie stal ocynkowana 2,9 34 0,7 11
stal nierdzewna 2,9 - 0,7 -
Nos$nos¢ na $cinanie stal ocynkowana 2,4 7,1 1,4 2,2
stal nierdzewna 41 - 1,4 -
Minimalny odstep pomiedzy ztaczami Spin [cM] 10 12 6 8
Minimalny odstep ztacza od krawedzi cpmin [cm] 6 8 5 6
Minimalna grubos$¢ podtoza dmin [cm] 10 10 10 10
Moment obrotowy do rozparcia ztgcza Tinst [NM] 4 4 4 4

2.5.11 Nosnos¢ obliczeniowa ztgcza rozporowego typu FDN (Upat UDN) wg tab. 10

Tablica 10

Typ ztacza i $rednica korpusu EDN 6
Nos$nos¢ obliczeniowa beton niezarysowany C20/25 [kN] 0,7
Nominalny odstep pomiedzy ztgczami s¢ [cm] 20
Nominalny odstep ztacza od krawedzi c [cm] 10
Minimalna grubos$¢ podtoza dpmi, [cm] 10

2.5.12 Nosnos$c¢ obliczeniowa ztgcza rozporowego typu FM (MeKD) wg tab. 11

Tablica 11
Typ ztacza i $rednica korpusu FS 8 FS 10/
yp Z1 p FHS 10 FM 10
Nos$nos¢ obliczeniowa na wyrywanie[kN]

Beton C20/25 1,1 2,05 1,9
Cegta petna ceramiczna 1,25 1,75 1,8
Cegta silikatowa 1,25 1,75 1,8
Pustak z lekkiego betonu 0,35 - 0,65
Pustak wapienno-piaskowy 0,35 - 0,77
Moment obrotowy do rozparcia ztacza Tinst [NM] 5 5 5

2.5.13 Nosnos$c¢ obliczeniowa ztgcza rozporowego typu PA 4 wg tab. 12

Tablica 12
Pa 4
Typ ztacza i wielko$¢ korpusu PA 4 PA 4 PA 4 PA 4
8x7,5 8x10 8x13,5 10x25 12x25
Nos$nos¢ obliczeniowa na wyrywanie[kN
Ptyty wiérowe 0,28 0,42 0,56 - -
Drewno jodtowe 0,24 0,35 0,52 - -
Drewno bukowe 0,70 1,05 14 - -
Tworzywo sztuczne 1,05 2,1 2,8 - -
Cegta petna ceramiczna - - 1,1 2,7 3,2
2.5.14 Nosnos¢ obliczeniowa ztgcza rozporowego typu MS wg tab. 13
Tablica 13
Typ ztacza i wielkos¢ korpusu MS 6x24 | MS 8x30 | MS 10x34 | MS 12x41 | MS 16x45
Nos$no$¢ obliczeniowa beton C20/25 | Strefa $ciskana [kN] 0,8 1,25 1,6 2,0 35
Minimalny odstep pomigdzy ztgczami Spin [cm] 10 12 14 16 18
Minimalny odstep ztacza od krawedzi cpmin [cm] 5 6 7 9
Nominalny odstep pomiedzy ztaczami s¢ [cm] 5 6 7 9
Nominalny odstep ztacza od krawedzi c [cm] 3 3 4 5
Moment obrotowy do rozparcia ztgcza Tinst [NM] 4 8 15 35 60
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2.5.15 Nosnos$c¢ obliczeniowa ztgcza rozporowego typu FMD wg tab. 14
Tablica 14

Typ ztacza i wielko$é korpusu FMD FMD FMD FMD
6x32 8x38 8x60 10x60
Nos$nos¢ obliczeniowa na wyrywanie[kN]
Beton C12/16 0,28 0,56 2,1 2,6
Beton komérkowy 0,21 0,25 0,56 0,7
Pustak ceramiczny - 0,21 0,35 0,4

2.5.16 Nosnos¢ obliczeniowa ztgcza rozporowego typu MR wg tab. 15
Tablica 15

Typ ztacza i $rednica korpusu MR 6 ‘ MR 8 ‘ MR 10 ‘ MR 12

Nos$nos¢ obliczeniowa [kN]

Beton niezarysowany C20/25 7,3

1,75 ‘ 25 ‘ 45 ‘

2.5.17 Nosnos¢ obliczeniowa ztgcza rozporowego typu FNH wg tab. 16
Tablica 16

Typ ztacza i $rednica korpusu FNH 5 FNH 6 FNH 8
Nos$nos¢ obliczeniowa na wyrywanie[kN]
Beton niezarysowany C20/25 0,28 0,77 15
Minimalna grubos$¢ podtoza dpmi, [cm] 5 6 7

2.5.18 Nosnos$c¢ obliczeniowa ztgcza rozporowego typu FHY wg tab. 17
Tablica 17

Typ ztacza i $rednica korpusu FHY 10 FHY 12 FHY 16

Nosnos¢ obliczeniowa na wyrywanie, $cinanie i obcigzenia skosne w dowolnym kierunku [kN]
Grubos¢ scianki ptyty stropowej 25+30 mm 1,0 1,0 -

Grubos¢ scianki ptyty stropowej 30+40 mm >B55 1,2 1,2 1,7
Grubos¢ $cianki ptyty stropowej  >40 mm 2,8 2,8 4,2
Nominalny odstep pomiedzy ztgczami s¢ [cm] 30 30 30
Nominalny odstep ztacza od krawedzi c [cm] 15 15 15
Minimalny odstep pomigdzy ztgczami Spin [cm] 7 7 8

Minimalny odstep ztacza od krawedzi cpmin [cm] 10 10 10
Moment obrotowy do rozparcia ztgcza Tinst [NM] 10 10 20

2.5.19 Nosnos¢ obliczeniowa ztgcza rozporowego typu Zykon FZA wg tab. 18
Tablica 18

Typ ztacza i wielkosé korpusu FZA 10x40 FZA 12x40 FZA 14x50 FZA 18x80 FZA 22x125
FZA 12x50 FZA 14x60 FZA 22x125
Nosnos¢ obliczeniowa na wyrywanie [kN]
Beton C20/25 zarysowany 33 3,3/6,0 3,3/8,0 13,3 23,6/26,6
niezarysowany 5,0 5,0/8,0 5,0/13,3 20,0 26,6/26,6
Nos$nos¢ obliczeniowa na $cinanie [kN]

Beton C20/25 stal ocynkowana 6,4 6,5/10,8 6,5/18,5 27,0 47,3/50,2
stal A4 4,5 6,5/8,2 6,5/13,0 18,9 35,3/35,3
stal 1.4529 5,6 7,8/10,2 7,8/16,2 23,6 44,0/44,0

Nominalny odstep pomiedzy ztgczami s¢ [cm] 12 12/15 12/18 18 30/37,5

Minimalny odstep pomigdzy ztgczami Spin [cm] 4 4/5 716 7 10/12,5

Nominalny odstep ztgcza od krawedzi c., [cm] 6 6/7,5 6/9 9 15/19

Minimalny odstep ztacza od krawedzi cymin [cm] 3,5 4/4,5 75,5 7 10/12,5

Minimalna grubos$¢ podtoza dmin [cm] 10 10/11 10/13 16 20/25

Dopuszczalny moment zginajacy [Nm] oc/A4/1.4529 | 7,0/4,9/6,1 17/12/15 34/24/30 60/42/52 152/106/132

Moment obrotowy rozparcia ztgcza Tins: [NM] 8,5 20/20 20/40 60 100/100
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2.5.20 Nosnos¢ obliczeniowa ztgcza rozporowego typu FZEA wg tab. 19

Tablica 19

Typ ztacza i wielko$¢ korpusu FZEA 10x40 FZEA 12x40 FZEA 14x40
Nosnos¢ Stref . stal ocynkowana [KN] 51 51 51
obliczeniowa retarozciagana stal nierdzewna [kN] 5,1 51 51
na wyrywanie - stal ocynkowana [kN] 78 78 78
Beton C20/25 | Strefa sciskana stal nierdzewna [kN] 7.8 7.8 7.8
Nosnos$¢ Strefa rozciagana stal ocynkowana [kN] 51 51 51
obliczeniowa ag stal nierdzewna [kN] 51 51 51
na scinanie Strefa $ciskana stal ocynkowana [kN] 7,1 78 78
Beton C20/25 stal nierdzewna [kN] 5,7 7,5 7,8
Nominalny odstep pomiedzy ztgczami a [cm] 16

Minimalny odstep pomiedzy ztaczami amin [cm] 5

Nominalny odstep ztacza od krawedzi c [cm] 10

Minimalny odstep ztacza od krawedzi cymin [cm]

Minimalny odstep pomiedzy ztaczami Spin [cM] 4

Minimalna grubos$¢ podtoza dmi, [cm] 10

Max. moment obrotowy Mp [Nm] 8,5 ‘ 15 ‘ 30

2.5.21 Nosnos¢ obliczeniowa ztgcza rozporowego typu FAZ wg tab. 20
Tablica 20

. . FAZ 8 FAZ 10 FAZ 12 FAZ 16 FAZ 20 | FAZ 24
Typ ztacza i $rednica korpusu
oc//A4/C oc//A4/C oc//A4/C oc//A4/C ocynk ocynk
Nosnos¢ obliczeniowa na wyrywanie [kN]
Beton C20/25 zarysowany 3,3/12,8 6,0//6,0 10,6//10,6 18,7//16,6 20,0 26,6
niezarysowany 6,0//6,7 10,6//10,6 13,3//13,3 26,3//23,4 26,6 40,0
Nos$nos¢ obliczeniowa na $cinanie [kN]
Beton C20/25 zarysowany i niezarysowany 9,6// 16,0// 23,6// 44,01/ 41,6 57,4
8,8/8,8 14,4/13,3 20,8/20,0 36,0/36,7
Nominalny odstep pomiedzy ztaczami s, [cm] 71616 8/9/9 11/10/10 15/17,5/17,5 22 22
Minimalny odstep pomiedzy ztaczami Smin [cM] 3,5/4/4 4/5,5/5,5 4,5/6,5/6,5 6/7,5/7,5 9,5 12
Nominalny odstep ztacza od krawedzi c [cm] 5/5/5 5,5/717 7/7,517,5 9,5/10/10 16 16,5
Minimalny odstep ztacza od krawedzi cyin [cm] 4/4,5/4,5 4,5/5,5/5,5 5,5/6,5/6,5 6,5/6,5/6,5 10 12
Minimalna grubos$¢ podtoza dmin [cm] 10 12 14 17 20 25
Maksymalny moment zginajacy M [Nm] 14,2 28,4/17,6 40,9/30,9 104 135 233,7
Moment obrotowy rozparcia ztgcza Tins: [NM] 20 45 60 110 200 270

2.5.22 Nosnos¢ obliczeniowa wkretu samowiercgcego do betonu typu FBS

wg tab. 21

Tablica 21

Typ wkretu i wielkos¢ FBS5 | FBS6 | FBS8 | FBS10 | FBS10A4

Nos$no$¢ obliczeniowa na wyrywanie w betonie klasy C20/25
Beton zarysowany - - 3,8 5,6 5,6
Beton niezarysowany 7,4 9,2 9,2
Nos$nos¢ obliczeniowa na $cinanie w betonie klasy C20/25

Beton zarysowany i niezarysowany - - 10,3 16,9 18,3
Nominalny odstep pomiedzy ztaczami s, [cm] 5 5 15 18 18
Nominalny odstep ztacza od krawedzi c [cm] 10 10 75 9 9
Nosnos¢ obliczeniowa lekkich sufitow podwieszanych [kN] 0,4 1,1 - - -
Minimalny odstep pomiedzy ztaczami Spin [cM] - - 5 6 6
Minimalny odstep ztacza od krawedzi cpmin [cm] - - 6 6,5 6,5
Dopuszczalny moment zginajacy $ruby [Nm] - 8,0 18,9 40,0 36,8
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2.6 INFORMACJE PRODUCENTA

Producent zobowigzany jest do udostepnienia danych technicznych umozliwiajgcych

prawidtowy dobér ztgczy rozporowych, w zaleznosci od wystepujacych obcigzen,

zakresu i warunkéw stosowania oraz montazu. Ponadto wszystkie dane do montazu
powinny by¢ wyraznie podane na opakowaniu lub zatgczonej ulotce instrukcii,

z zaleceniem zamieszczania ilustracji.

Jednoczesnie powinien dostarczy¢ montazystom i uzytkownikom petng informacje

0 wyrobie, zgodng z Przewodnikiem ISO/IEC nr 14  Informacja o wyrobie

przeznaczona dla konsumenta”.

W  szczegodlnosci producent zobowigzany jest dostarcza¢ uzytkownikom

i sprzedawcom witasciwg 1 petng informacje, umozliwiajgcg im ocene zagrozen

zwigzanych z produktem w czasie normalnego lub mozliwego do przewidzenia

sposobu i okresu jego uzywania.

Informacje powinny zawiera¢, co najmniej dane dotyczace:

- Srednicy wiertta — do,

- gtebokosci zamocowania — hey,

- minimalnej gtebokosci otworu pod korpus ztgcza rozporowego — hg min,

- maksymalnej grubosci mocowanego przedmiotu w zaleznosci od dtugosci
ztgcza - tiy,

- nominalnej odlegtosci osadzenia ztgcza rozporowego od krawedzi (zapewniajgcej
przeniesienie przez podtoze charakterystycznego obcigzenia niszczacego
pojedynczego ztgcza bez wptywu odlegtosci od krawedzi) — cg;,

- nominalnej odlegtosci osadzenia ztgcza rozporowego od innych zigczy
(zapewniajacej przeniesienie przez poditoze charakterystycznego obcigzenia
niszczacego pojedynczego ztgcza bez wptywu odlegtosci od innych ztaczy) — s,

- no$nosci obliczeniowej i dopuszczalnego momentu gnacego.
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3 WEASCIWOSCI UZYTKOWE | WEASNOSCI TECHNICZNE

3.1 WLASNOSCI OGOLNO-TECHNICZNE
3.1.1 MATERIALY

3.1.1.1 Postanowienia ogdélne

Materiaty, z ktérych wykonane sg elementy ztgczy rozporowych powinny by¢ zgodne
z materiatami okreslonymi w Aprobacie Technicznej, przy czym ich parametry
i whasciwosci techniczne powinny zapewniaC bezpieczng eksploatacje przez caty
okres uzytkowania, bez pogorszenia parametrow okreslonych w niniejszej Aprobacie
Technicznej, a uzyte czesci ztaczne powinny spetnia¢ wymagania Polskich Norm
lub Aprobat Technicznych. Producent powinien posiada¢ aktualne dokumenty
kontroli, okreslone w PN-EN 10204:2005(U), potwierdzajgce gatunek i jakos$é

uzytych materiatow.

3.1.1.2 Materiaty podstawowych czesci

Elementy ztaczy rozporowych i czesci ztagczne nalezy wykonywac ze stali weglowej
w klasie wilasnosci mechanicznych, co najmniej: $ruby, trzpienie i trzpienie
gwintowane ztgczy z korpusem w ksztatcie pierscienia — klasy 5.8, a z korpusem
w ksztatcie tulei — klasy 8.8 wg PN-ENISO 898-1:2001, nakretki klasy 8
wg PN-EN 20898-2:1998, ze stali nierdzewnej rodzaju A4 w klasie 70 gatunku
1.4401 i 1.4571 wg PN-EN 10088-1:1998 sruby wg PN-EN ISO 3506-1:2000,
nakretki wg PN-EN 1SO 3506-2:2000 oraz z mosigdzu CU2 lub CU3 o wtasnosciach
mechanicznych wg PN-EN 28839:1999 tablica 2.

3.1.2 Wymiary

3.1.2.1 Wymiary czesci ztaczy rozporowych i wkretbw samowiercacych do
betonu

Wymiary Srub z tbem szes$ciokatnym powinny by¢ zgodne z PN-EN ISO 4016:2004.

Wymiary nakretek szesciokatnych powinny by¢ zgodne z PN-EN 24034:1999.

Wymiary pozostatych czesci ztgcznych powinny by¢ zgodne z dokumentacjg

techniczng producenta, przy czym wymiary gwintbw metrycznych powinny byc¢

zgodne z PN-ISO 724:1995, a gwintow do drewna z PN-84/M-82509.

Odchytki wymiarow liniowych, nieokreslonych w dokumentacji technicznej, powinny

odpowiadac¢ szeregowi Srednio doktadnemu m wg PN-EN 22768-1:1999. Odchytki

wymiaréw powierzchni nie obrabianych wg odchytek materiatu wyjsciowego.

Wymiary gwintow metrycznych powinny by¢ zgodne z PN-ISO 724:1995.

2005-12-29



== 2 22 AT-06-0544/2002 Wydanie IlI

_ﬂf_h.‘l:ﬂ..l.F_Ln_-_i-_

3.1.2.2 Wymiary ztaczy rozporowych typu FBN (Upat Bolzenanker) — wg rys. 24

i tab. 22
T ’V =1 i
L] — ==l 1
i :
Rysunek 24
Tablica 22
A . Giebokos¢ - . Min. gtebokos¢
Oznaczenie S_rednlcg'korpusu Max. dtugos¢ uzytkowa zam%cowania Srgdnlca wie?c%nego
i diugos¢ ztacza wiertta
zlacza dex! [mm] tix [Mmm] (et reg) [mm] do [mm] otworu
lub hef [mm] ° hO min [mm]

1 2 3 4 5 6

FBN 6/5 6x40 (5) (20) 6 (45)
FBN6/10 6x55 (10) (25) 6 (50)
FBN6/30 6X75 (30) (25) 6 (70)

FBN 6/10 A4 6x68 10 40 6 65

FBN 6/30 A4 6x88 30 40 6 85
FBN 8/5 8x58 (5) (35) 8 (55)

FBN 8x75 H 8x75 - 50 8 50

FBN 8/10+23 (A4) 8x76 10 (23) 48 (35) 8 73

FBN 8x95 H 8x95 - 50 8 50

FBN 8/30+43 (A4) 8x96 30 (43) 48 (35) 8 93
FBN 8/50+63 (A4) 8x116 50 (63) 48 (35) 8 113
FBN 8/100+113 8x166 100 (113) 48 (35) 8 163
FBN 10/5 10x69 (5) (42) 10 (65)

FBN 10/15+23 (A4) 10x89 15 (23) 50 (42) 10 83
FBN 10/35+43 10x109 35 (43) 50 (42) 10 103
FBN 10/50+58 (A4) 10x124 50 (58) 50 (42) 10 118
FBN 10/100+108 (A4) 10x174 100 (108) 50 (42) 10 168
FBN 10/140+148 10x214 140 (148) 50 (42) 10 208
FBN 10/160+168 10x234 160 (168) 50 (42) 10 228
FBN 12/5 12x83 (5) (50) 12 (75)

FBN 12/15+35 (A4) 12x113 15 (35) 70 (50) 12 105
FBN 12/30+50 12x128 30 (50) 70 (50) 12 120
FBN 12/45+65 (A4) 12x143 45 (65) 70 (50) 12 135
FBN12/80+100 GS 12x182 80 (100) 70 (50) 12 170
FBN 12/100+120 (A4, GS) 12x202 100 (120) 70 (50) 12 190
FBN 12/120+140 GS 12x222 120 (140) 70 (50) 12 210
FBN 12/140+160 GS 12x242 140 (160) 70 (50) 12 230
FBN 12/160+180 GS 12x262 160 (180) 70 (50) 12 250
FBN 12/200+220 GS 12x302 200 (220) 70 (50) 12 290
FBN 12/250+270 GS 12x352 250 (270) 70 (50) 12 340
FBN 16/10 (A4) 16x109 (10) (64) 16 (98)
FBN 16/25+45 (A4) 16x144 25 (45) 84 (64) 16 133
FBN16/50+70 (A4) 16x169 50 (70) 84 (64) 16 158
FBN 16/100+120 (GS) 16x221 100 (120) 84 (64) 16 208
FBN 16/140+160 GS 16x261 140 (160) 84 (64) 16 248
FBN 16/160+180 GS 16x281 160 (180) 84 (64) 16 268
FBN 16/200+220 GS 16x321 200 (220) 84 (64) 16 308
FBN 16/250+270 GS 16x371 250 (270) 84 (64) 16 358
FBN 16/300+320 GS 16x421 300 (320) 84 (64) 16 408
FBN 20/10 20x120 (10) (70) 20 (111)

FBN 20/20 20x165 20 100 20 151

FBN 20/60 20x205 60 100 20 191

FBN 20/120 20x265 120 100 20 251
FBN 20/250 20x395 250 100 20 381
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Rysunek 25
Tablica 23
Oznaczenie i diugosé Max. dtugos¢ uzytkowa zamocowania wiertla wierconego
zlacza Zacza dd tix [Mmm] (et reg) [mm] do [mm] otworu
lub hef [mm] hO min [mm]
[mm] =
1 2 3 4 5
EXA M6 K 6x40 5 24 6 45
EXA 6/5 6x50 5 24 6 50
EXA 6/10 6x70 10 24 6 70
EXA 6/40 6x100 40 24 6 100
EXA M8 K 8x50 5 28 8 50
EXA 8/5 8x60 5 47 8 60
EXA 8/15 8x85 15 47 8 80
EXA 8/28 8x98 28 47 8 95
EXA 8/55 8x125 55 47 8 120
EXA 8/100 8x170 100 47 8 165
EXA M10 K 10x60 5 30 10 55
EXA 10/5 10x70 5 49 10 65
EXA 10/15 10x92 15 49 10 85115

EXA 10/45 10x122 45 49 10 115
EXA 10/90 10x167 90 49 10 160
EXA 10/160 10x237 160 49 10 230
EXA 12/5 12x80 5 67 12 75
EXA 12/15 12x116 15 67 12 105
EXA 12/35 12x136 35 67 12 125
EXA 12/55 12x156 55 67 12 145
EXA 12/85 (GS) 12x186 85 67 12 175
EXA 12/105 GS 12x70 105 67 12 195
EXA 12/125 GS 12x226 125 67 12 215
EXA 12/145GS 12x246 145 67 12 235
EXA 12/160 A4 12x261 160 67 12 250
EXA 12/170 12x268 170 67 12 250
EXA 12/250 12x350 250 67 12 342
EXA 16/10 (A4) 16x110 10 85 16 100
EXA 16/30 (A4) 16x153 30 85 16 140
EXA 16/75 (GS) 16x198 75 85 16 185
EXA 16/100 (GS) 16x223 100 85 16 210
EXA 16/130 (GS) 16x253 130 85 16 240
EXA 16/170 (GS) 16x293 170 85 16 280
EXA 16/200 (GS) 16x323 200 85 16 310
EXA 20/10 20x130 10 103 20 110
EXA 20/25 (A4) 20x175 25 103 20 155
EXA 20/80 20x230 80 103 20 210
EXA 24/40 24x250 40 103 24 230
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3.1.2.4 Wymiary zkaczy rozporowych typu FSA i FSL (Upat UHA) —wqg rys. 26

i tab. 24
g }r 7 P2
‘Ui_ __u,i_-— | ) ( o =
, li !
Rysunek 26
Tablica 24
Oznaczenie Wielkos$¢ korpusu Ma>.<. dklugos'é Glebokos’é_ Srgdnica Mwié?é%%c;l;%éé
t4 min [MM]
1 2 3 4 5 6
FSL 6.5/3B 6,5x22 3 19 7 30
FSL 6.5/8 B 6,5x30 8 22 7 38
FSL 6.5/28 B 6,5x52 28 24 7 60
FSL8/2S 8x31 2 29 8 43
FSL 8/2 EY 8x36 2 34 8 45
FSL 8/10 H 8x44 10 34 8 45
FSL 8/12 B 8x34 12 22 8 42
FSL 8/15 S 8x46 15 31 8 58
FSA 8/15B (S) 8x50 15 35 8 65
FSL 8/35S 8x80 35 31 8 78
FSL 8/37 B 8x60 37 23 8 68
FSA 8/40 B (S) 8X75 40 35 8 90
FSL 8/55 S 8x86 55 31 8 98
FSL 8/57 B 8x80 57 23 8 88
FSA 8/65 B (S) 8x100 65 35 8 115
FSL 8/75 S 8x106 75 31 8 118
FSL 10/5 S 10x37 5 32 10 52
FSL 10/5 EY 10x46 5 41 10 57
FSL 10/10 S 10x42 10 32 10 57
FSL 10/10 H 10x46 5 41 10 57
FSA 10/10 B (S) 10x50 10 40 10 65
FSL 10/12 B 10x43 12 31 10 53
FSL 10/20 S 10x62 20 42 10 77
FSL 10/25 S 10x67 25 42 10 82
FSA 10/35 B (S) 10x75 35 40 10 90
FSL 10/39 B 10x69 39 30 10 80
FSL 10/40 S 10x82 40 42 10 97
FSL 10/50 S 10x92 50 42 10 107
FSL 10/59 B 10x89 59 30 10 100
FSL 10/60 S 10x102 60 42 10 117
FSA 10/60 B (S) 10x100 60 40 10 115
FSL12/2' S 12x62 2 46 12 65
FSL12/5S 12x62 5 53 12 75
FSL 12/5 H 12x47 5 42 12 65
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c.d tablicy 24
Oznaczenie Wielkos$¢ korpusu Ma>.<. dtugosc¢ Glebokos’é_ Srgdnica Mwié?é%%c;l;%éé
zlacza I uthowa | zamocounia | - wiertia otwory
t4 min [MM]
1 2 3 4 5 6

FSL 12/10 EY 12x52 10 42 12 65
FSA 12/10 B (S) 12x60 10 50 12 75
FSL 12/15B 12x51 15 36 12 65
FSL 12/25S 12x78 25 53 12 95
FSA 12/25 B (S) 12x75 25 50 12 95
FSL 12/27 B 12x66 27 39 12 80
FSL 12/35S 12x88 35 53 12 105
FSL 12/45 S 12x98 45 53 12 115
FSA 12/50 B (S) 12x100 50 50 12 115
FSL 12/51 B 12x90 51 39 12 103
FSL 12/75 S 12x128 75 53 12 155
FSA 12/75B 12x125 75 50 12 140
FSL 12/81 B 12x120 81 39 12 133
FSL 16/2 S 16x50 2 48 16 65
FSL 16/13 H 10x46 5 41 8 57
FSL 16/5 S 16x55 5 50 16 70
FSL 16/15 S 16x75 15 60 16 90
FSL 16/20 B 16x55 20 35 16 73
FSL 16/20 EY 8x60 20 40 8 70
FSL 16/65 B 16x101 65 36 16 120
FSL 16/65 S 16x125 65 60 16 140
FSL 16/102 B 16x136 102 34 16 155
FSL 20/15 S 20x83 15 68 20 100
FSL 20/101 B 20x141 101 40 20 165
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3.1.2.5 Wymiary zlaczy rozporowych typu TA M—wg rys. 27 i tab. 25

c.‘] E_'_[:_ AR ETEI o Ny
S L oonnn M
b -
Rysunek 27
Tablica 25
Wikose | e hgosc | sigokese | Srdnice | tconego
zlacza ol [mm] ty [mm] heifmm] | do [mm] e
0 min
1 2 3 4 5 6
TA M6 10x40 - 40 10 65
TA M6 S/10 10x40 10 40 10 75
TAM6T/25S 10x65 25 40 10 90
TA M8 12x45 - 45 12 70
TA M8 S/10 12x45 10 45 12 80
TA M8 T/25S (BP) 12x70 25 45 12 95
TA M10 15x55 - 55 15 90
TA M10 S/20 15x55 20 55 15 110
TAMI10T/25S 15x80 25 55 15 110
TAM12 18x70 - 70 18 105
TA M12 S/25 18x70 25 70 18 130
TAM12T/25S 18x95 25 70 18 110
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Rysunek 28
Tablica 26
Srednica A . Min. gtebokos¢
. korpusu Max. dtugos¢ Gtebokos¢ Srednica N
Oznaczenie . . . . - wierconego
i dlugos¢ uzytkowa zamocowania wiertta
ztacza otworu
ztacza dxly tix [Mmm] her [mm] do [mm]
td min [mm]
[mm]
1 2 3 4 5 6

FH 10/- S 10x74 1 50 10 75
FH 10/10 B (H) 10x85 10 50 10 80
FH 10/10 S (A4) 10x84 10 50 10 85
FH 10/25 B (H) 10x100 25 50 10 95
FH 10/25 S 10x99 25 50 10 100
FH 10/50 B (H) 10x125 50 50 10 120
FH 10/50 S 10x124 50 50 10 125
FH 12/- B 12x100 1 60 12 80
FH 12/- S 12x85 1 60 12 85
FH 12/10 B 12x100 10 60 12 90
FH 12/10 S (A4; SK) 12x95 10 60 12 95
FH 12/25 B (H) 12x115 25 60 12 105
FH 12/25 S (A4) 12x110 25 60 12 110
FH 12/50 B (H) 12x140 50 60 12 130
FH 12/50 S (SK) 12x135 50 60 12 135
FH 12/100 B 12x190 100 60 12 180
FH 15/- B 15x115 1 70 15 95
FH 15/- S 15x101 1 70 15 100
FH 15/10 B 15x115 10 70 15 105
FH 15/10 S (A4; SK)) 15x111 10 70 15 110
FH 15/25 B (H) 15x130 25 70 15 120
FH 15/25 S (A4) 15x126 25 70 15 125
FH 15/50 B (H) 15x155 50 70 15 145
FH 15/50 S (A4; SK) 15x151 50 70 15 150
FH 15/100 B 15x205 100 70 15 195
FH 18x80/- B 18x130 1 80 18 110
FH 18x80/- S 18x113 1 80 18 115
FH 18x80/10 B 18x130 10 80 18 120
FH 18x80/10 S 18x123 10 80 18 125
FH 18x80/25 B (H) 18x145 25 80 18 135
FH 18x80/25 S 18x138 25 80 18 140
FH 18x80/50 B (H) 18x170 50 80 18 160
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c.d tablicy 26
Srednica ) .
Oznaczenie korpusu Max. dtugos¢ Gtebokos¢ Srednica M\'Icié?é%%%k%sc
sacza i diugosc¢ uzytkowa zamocowania wiertta otworug
& ztacza dixl ti [mm] her [mm] do [mm] tg min [MM]
[mm] d min
1 2 3 4 5 6

FH 18x80/50 S 18x163 50 80 18 165
FH 18x80/100 B 18x220 100 80 18 210
FH 18x100/25 B (H) 18x165 25 100 18 155
FH 18x100/25 S (A4) 18x158 25 100 18 160
FH 18x100/50 B 18x190 50 100 18 180
FH 18x100/50 S (H, A4) 18x183 50 100 18 185
FH 18x100/100 B 18x240 100 100 18 230
FH 24/- B 24x182 1 125 24 155
FH 24/10 B 24x182 10 125 24 165
FH 24/10 S 24x175 10 125 24 175
FH 24/25 B (H) 24x197 25 125 24 180
FH 24/25 S 24x190 25 125 24 190
FH 24/50 B (H) 24x222 50 125 24 205
FH 24/50 S 24x215 50 125 24 215
FH 24/100 B 24x272 100 125 24 255
FHA 28/30 B 28x196 30 125 28 180
FHA 28/60 B 28x226 60 125 28 210
FHA 32/30 B 32x250 30 170 32 230
FHA 32/60 B 32x280 60 170 32 260

3.1.2.7 Wymiary zkaczy rozporowych typu SLM —wg rys. 29 i tab. 27

— ’FF:J rl
,E‘;,_J E [F---L e 2 _;;:‘,i
N L.
| = ¥
: 1
I
]
Rysunek 29
Tablica 27
. = = Min. gtebokos¢
. Wielko$¢ Wielkosci czesci Gtebokos¢ Srednica wierconego
Oznaczenie ztacznych/ ; :
Zacza korpusu tebokosé wkrecania zamocowania wiertta otworu
& dixl [mm] ge ¢ het [mm] d [mm] w podtozu
ds/e [mm]
hO min [mm]
1 2 3 4 5 6
SLM-N6 N 10x42 M6/42 35 10 50
SLM-N 8 N (A4; /S 60) 12x52 M8/52 45 12 60
SLM-N 10 N (A4; /S 80) 16x60 M10/60 50 16 70
SLM-N 12 N 18x75 M12/75 60 18 85
SLM-N 16 24x90 M16/90 62 24 110
SLM-N 20 30x110 M20/110 77 30 130
SLM-N 24 35x125 M24/125 90 35 150
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3.1.2.8 Wymiary zlaczy rozporowych typu EA i EAN (Upat USA) — wg rys. 30
i tab. 28

13

AN

B
Rysunek 30
Tablica 28
) Giebokos¢
. . s Wielkosci czesci ztacznych/ Giebokos¢ Srednica wierconego
Oz;}acézzeanle Wlelclj«))dsc[rI;cr)Trﬁ)usu gtebokos¢ wkrecania zamocowania wiertta otworu
& kX ds/e [mm] het [mm] do [mm] w podtozu
hO min [mm]
1 2 3 4 5 6
EA M6 (A4), EA M6 N 8x25 M6/6+12 25 8 25
EA M8 (A4), EA M8 N 10X30 M8/8+13 30 10 30
EA M8x40 10x40 M8/8+20 40 10 40
EA M10 (A4), EA M10 N 12X40 M10/10+17 40 12 40
EA M12 (Ad) 16X50 M12/12+22 50 16 50
EA M12 D, EA M12 N 16x50 M12/12+22 50 16 50
EA M16 (A4), EA M16 N 20X65 M16/16+27 65 20 65
EA M20, EA M20 N 25X80 M20/20+34 80 25 80
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Rysunek 31
Tablica 29
) Min. gtebokos¢
. Srednica korpusu Max. dtugos¢ Gtebokos¢ Srednica wierconego
Oznaczenie . -
sacza i dlugos¢ ztacza uzytkowa zamocowania wiertta otworu

& dxt [mm] tr [mm] her [mm] do [mm] w podtozu

hO min [mm]
1 2 3 4 5 6
FNA 6x30/5 (Ad) 6x45 30 6 50
FNA6x30/30 (Ad) 6x71 30 30 6 50
FNA 6x60/50 6x91 50 30 6 50
FNA 6x30/75 6x111 75 30 6 50
FNA 6x30/100 6x145 100 30 6 50
FNA 6x30/120 6x165 120 30 6 50
FNA 6x40/5 6x55 5 40 6 60
FNAM 6x30 M6/5 (A4) 6x52 7 5 30 6 50
FNAM 6x30 M6/50 6x977 50 30 6 50
FNAM 6x40 M8/5 6X55 7 5 40 6 55
FNA 6x40 M8/15 OM” 6X65 15 40 6 55
FNA 6x30 OE 6x64 - 30 6 45
FNA 6x30 H 6x64 - 30 6 45
FNA 6x40 S 6x55 5 40 6 60

Y OM - bez nakretki i podkfadki, 2z gwintem M6, ¥z gwintem M8

3.1.2.10 Wymiary zfaczy rozporowych typu FDN (Upat UDN) —wg rys. 32 i tab.

30
Ji' -~
% e |
] -
. Ld -
Rysunek 32
Tablica 30
) Min. gtebokos¢
Oznaczenie Srednica korpusu Max. dtugos¢ Gtebokos¢ Srednica wierconego
sacza i dtugos¢ korpusu uzytkowa zamocowania wiertta otworu
& dixl [mm] tix [mm] het [mm] do [mm] w podtozu
hO min [mm]
1 2 3 4 5 6
FDN 6/35 6x35 4,5 32 6 45
FNA 6/65 6x65 35 32 6 75
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3.1.2.11 Wymiary zlkaczy rozporowych typu FM (Upat MeKD) —wg rys. 33 i tab.

31
s 1
- |k -
Rysunek 33
Tablica 31
B B ) _ Min_. gtebokosé
Ozneczenie weloss kormusu | MGG | amccowana | werta | owora
tix [mm] het [mm] do [mm] w podiozu
No min [Mm]
1 2 3 4 5 6
F8M72 8x72 42 30 8 40
F8M92 8x92 62 30 8 40
F8M112 8x112 82 30 8 40
F8M 132 8x132 102 30 8 40
F10M 72 10x72 42 30 10 40
F 10M 92 10x92 62 30 10 40
F10M 112 10x112 82 30 10 40
F10 M 132 10x132 102 30 10 40
F10 M 152 10x152 122 30 10 40
F10 M 182 10x182 152 30 10 40
F 10 M 202 10x202 172 30 10 40

3.1.2.12 Wymiary zlaczy rozporowych typu PA 4 —wg rys. 34 i tab. 32

—
3 B
Rysunek 34
Tablica 32
. . . Min. gtebokos¢
. Wielkos¢ Wielkosci czgsci Giebokos¢ Srednica wierconego
Oznaczenie K ztacznych/ ; ertt
Zlacza orpusu gtebokosé wkrecania zamocowania wiertta otworu
dixlx [mm] ddfe [mm] her [mm] do [mm] w podtozu
s hO min [mm]
1 2 3 4 5 6

PA4M6/7,5 8x7,5 M6/7,5 75 8 75

PA 4 M 6/10,5 8x10,5 M6/10,5 10,5 8 10,5

PA 4 M 6/13,5 8x13,5 M6/13,5 13,5 8 13,5

PA 4 M 8/25 10x25 M8/25 25 10 25

PA 4 M 10/25 12x25 M10/25 25 12 25
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Rysunek 35
Tablica 33
) Gtebokos¢
Oznaczenie Wielkosé korpusu Wielkosci czgsci zlqczr_1ych/ Glebokosc_ Srgdnlca wierconego
sacza dexl [mm] gtebokos¢ wkrecania zamocowania wiertta otworu
& kX dy/e [mm] het [mm] d [mm] w podtozu
hO min [mm]
1 2 3 4 5 6
MS 6x24 8x24 M6/24 24 8 27
MS 8x30 11x30 M8/30 30 11 35
MS 10x34 13x34 M10/34 34 13 39
MS 12x41 16x41 M12/41 41 16 46
MS 16x45 22x45 M16/45 45 22 50

3.1.2.14 Wymiary zlaczy rozporowych typu FMD — wg rys. 34 i tab. 36
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Rysunek 36
Tablica 34
) Min. gtebokos¢
Oznaczenie Wielko$¢ Wielkosci czesci Gtebokos¢ Srednica wierconego
sacza korpusu ztacznych zamocowania wiertta otworu
& dixle [mm]? ds[mm] her [Mm] do [mm]® w podtozu
hO min [mm]
1 2 3 4 5 6
FMD 6x32 6x32 5+6 32 7+9 32
FMD 8x38 8x38 6+8 38 10+12 38
FMD 8x60 8x60 6+8 60 10+12 60
FMD 10x60 10x60 8+10 60 12+14 60
T $rednica wiertta uzalezniona jest od wytrzymatosci na $ciskanie materiatu podioza (im wigksza wytrzymato$é tym wieksza

Srednica)
2 $rednica korpusu dx odpowiada maksymalnej $rednicy czesci ztgcznej ds
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Rysunek 37
Tablica 35
) ) Min. gtebokos¢
Oznaczenie Srednica korpusu Max. dtugos¢ Gtebokos¢ Srednica wierconego
sacza i diugos¢ ztacza uzytkowa zamocowania wiertta otworu
& dox [mm] ti [mim] her [mm] do [mm] w podiozu
hO min [mm]
1 2 3 4 5 6
MR 6 6x55 18 30 55
MR 8 8x70 22 40 70
MR 10 10x85 24 50 10 85
MR 12 12x100 27 60 12 100

3.1.2.16 Wymiary zlaczy rozporowych typu FNH —wg rys. 38 i tab. 36
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Rysunek 38
Tablica 36
) Min. gtebokos¢
Oznaczenie Wielkosé korpusu Ma>.<. dklugosc Glebokosc_ Srgdn;ca wierconego
Zacza dhexle [mm] uzytkowa zamocowania wiertta otworu
tix [Mmm] hes [mm] do [mm] w podtozu
hO min [mm]
1 2 3 4 5 6
FNH 5/50 5x50 30 20 5 30
FNH 6/30 6x30 - 30 6 40
FNH 6/40 6x40 10 30 6 40
FNH 6/50 6x50 20 30 6 40
FNH 6/80 6x80 50 30 6 40
FNH 8/70 8x70 30 40 8 50
FNH 8/90 8x90 50 40 8 50
FNH 8/110 8x110 70 40 8 50
FNH 8/130 8x130 90 40 8 50
FNH 8/150 8x150 110 40 8 50
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Rysunek 39
Tablica 37
Wielko$ci czesci Glebokosé . Min. glebokosé
. Wielkos¢ . Srednica wierconego
Oznaczenie K ztacznych/ zamocowani -
orpusu - . wiertta otworu
zlacza gtebokos¢ wkrecania a .
dixlx [mm] defe [mm] het [mm] do [mm] w podtozu
s ef hO min [mm]
1 2 3 4 5 6
FHY M 6 10x37 M6/37+45 30 10 45
FHY M 8 12x43 M8/43+55 35 12 50
FHY M 10 16x52 M10/52+60 40 16 60

3.1.2.18 Wymiary zlaczy rozporowych typu Zykon FZA —wg rys. 40 i tab. 38

-1
-
Ik A
Rysunek 40
Tablica 38
Srednica )

o . korpusu Max. dtugos¢ Gtebokos¢ Srednica Otwor wg

znaczenie i dhugosé ik . fertt narzedzia d
Zlacza i diugosc uzytkowa zamocowania wiertta arzedzia do

korpusu dyxlk tix [mm] het [mm] do [mm] wiercenia

[mm]
1 2 3 4 5 6

FZA 10x40 M6/10 (C) 10x40 10 40 10 FZUB 10x40
FZA 10x40 M6/35 A4 (C) 10x40 35 40 10 FZUB 10x40
FZA 12x40 M8/15 (A4, C, I, | A4) 12x40 15 40 12 FZUB 12x40
FZA 12x50 M8D/10 (A4, C) 12x50 10 40 12 FZUB 12x50
FZA 12x50 M8/15 (A4, C, | A4d) 12x50 15 50 12 FZUB 12x50
FZA 12x50 M8/50 A4 (C) 12x50 50 50 12 FZUB 12x50
FZA 12x60 M8D/10 (A4, C) 12x60 10 50 12 FZUB 12x60
FZA 12x80 M8D/30 (A4, C) 12x80 30 50 12 FZUB 12x80
FZA 14x40 M10/25 (A4, C, ST A4) 14x40 25 40 14 FZUB 14x40
FZA 14X40 ST A4 14x40 30 40 14 FZUB 14X40
FZA 14x60 M10/25 (A4, C, I, | A4) 14x60 25 60 14 FZUB 14x60
FZA 14X60 ST A4 14x60 30 60 14 FZUB 14X60
FZA 14x60 M10/50 A4 (C) 14x60 50 60 14 FZUB 14x60
FZA 14x80 M10D/20 (A4, C) 14x80 20 60 14 FZUB 14x80
FZA 14x100 M10D/40 (A4) 14x100 40 60 14 FZUB 14x100
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cd. tablicy 38
Srednica )
Oznaczenie korpusu Max. dtugos¢ Gtebokos¢ Srednica Otwor wg
sacza i dlugos¢ uzytkowa zamocowania wiertta narzedzia do
& korpusu dyxlk tix [mm] het [mm] do [mm] wiercenia
[mm]
1 2 3 4 5 6
FZA 18x80 M12/25 (A4, C, |, | A4) 18x80 25 80 18 FZUB 18x80
FZA 18x80 M12/55 A4 (C) 18x80 55 80 18 FZUB 18x80
FZA 18x100 M12D/20 (A4, C) 18x100 20 80 18 FZUB 18x100
FZA 18x130 M12D/50 (A4, C) 18x130 50 80 18 FzZUB 12x130
FZA 22x100 M16/60 (A4, C, | A4) 22x100 60 100 22 FzZUB 22x100
FZA 22x125 M16D/25 (A4) 22x125 25 100 22 FZUB 22x125
FZA 22x125 M16/60 (A4, C, |, | Ad) 22x125 60 125 22 FZUB 22x125

3.1.2.19 Wymiary zfaczy rozporowych typu Zykon FZEA —wg rys. 41 i tab. 39
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Rysunek 41
Tablica 39
Oznaczenie Wielkosé korpusu Wielko$¢ czesci zlqcz_nej/ Glebokosc_ Srgdnlca Otwor wg
sacza dexl [mm] gtebokos¢ wkrecania zamocowania wiertta narzedzia do
& Kk ds/e [mm] het [mm] do [mm] wiercenia
1 2 3 4 5 6
FZEA 10x40 M8 10x40 M8/11+17 40 10 FzZUB 10x40
FZEA 12x40 M10 12x40 M10/13+19 40 12 FZUB 12x40
FZEA 14x40 M12 14x40 M12/15+21 40 14 FZUB 14x40

3.1.2.20 Wymiary zlaczy rozporowych typu FAZ i FAZII —wg rys. 42 i tab. 40

m{_l:
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Rysunek 42
Tablica 40
Oznaczenie Srednica korpusu | Max. dlugo$é | Min. gteboko$é | Srednica Min. gtebokos¢
sacza i dlugos¢ ztacza uzytkowa zamocowania wiertta wierconego otworu
& dixl [mm] tix [mm] het [mm] do [mm] t4 min [MM]
1 2 3 4 5 6
FAZ 11 8/10 (GS) 8x77 10 45 8 75
FAZ 11 8/30 (GS) 8x97 30 45 8 95
FAZ 1l 8/50 8x117 50 45 8 115
FAZ 11 8/100 8x167 100 45 8 165
FAZ 1l 8/150 8x217 150 45 8 215
FAZ 11 10/10 (GS) 10x95 10 60 10 90
FAZ 11 10/20 10x105 20 60 10 100
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c.d tablicy 40 ’ ’
Oznaczenie S_rednicg'korpusu Ma>.<. dtugos¢ Glebokos’é_ Srgdnica _Min. gtebokos¢
Zlacza i dlugos¢ zitacza uzytkowa zamocowania wiertta wierconego otworu
dixl [mm] tiix [mm] het [mm] do [mm] t4 min [MM]
1 2 3 4 5 6
FAZ 11 10/30 (GS) 10x115 30 60 10 110
FAZ Il 10/50 10x135 50 60 10 130
FAZ Il 10/80 10x165 80 60 10 160
FAZ Il 10/100 10x185 100 60 10 180
FAZ Il 10/150 10x235 150 60 10 230
FAZ 11 12/10 (GS) 12x110 10 70 12 105
FAZ 11 12/20 12x120 20 70 12 115
FAZ 11 12/30 (GS) 12x130 30 70 12 125
FAZ 11 12/50 12x150 50 70 12 145
FAZ 11 12/80 12x180 80 70 12 175
FAZ Il 12/100 16x200 100 70 16 195
FAZ 11 12/120 GS 12x220 120 70 12 215
FAZ Il 12/150 12x250 150 70 12 245
FAZ Il 12/200 12x300 200 70 12 295
FAZ 11 16/25 16x150 25 85 16 140
FAZ 11 16/50 16x175 50 85 16 165
FAZ 11 16/100 16x225 100 85 16 215
FAZ Il 16/150 (GS) 16x275 150 85 16 265
FAZ Il 16/200 (GS) 16x325 200 85 16 315
FAZ 11 16/250 16x375 250 85 16 365
FAZ 11 16/300 16x425 300 85 16 415
FAZ 8/10 A4 (GS A4; C; GS C) 8x74 10 45 75
FAZ 8/30 A4 (GS A4; C) 8x94 30 45 95
FAZ 8/50 A4 (C) 8x114 50 45 115
FAZ 10/10 A4 (GS A4; C; GS C) 10x93 10 60 10 90
FAZ 10/20 A4 10x103 20 60 10 100
FAZ 10/30 A4 (GS A4; C) 10x113 30 60 10 110
FAZ 10/50 A4 10x133 50 60 10 130
FAZ 10/70 A4 10x153 70 60 10 150
FAZ 10/100 A4 10x193 100 60 10 190
FAZ 10/150 A4 10x243 150 60 10 240
FAZ 12/10 A4 (GS A4; C; GS C) 12x108 10 70 12 105
FAZ 12/20 A4 12x118 20 70 12 115
FAZ 12/30 A4 (GS A4; C) 12x128 30 70 12 125
FAZ 12/50 A4 12x148 50 70 12 145
FAZ 12/100 A4 12x198 100 70 12 195
FAZ 16/25 A4 (C) 16x146 25 85 16 140
FAZ 16/50 A4 (C) 16x171 50 85 16 165
FAZ 16/100 A4 16x221 100 85 16 215
FAZ 20/30 (A4) 20x172 30 100 20 165
FAZ 20/60 20x202 60 100 20 195
FAZ 20/150 20x292 150 100 20 285
FAZ 24/30 (A4) 24x204 30 125 24 190
FAZ 24/60 24x234 60 125 24 220
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3.1.2.21 Wymiary wkretéw samowiercgcych do betonu typu FBS — wg rys. 43

i tab. 41
» A . A A & ]
g CANNVANAN
- B B
Rysunek 43
Tablica 41
Oznaczenie Wielkos$¢ wkretu Max. dtugos¢ uzytkowa anﬁté%w:r?ia S\:V?grr::ga v(\i:frtégﬁzz%
wkretu dsxls [mm] tix [mm] het [mm] do [mm] otworu
t4 min [MM]

1 2 3 4 5 6
FBS 5/5 P 6,5x60 5 55 5 65
FBS 6/5 P 7,6x60 5 55 6 65
FBS 6/25 P 7,6x80 25 55 6 85
FBS 6/5 SK 7,6x60 5 55 6 65
FBS 6 M8 7,6x55 - 55 6 60
FBS 6 M8/M10 7,6x55 - 55 6 60
FBS 8/5 US 10,5x80 5 75 8 90
FBS 8/25 US 10,5x100 25 75 8 110
FBS 8/15 S 10,5x90 15 75 8 100
FBS 10/5S 12,5x90 5 85 10 100
FBS 10/15 S 12,5x100 15 85 10 110
FBS 10/25 S 12,5x110 25 85 10 120
FBS 10/10 S A4 12,5x95 10 85 10 105
FBS 10/20 S A4 12,5x105 20 85 10 115
FBS 10 M12/30 12,5x85 30 85 10 95
FBS 10 M12/53 12,5x85 53 85 10 95
FBS 10 M12/40 A4 12,5x85 40 85 10 95
FBS 10 M12/60 A4 12,5x85 60 85 10 95

3.1.3 Wykonanie

3.1.3.1 Czesci ztaczne

Wykonanie s$rub, wkretéw i nakretek z gwintem metrycznym w klasie $rednio
doktadnej wg PN-82/M-82054.02. Gwinty metryczne powinny by¢ wykonane w klasie
Srednio doktadnej wg PN-ISO 965-2:2001. Wykonanie wkretow do drewna wg
PN-84/M-82509.

3.1.3.2 Dopuszczalne odchytki prostoliniowosci czesci ztacznych nie powinny
przekracza¢ wartosci okreslonych przez 15 szereg tolerancji wg PN-80/M-02138
tabl. 2.

2005-12-29



== 2 38 AT-06-0544/2002 Wydanie IlI

_ﬂf_h.‘l:ﬂ..l.F_Ln_-_i-_

3.1.3.3 Wykonanie elementow z tworzyw sztucznych powinno odpowiadaé
wymaganiom PN-75/C-89110.06; powierzchnie powinny by¢ gtadkie, bez pekniec,
rys i pecherzy oraz wtracen ciat obcych.

3.1.4 Wykonczenie i ochrona przed korozja

Ze wzgledu na bezpieczenstwo uzytkowania podczas dtugotrwatej eksploataciji bez
sladow korozji ostabiajgcej wytrzymatos¢, ztgcza rozporowe metalowe, wykonane ze
stali weglowej powinny wykazywa¢ odpornos¢ na korozje, jak dla 2 klasy
wg PN-EN 1670:2000 (kategoria korozyjnosci atmosfery C2 — niska
wg PN-EN 12500:2002). W tym celu czesci ztagczne, wykonane ze stali weglowej,

powinny byé pokryte powtokami ochronnymi wg tablicy 42.

Tablica 42.
) ) Warunki srodowiska wg . Oznaczenie powtoki wg
Rodzaj powtoki PN-EN1670:2000 Wymagania wg PN-EN 1670:2000
PN-EN 12500:2002 hormy PN-EN 12329:2002
. PN-EN 1670:2000
Konwersyjna ; klasa 2
CX:';?;N“a chromianowa _klags;l 2 PN-EN 12329:2002 FellZn8//C
kod C PN-ISO 4042:1996

Po badaniu odpornosci powtoki na dziatanie obojetnej mgty solnej, wskaznik
efektywnosci ochrony wg PN-EN ISO 10289:2002 powinien wynosi¢ 10/5 s D.

Dopuszcza sie stosowanie innej powioki cynkowej z konwersyjng powitokg
chromianowa, powtoki cynkowej nanoszonej na stal metodg zanurzeniowg
wg PN-EN ISO 1461:2000 lub stosowanie blach stalowych powlekanych ogniowo
w sposoéb ciggly wg PN-EN 10327:2005(U), pod warunkiem zachowania wymaganej

odpornosci na dziatanie obojetnej mgty solne;.
3.2 WLASCIWOSCI DOTYCZACE WYMAGAN PODSTAWOWYCH.

3.2.1 Nosnos¢ i statecznos¢

W celu zapewnienia okreslonego poziomu nosnosci ztaczy rozporowych typu, FBN
(Upat Bolzenanker), (Upat EXA), TAM, FH, FHA, SLM, EA, EA-N (Upat USA), FHY,
Zykon FZA, Zykon FZEA, FAZ, FAZIl, FH i srub samowiercgacych FBS wiasnosci
mechaniczne trzpieni, trzpieni gwintowanych oraz elementéw rozpierajacych korpus
ztacza bez gwintu wewnetrznego, wykonanych ze stali weglowej powinny

odpowiadac wlasnosciom mechanicznym jak zapisano w p.3.1.1.2.
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Wyzej wymienione elementy, wykonane ze stali nierdzewnej powinny posiadac
wlasnosci mechaniczne jak dla stali nierdzewnej rodzaju A4 w klasie 70 wg
PN-EN 1SO 3506-1:2000.

3.2.2 Bezpieczenstwo pozarowe

3.2.2.1 Reakcja naogien
Ztacza rozporowe metalowe nalezy zakwalifikowa¢ do klasy reakcji na ogien Al
—wg PN-EN 13501-1:2004.

3.2.2.2 Odpornosé ogniowa — nie okresla sie. W przypadku wymaganej okreslonej

odpornosci ogniowej dla zamocowan kierowac sie zapisem w p.2.5.2.

3.2.3 Bezpieczenstwo uzytkowania

Ztacza rozporowe metalowe FISCHER typu FSA, FSL (Upat UHA), FNA, FDN
(Upat UDN), FM (Upat MeKD), PA 4, MS, FMD, MR i FNH nie sg przeznaczone do
przenoszenia obcigzen konstrukcji budynku. Jednak w celu spetnienia wymagania
podstawowego ,Bezpieczenstwo uzytkowania”, muszg by¢ zachowane okreslone
poziomy nosnosci. W tym celu elementy ztaczy rozporowych metalowych powinny
posiada¢ odpowiednie wtasnosci mechaniczne jak zapisano w p. 3.1.1.2.

3.3 SPOSOB ZNAKOWANIA

Po wystawieniu krajowej deklaracji zgodnosci (wzor wg zatgcznika nr 1), a przed
wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu, producent umieszcza na wyrobie
znak budowlany, ktérego wzér okresla zatgcznik nr 1 do Ustawy z dnia 16.04.2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881), oznaczajacy, ze wyréb budowlany
jest zgodny z Aprobatg Techniczng, co zostato potwierdzone przez dokonanie oceny
zgodnosci. Znak budowlany mozna umiescié etykiecie przymocowanej do wyrobu.

Na korpusach ztgczy rozporowych metalowych powinny by¢ umieszczone w sposéb
trwaty znak producenta i wymiary korpusu.
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4 WYTYCZNE PAKOWANIA, SKEADOWANIA | TRANSPORTU

4.1 WYTYCZNE PAKOWANIA

Ztgcza rozporowe metalowe powinny by¢ pakowane zgodnie

z PN-82/M-82054.20 lub w sposéb uzgodniony pomiedzy producentem i odbiorca.

Opakowanie powinno by¢ wystarczajgco mocne i tak zaprojektowane i wykonane,

aby utozone w nim elementy nie ulegty uszkodzeniu lub zaginieciu w trakcie

przewozu i dostawy.

Zgodnie z wymogami Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r.

w sprawie sposobu deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu

znakowania ich wyrobem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041) oraz

Rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 26.06.2002 r. w sprawie szczegoélnych

warunkow zawierania i wykonywania uméw sprzedazy miedzy przedsiebiorcami

a konsumentami (Dz. U. Nr 96, poz. 851) na opakowaniach wyrobow

przeznaczonych do sprzedazy umiesci¢ informacje, zawierajgcg €O najmniej

nastepujace dane:

- okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zakfadu produkujgcego wyréb,

- identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajgcg nazwe podang w punkcie 1
Aprobaty Technicznej,

- numer i date publikacji Aprobaty Technicznej, z ktérg potwierdzono zgodnos¢,

- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci (wzor wg zatgcznika nr 1),

- znak budowlany ,
- nazwe jednostki certyfikujgcej zaktadowag kontrole produkcji.

4.3 WYTYCZNE SKLADOWANIA
Ztacza rozporowe metalowe powinny by¢é przechowywane w opakowaniach,
w pomieszczeniach zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi oraz z dala

od czynnikow silnie korodujacych.

4.4 WYTYCZNE TRANSPORTU

Ztacza rozporowe metalowe powinny by¢ przewozone w opakowaniach
transportowych, krytymi i czystymi $rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajgcych przed przenikaniem opadoéw atmosferycznych do ich wnetrza
i przed uszkodzeniami. W przypadku stosowania palet transportowych, opakowania

powinny byé zabezpieczone przed przemieszczaniem sie.
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5 OCENA ZGODNOSCI

5.1 ZASADY OGOLNE OCENY ZGODNOSCI

5.1.1 Zagadnienia ogélne

Zgodnie z Art. 8.1 Ustawy z dnia 16.04.2002 r. o wyrobach budowlanych ocene
zgodnosci wyrobu budowlanego dokonuje producent.

Przeprowadzona ocena zgodnos$ci jest podstawg do wydania przez producenta

krajowej deklaracji zgodno$ci oraz oznakowania znakiem budowlanym .
Ocena zgodnosci wymaga przeprowadzenia okreslonych dziatan przez producenta,
akredytowane laboratorium i akredytowana jednostke certyfikujgca wyrdb lub
jednostke certyfikujgcg zaktadowa kontrole produkcji. Zakres dziatan dla producenta,
akredytowanego laboratorium i jednostki certyfikujgcej wynika z systemu oceny
zgodnosci wskazanego w niniejszej Aprobacie Technicznej.
Podstawowymi elementami systemu oceny zgodnosci sa:
a) zakftadowa kontrola produkciji,
b) badania
- ypy,
- kontrolne gotowych wyrobow.
Aprobata Techniczna zostala wydana w oparciu 0 pozytywne wyniki
przeprowadzonych badan aprobacyjnych, ktére stanowity podstawe do ustalenia
wlasciwosci  techniczno-uzytkowych wyrobow (wykaz badan aprobacyjnych

w zataczniku nr 2).

5.1.2 System oceny zgodnosci
Dla ztaczy rozporowych metalowych typu FBN (Upat Bolzenanker), (Upat EXA),
TAM, FHA, SLM, EA, EA-N (Upat USA), FHY, Zykon FZA, Zykon FZEA, FAZ, FAZII,
FH i sruby samowiercace FBS objetych niniejszg Aprobatg techniczng, ustala sie
system 1 oceny zgodnosci. System ten naktada obowigzek certyfikacji zgodnosci
wyrobu przez akredytowang jednostke certyfikujgcg na podstawie:
a) zadania producenta:

- zaktadowej kontroli produkgciji,

- uzupetiajgcych badan probek pobranych w zaktadzie produkcyjnym,

prowadzonych przez producenta, zgodnie z ustalonym planem badania,
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b) zadania akredytowanej jednostki:
- wstepnego badania typu,
- wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji,
- ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkciji.

Dla ztgczy rozporowych metalowych typu FSA, FSL (Upat UHA), FNA, FDN

(Upat UDN), FM (Upat MeKD), PA 4, MS, FMD, MR i FNH, objetych niniejszg

Aprobatg Techniczng, ustala sie system 2+ oceny zgodnosci. System ten nakfada

obowigzek deklarowania zgodnosci wyrobu przez producenta na podstawie:

a) zadania producenta:

- wstepnego badania typu,

- zaktadowej kontroli produkgciji,

- badan prébek pobranych w zaktadzie produkcyjnym zgodnie z ustalonym planem
badania,

b) zadania akredytowanej jednostki:

- certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie wstepnej inspekcji zakfadu
produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciagtego nadzoru, oceny
i akceptacji zakladowej kontroli produkcji.

Wskazany system oceny zgodnosci zostat ustalony w oparciu o:

— Ustawe z dnia 16.06.2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881),

— Rozporzadzenie MSWIA z dnia 05.08.1998r. w sprawie aprobat i kryteriow
technicznych  oraz  jednostkowego  stosowania  wyroboéw  budowlanych
(Dz. U. Nr 107, poz. 679),

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r. w sprawie sposobéw

deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich

znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041) zatacznik nr 1, poz. 10i 11.

5.2 ZAKLADOWA KONTROLA PRODUKCJI

5.2.1 Zagadnienia ogélne

Zgodnie z art.7.1 Ustawy z dnia 16.04.2004 r. o wyrobach budowlanych, przy
dokonywaniu oceny zgodnosci nalezy stosowa¢ zaktadowg kontrole produkcji, ktéra
uzyskata certyfikat akredytowanej jednostki badawcze;j.
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Przez zakfadowg kontrole produkcji, nalezy rozumiec¢ statg wewnetrzng kontrole
produkcji prowadzong przez producenta. Wszystkie elementy, wymagania
i postanowienia tej kontroli, przyjete przez producenta powinny by¢é w sposéb
systematyczny dokumentowane poprzez zapisywanie zasad | procedur
postepowania.

System dokumentowania kontroli powinien gwarantowac¢ jednolita interpretacje
zapewnienia jakosci i umozliwic osiggniecie wymaganych cech wyrobu oraz
efektywnosci dziatania systemu kontroli produkciji.

Zaktadowy system kontroli produkcji powinien odpowiada¢ wymaganiom
odpowiedniej czesci normy z grupy norm PN-EN ISO 9000 i postanowieniom
niniejszej Aprobaty Technicznej.

Wyniki inspekcji, badan lub ocen, ktére wymagajg koniecznosci podjecia dziatah
muszg zosta¢ zarejestrowane na pismie. Srodki, jakie nalezy podjaé¢
w razie niezachowania wartosci znamionowych i niespetnienia kryteriow, podlegajg

stosownemu zapisowi.
5.2.2 Wymagania dla zaktadowej kontroli produkcji

5.2.2.1 Odpowiedzialno$¢ producenta

Producent zobowigzany jest do opracowania i wdrozenia systemu zaktadowej
kontroli produkcji. Zadania i zakresy odpowiedzialnosci w organizacji kontroli
produkcji powinny by¢ udokumentowane i dokumentacja ta powinna byé
uaktualniana.

Producent powinien posiadac¢ i przechowywac¢ uaktualnione dokumenty opisujgce
system zaktadowej kontroli produkcji oraz powinien wyznaczy¢ o0sobe
odpowiedzialng za dziatanie systemu.

5.2.2.2 Zadania zaktadowej kontroli produkciji

System zaktadowej kontroli produkcji powinien zapewni¢ odpowiedni poziom

zgodnos$ci wyrobu. Dla realizacji tego zadania producent powinien:

- posiadac opracowang dokumentacje techniczng wyrobu,

- przygotowa¢ udokumentowane procedury i instrukcje, zwigzane z dziataniem
zaktadowej kontroli produkcji,

- efektywnie wdrozy¢ procedury i instrukcje,

- prowadzi¢ zapisy w zakresie powyzej wymienionych dziatar oraz ich wyniki,

2005-12-29



== 2 44 AT-06-0544/2002 Wydanie IlI

_ﬂf_h.‘l:ﬂ..l.F_Ln_-_i-_

- wykorzysta¢ wyniki dziatan w celu skorygowania wszelkich odchylen od
dokumentacji, naprawi¢ odchylenia oraz usung¢ przyczyny powstatych
niezgodnosci.

Dla wyrobéw objetych niniejszg Aprobatg Techniczng niezbedne jest

przeprowadzenie nastepujgcych czynnosci:

- wyszczegolnienie i sprawdzanie surowcow i materiatéw sktadowych,

- kontrole i badania, ktére nalezy przeprowadzaé¢ podczas procesu produkcyjnego,
zgodnie z ustalong czestotliwoscia,

- sprawdzenia i badania, ktére nalezy przeprowadzaé na gotowych wyrobach
z ustalong czestotliwoscig, w tym badania okresowe i biezace, ujete w tablicy 42
niniejszej Aprobaty Technicznej.

5.2.2.3 Sprawdzania i badania

Producent powinien posiada¢ Ilub mieé¢ dostep do urzadzeh, wyposazenia
i personelu, umozliwiajgcego przeprowadzenie wymaganych sprawdzen i badan.
Jezeli nie posiada takich mozliwosci to powinien zleci¢ ich wykonanie jednostkom
posiadajagcym niezbedne umiejetnosci i wyposazenie.

Zaktadowa kontrola produkcji powinna obejmowac¢ monitoring produkowanych
wyrobow na gtéwnych etapach produkcji, co jest niezbedne dla zapewnienia dla
ekspediowania z wytworni wytgcznie wyrobow, ktére przeszty zgodng z planem
kontrole miedzyoperacyjng i badania.

Badania powinny by¢ zgodne z planem badan i obejmowa¢ co najmniej badania
przedstawione w tablicy 4 niniejszej Aprobaty Technicznej. Rowniez metody badan
powinny by¢ zgodne z zapisami w procedurach i uwzglednia¢ metodyke podang
w punkcie 5.4 Aprobaty Technicznej.

5.2.2.4 Zapisy z badan i sprawdzen

Producent powinien posiadac rejestr, w ktorym dokonuje zapiséw dokumentujgcych,
ze dane wyroby zostaly zbadane. Rejestr ten powinien wyraznie wskazywac,
ze wyroby spetniajg wymagane kryteria. Jezeli wyroby nie spetniajg kryteridw,
to powinny by¢ zastosowane postanowienia dotyczgce takich wyrobow. W rejestrze
powinny zosta¢ wskazane dziatania korygujace, podjete w celu naprawy zaistniatej
sytuacji (np. przeprowadzenie nastepnych badan, wprowadzenie zmian w procesie
produkcji, odrzucenie lub naprawa wyrobéw).
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Wyniki zaktadowej kontroli produkcji, obejmujace opis wyrobow, daty produkcii,
przyjete metody badan, wyniki badan i kryteria oceny, powinny by¢ zapisane
w rejestrze i podpisane przez osobe odpowiedzialng za kontrole oraz przez osobe,
ktéra przeprowadzita sprawdzenia.

Producent jest odpowiedzialny za przechowywanie kompletnych rejestréw i zapisow,
dotyczacych poszczegllnych partii wyrobow, wigczajagc w to zwigzane z nimi
szczegOty produkcyjne i wkasciwosci oraz przechowywanie informacji komu zostaty

sprzedane te wyroby jako pierwsze.

5.2.2.5 Postepowanie z wyrobami niezgodnymi

Jezeli wyniki kontroli lub badan wskazujg, ze wyroby nie spetniajg wymagan, to
nalezy bezzwlocznie podjg¢ dziatania korygujace. Wyroby lub partie wyrobow
niezgodnych z wymaganiami powinny by¢ odizolowane i wtasciwie oznakowane.

W przypadku, gdy wyroby wadliwe zostang naprawione, badania lub sprawdzenia
powinny by¢ powtérzone.

Gdy wyroby zostaty wystane przed uzyskaniem negatywnych wynikéw, to powinna

by¢ uruchomiona procedura zawiadomienia odbiorcéw.

5.3 PROGRAM | RODZAJE BADAN

5.3.1 Program badan — wg tablicy 43.

Tablica 43
Rodzaj badan e .
Lp. Program badan typu kontrolne Wiasciwosci| Badania
— wg wg
biezace okresowe
1 2 3 4 5 6 7
1. |Sprawdzenie materiatéw + + - 3.1.1 54.1
2. |Sprawdzenie wymiaréw + + - 3.1.2 5.4.2
3. [Sprawdzenie wykonania + + - 3.1.3 5.4.3
4. |Sprawdzenie wykonczenia + + + 3.1.4 5.4.4
5. [Sprawdzenie wtasnosci + + 3.2.1 5.4.5
mechanicznych 3.2.3
6. [Sprawdzenie znakowania + + - 3.3 5.4.6
7. |Sprawdzenie pakowania + + - 4.1 5.4.7
+ badania obowigzujgce — badania nieobowigzujace

B polega na stwierdzeniu wystepowania powtoki ochronnej i pomiarze jej grubosci
Liczba wyrobéw przeznaczonych do badan typu podlega uzgodnieniu pomiedzy

akredytowanym laboratorium badawczym a producentem.
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5.2.2 Rodzaje badan

5.2.2.1 Badania typu

Na podstawie przyjetego dla wyrobéw objetych Aprobatg Techniczng 1 systemu
oceny zgodnosci, badania typu powinno przeprowadzi¢ akredytowane laboratorium
badawcze na zlecenie producenta, a 2+ systemu oceny zgodnosci producent. Numer
raportu z tych badan nalezy podac¢ w krajowej deklaracji zgodnosci.

Badania typu powinny potwierdza¢ wymagane wiasnosci techniczno uzytkowe,
majace wptyw na spetnienie przez obiekt budowlany wymagan podstawowych
i nalezy je wykona¢ przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Zakres badan wg tablicy 43, kol.3.

Badania aprobacyjne, ustalajgce wtasciwosci techniczno-uzytkowe, mogg byc¢
uznane jako badania typu w ocenie zgodnosci wyrobu.

Badanie typu wykonuje sie przed wprowadzeniem wyrobu w postaci ztaczy

rozporowych na rynek oraz po dokonaniu kazdej zmiany jego cech uzytkowych.

5.3.2.2 Badania kontrolne

a) Badania biezgce

Badania nalezy wykonywa¢ dla kazdej partii wyroboéw przedstawionej do odbioru
przez zamawiajgcego, zgodnie z ustalonym w tablicy 43 kol. 4 programem badan.
Badania biezgce stanowig wewnetrzng kontrole produkcji, w celu zapewnienia przez
producenta zgodnosci wiasciwosci technicznych wyrobu z ustaleniami Aprobaty
Technicznej. Wyniki badan biezacych powinny by¢ systematycznie rejestrowane,
a zapisy rejestru powinny potwierdzac, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci.
Kazda partia wyrobow powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze
badan.

Zasady przeprowadzania badan biezgcych powinny by¢ okreslone w dokumentacii
zaktadowej kontroli produkcji. Powinny by¢é takze uwzglednione wymagania
wynikajgce z postanowien zawartych w PN-ISO 2859-1+AC1:1996 i PN-83/N-03010.
b) Badania okresowe

Badania nalezy wykonywa¢ w celu okresowej kontroli jakosci wyrobow oraz
potwierdzenia stabilnosci produkcji, nie rzadziej niz raz na 3 lata.

Zakres badan wg tablicy 43, kol. 5.
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5.4 OPIS BADAN

5.4.1 Sprawdzenie materiatow

Sprawdzenie materiatbw ztgczy rozporowych polega na kontroli posiadanych przez
producenta atestow, swiadectw odbioru lub innych dokumentéw kontroli, okreslonych
w PN-EN 10204:2005(U). Sprawdzenia materiatbw dokonuje zaktadowa kontrola
produkcji, sprawdzajac zgodnos¢ materiatbw z okreslonymi w dokumentacji
konstrukcyjnej, a wyniki kontroli nalezy zapisa¢ w rejestrze stanowigcym dowdd

przeprowadzenia sprawdzenia.

5.4.2 Sprawdzenie wymiaréw

Sprawdzenie wymiarow zigczy rozporowych nalezy wykona¢ uniwersalnymi
narzedziami pomiarowymi, zapewniajgcymi dokfadnos¢ pomiaru wymagang
Aprobatg Techniczng.

5.4.3 Sprawdzenie wykonania
Sprawdzenie  wykonania  nalezy  wykona¢ przez  ogledziny  zgodnie
z PN-EN 13018:2004, wzglednie uniwersalnymi narzedziami pomiarowymi, na

elementach ztgczy rozporowych.

5.4.4 Sprawdzenie wykonczenia

Sprawdzenie stanu powierzchni i wygladu zewnetrznego czesci ztgcznych nalezy
wykona¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem. Badanie odpornosci na korozje
w obojetnej mgle solnej wg PN-76/H-04603. Pomiar grubosci powtok nalezy wykonac¢
wg PN-EN ISO 2178:1998.

5.4.5 Sprawdzenie witasnosci mechanicznych
Badanie nalezy wykona¢ na probkach z kazdej wielkosci ztgczy rozporowych

(Srednicy korpusu).
5.4.6 Sprawdzenie znakowania

Sprawdzenie cechowania nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo przez kontrole
umieszczenia cech wymaganych niniejszg Aprobatg w miejscach okreslonych przez
producenta.
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5.4.7 Sprawdzenie pakowania

Sprawdzenie pakowania nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, oceniajac jego zgodnosc¢

z pkt. 4.1 niniejszej Aprobaty.

5.5 OCENA WYNIKOW BADAN

5.5.1 Ocena wyniku badan typu

Badane zigcza rozporowe nalezy uzna¢ za zgodne z ujetymi w niniejszej
w niniejszej Aprobacie Technicznej wymaganiami techniczno-uzytkowymi, majgcymi
wplyw na spetnienie przez obiekt budowlany wymagan podstawowych, jezeli
wszystkie badania wg tablicy 43 kol. 3 daty wynik pozytywny.

5.5.2 Ocena wyniku badan kontrolnych
Wyprodukowane ztacza rozporowe nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami

niniejszej Aprobaty Technicznej, jezeli wszystkie badania wg tablicy 43 kol. 4 lub 5

daty wynik pozytywny.
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6 USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1 Aprobata Techniczna Centralnego Osrodka Badawczo-Rozwojowego PEWB
.Metalplast” AT-06-0544/2004 Wydanie Ill zastepuje Aprobate Techniczng COBR
PEWB ,Metalplast” AT-06-0544/2002 Wydanie Il i jest dokumentem stwierdzajgcym

pozytywng ocene techniczng przydatnosci zlaczy rozporowych metalowych
FISCHER do zamierzonego stosowania w budownictwie, w zakresie okreslonym
w niniejszej Aprobaty Technicznej, opracowanej wg rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 08.11.2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek
organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249, poz.2497).

Zgodnie z art. 5.1 pkt. 3 Ustawy z dnia 16.04.2004 r. o wyrobach budowlanych
(Dz. U. Nr 92, poz. 881), wyr6éb budowlany objety niniejszg Aprobata Techniczng

moze by¢ wprowadzony do obrotu i nadaje sie do stosowania przy wykonywaniu

robét budowlanych, jezeli jest oznakowany znakiem budowlanym . Oznakowanie
to, zgodnie z art. 8.1 w.w. Ustawy jest dopuszczalne, jezeli producent lub
upowazniony przedstawiciel producenta, majagcy siedzibe na terytorium
Rzeczypospolite] Polskiej, dokonat oceny zgodnosci i wydat, na swojg wytaczng
odpowiedzialnos¢, krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng
COBR ,Metalplast” AT-06-0544/2002 Wydanie .

Ocena zgodnosci obejmuje whlasnosci techniczne i wtasciwosci uzytkowe wyrobu
budowlanego, odpowiednio do jego przeznaczenia, majagce wptyw na spetnienie
przez obiekt budowlany wymagan podstawowych.

Na podstawie Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r. w sprawie
sposoboéw deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041), deklaracje zgodno$ci
z aprobatg wydaje producent.

6.2 Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy ,Metalplast” nie  ponosi
odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie patentow lub praw ochronnych,
wynikajacych z przepisow o ochronie wlasnosci przemystowej, a w szczegolnosci
ustawy o wynalazczosci z 30.06.2000r. — Prawo wiasnosci przemystowej
(Dz.U. z 2003r. nr 119, poz. 1117) ze zmianami (Dz. U. Nr 33/04 poz.286
i Dz. U. Nr 10/05 p0z.68).
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Na producencie spoczywa odpowiedzialnos¢ i obowigzek sprawdzenia, czy
rozwigzanie bedace przedmiotem Aprobaty Technicznej nie narusza uprawnien osob
trzecich.

6.3 Aprobata Techniczna COBR ,Metalplast” nie zwalnia producenta wyrobu od
odpowiedzialnosci za wlasciwg jakos¢ wyrobow objetych Aprobata, a wykonawcow
robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wlasciwe zastosowanie i prawidiowg

jakos¢ montazu.

6.4 Odpowiedzialno$¢ za szkode wyrzgadzong komukolwiek wskutek wadliwosci
produktu ponosi producent (Ustawa z 02.03.2000r. o ochronie niektorych praw
konsumentow oraz odpowiedzialnosci za szkode wyrzadzong przez produkt
niebezpieczny — Dz. U. Nr 22, poz. 271 oraz Dyrektywa 85/374/EWG z 25.06.1985 r.
w sprawie dostosowania praw, przepisbw i warunkéw administracyjnych

w Panstwach cztonkowskich dotyczacych odpowiedzialnosci za produkty wadliwe).

6.5 Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy PEWB ,Metalplast” moze dokonac
zmian witasnosci technicznych i wtasciwosci uzytkowych okredlonych w niniejszej
Aprobacie Technicznej. Wymaga to pisemnego wraz z uzasadnieniem wniosku
zgtoszonego przez producenta oraz przeprowadzenia postepowania aprobacyjnego
w stosownym do zmian zakresie. Niedopuszczalne sg jakiekolwiek zmiany w tresci

Aprobaty Technicznej dokonywane w innym niz przedstawiono powyzej trybie.

6.6 Centralny Os$rodek Badawczo-Rozwojowy PEWB ,Metalplast” zgodnie i na
zasadach ujetych w 813 Rozporzadzenia ministra Infrastruktury z dnia 08.11.2004 .
(Dz. U. Nr 249, poz. 2497) ma prawo uchyli¢ udzielong Aprobate Techniczna.
Aprobata moze by¢ takze uchylona na wniosek Gtéwnego Inspektora Nadzoru
Budowlanego.

6.7 Producent jest zobowigzany do zamieszczania w informacji dotgczonej do
wyrobu numeru i roku publikacji niniejszej Aprobaty Technicznej. Ponadto
w prospektach, reklamach, ulotkach i artykutach prasowych moze podawac¢ petne
oznaczenia Aprobaty Technicznej i jej termin waznosci oraz nazwe jednostki
aprobujacej. Tekst i rysunki w publikacjach dotyczacych wyrobu objetego Aprobatg
nie mogg by¢ z nig sprzeczne. W celach wytgcznie promocyjnych, producent lub
dystrybutor moze postugiwac sie reprodukcjg pierwszej strony niniejszej Aprobaty
Technicznej.
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6.8 Niniejsza Aprobata Techniczna jest rozpowszechniana przez Centralny Osrodek
Badawczo-Rozwojowy PEWB ,Metalplast” 61-819 Poznan, ul. Taczaka 12,
tel. (061)-8-53-76-29, fax (061)-8-53-78-33, e-mail: sekretariat@ metalplast-cobr.pl,
http://www.metalplast-cobr.pl. Kopiowanie Aprobaty Technicznej, wigczajgc w to srodki

przekazu elektronicznego, jest dozwolone jedynie w catosci, za pisemng zgoda
Osrodka.

6.10 Centralny Os$rodek Badawczo-Rozwojowy PEWB ,Metalplast” prowadzi
i publikuje rejestr udzielonych, uchylonych, zmienionych i anekséw Aprobat
Technicznych. Przekazuje rowniez ich wykaz do Gtéwnego Inspektora Nadzoru

Budowlanego.

7 TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna COBR ,Metalplast” AT-06-0544/2002 Wydanie 1l jest wazna
do 2007-09-28. Waznos$¢ Aprobaty Technicznej moze by¢ przedtuzona na kolejne
okresy, jezeli Producent lub jego formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do
Centralnego Osrodka Badawczo-Rozwojowego PEWB ,Metalplast” w Poznaniu
z odpowiednim wnioskiem, nie pdzniej niz trzy miesigce przed uptywem waznosci
tego dokumentu.

Centralny Os$rodek Badawczo-Rozwojowy PEWB ,Metalplast” moze z inicjatywy
wiasnej przedtuzyé waznosc¢ wydanej przez siebie Aprobaty Techniczne;.
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8 DEKLAROWANIE ZGODNOSCI

Niniejsza Aprobata Techniczna jest specyfikacjg techniczng wyrobu budowlanego,
W oparciu o postanowienia ktorej firma:

FISCHERWERKE
Artur Fischer GmbH & Co. KG
Weinhalde 14-18; D-72178 Tumlingen / Waldachtal
Niemcy

powinna dokonac¢ ocene zgodnosci ztgczy rozporowych metalowych FISCHER oraz
wystawi¢ na swojg wytaczng odpowiedzialnos¢ krajowg deklaracji zgodnosci wyrobu
z Aprobatg Techniczng, zgodnie z Ustawg z dnia 16.04.2004r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881) oraz z Rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 11.08.204r. w sprawie sposobu deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

Zgodnie z 84.2 w.w. Rozporzadzenia, ocene zgodnosci wyrobu budowlanego
dokonuje producent, stosujgc system oceny zgodnos$ci wskazany w niniejszej
Aprobacie Technicznej.

Po wystawieniu krajowej deklaracji zgodnosci, a przed wprowadzeniem wyrobu do

obrotu, producent powinien oznakowa¢ wyréb znakiem budowlanym i)

W krajowej deklaracji zgodnosci (wzor stanowi Zatgcznik nr 1 do Aprobaty
Technicznej) producent moze umiesci¢ réwniez nazwe i numer akredytowanej
jednostki certyfikujacej, ktéra wydata dobrowolne certyfikaty wyrobu lub zaktadowej

kontroli produkcji oraz odpowiedni numer certyfikatu*.

* Szczegbtowe informacje, dotyczace dobrowolnej certyfikacji wyrobow i zaktadowej kontroli produkcji
przedstawiono w Informacjach Dodatkowych.
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9 WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH
W POSTEPOWANIU APROBACYJNYM

9.1 NORMY
PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ I: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé

PN-EN 292-1:2000 Maszyny. Bezpieczenstwo. Pojecia podstawowe, ogblne zasady
projektowania. Podstawowa terminologia, metodologia

PN-EN 1670:2000 Okucia budowlane-Odpornos¢ na korozje-Wymagania i metody
badan

PN-EN 10088-1:1998 Stale odporne na korozje. Gatunki
PN-EN 10204:2005(U) Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli

PN-EN 10327:2005(U) Blachy ze stali niskoweglowej powlekane ogniowo w sposéb
ciggly do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 12329:2002 Ochrona metali przed korozjg. Elektrolityczne powtoki cynkowe
z dodatkowg obrébka na zelazie lub stali

PN-EN 12500:2002 Ochrona materiatbw metalowych przed korozjg. Ryzyko korozji
w warunkach atmosferycznych. Klasyfikacja, okreslanie i ocena
korozyjnosci atmosfery

PN-EN 13018:2004 Badania nieniszczace. Badania wizualne. Zasady ogolne

PN-EN 20898-2:1998 Wtasnosci  mechaniczne  czesSci  ztgcznych.  Nakretki
z okreslonym obcigzeniem prébnym. Gwint zwykty

PN-EN 24016:1998 Sruby z tbem szesciokatnym. Klasa doktadnosci C
PN-EN 24034:1999 Nakretki szesciokatne. Klasa dokfadnosci C.

PN-EN 28839:1999 Wtasnosci mechaniczne czesci  ztacznych. Sruby, $ruby
dwustronne i nakretki z metali niezelaznych

PN-EN I1SO 898-1:2001 Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych
ze stali weglowej i stopowej. Sruby i Sruby dwustronne

PN-EN ISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg
(cynkowanie jednostkowe). Wymagania i badania

PN-EN ISO 2178:1998 Powtoki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym. Pomiar
grubosci powtok. Metoda magnetyczna

PN-EN I1SO 3506-1:2000 Wtasnosci mechaniczne czesci ztacznych wykonanych
ze stali nierdzewnych, odpornych na korozje. Sruby i Sruby
dwustronne

PN-EN ISO 3506-2:2000 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych
ze stali nierdzewnych, odpornych na korozje. Nakretki

PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia

PN-ISO 724:1995 Gwinty metryczne 1SO o0g6lnego przeznaczenia. Wymiary
nominalne
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PN-1SO 965-2:2001 Gwinty metryczne ISO o0g6lnego przeznaczenia. Tolerancje.
Czes¢ 2. Wymiary graniczne gwintéw zewnetrznych i wewnetrznych
0golnego przeznaczenia. Klasa sredniodoktadna

PN-ISO 2859-1 + AC1:1996 Procedury kontroli wyrywkowej metodg alternatywna.
Plany badania na podstawie akceptowanego poziomu jakosci (AQL),
stosowane podczas kontroli partii za partig

PN-1SO 4042:1996 Czesci gwintowane. Powtoki elektrolityczne
PN-1SO 6707-1:1994 Budownictwo. Terminologia. Terminy ogélne
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty budowlane

PN-B-12055:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki scienne modularne
Zmiany PN-B-12055:1996/A1:1998

PN-B-12066:1998 Wyroby budowlane silikatowe. Cegty, bloki, elementy
Zmiany PN-B-12066:1998/Az1:1999, PN-B-12066:/Az2:2000

PN-B-19301:1997 Prefabrykaty = budowlane z  autoklawizowanego  betonu
komorkowego. Elementy drobnowymiarowe

PN-75/C-89110.06 Wyroby z tworzyw sztucznych. Wady technologiczne wyroboéw
witryskowych

PN-D-97016:1997 Plyty wiérowe pfaskoprasowane. Klasyfikacja, wymagania
i badania

PN-76/H-04603 Korozja metali. Badania laboratoryjne przyspieszone w obojetnej
mgle solnej

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci

PN-82/M-82054.02 Sruby wkrety i nakretki. Tolerancje

PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-85/M-82501 Wkrety do drewna z tbhem szesciokatnym

PN-85/M-82503 Wkrety do drewna z tbem stozkowym

PN-84/M-82509 Wkrety do drewna. Wymagania i badania

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do
préb

9.2 DOKUMENTY

Whniosek o nowelizacje Aprobaty Technicznej AT-06-0544/2002

9.3 RAPORTY Z BADAN | OCENY
Sprawozdanie z badan petnych nr 182/2001 i 216/2004, wykonanych w Laboratorium
Badawczym COBR PEWB ,Metalplast”.
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9.4 PRZEPISY TECHNICZNO-PRAWNE

Ustawa z dnia 16.04.2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 08.11.2002r. w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiadac budynki oraz ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75,
poz. 690) ze zmianami z dnia 07.04.2004 r. (Dz. U. Nr 109, poz. 1156)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2004r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. Nr 249, poz. 2497)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r. w sprawie sposobu
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

EOTA Europejska Organizacja Aprobat Technicznych — ETAG nr 001 (Wydanie
1997r.) WYTYCZNE DO EUROPEJSKICH APROBAT TECHNICZNYCH
KOTWY METALOWE DO STOSOWANIA W BETONIE

Czes$é pierwsza: KOTWY OGOLNIE

EOTA Europejska Organizacja Aprobat Technicznych — ETAG nr 001 (Wydanie
1997r.) WYTYCZNE DO EUROPEJSKICH APROBAT TECHNICZNYCH
KOTWY METALOWE DO STOSOWANIA W BETONIE

Czes¢ druga: KOTWY ROZPOROWE Z KONTROLOWANYM MOMENTEM
OBROTOWYM

EOTA Europejska Organizacja Aprobat Technicznych — ETAG nr 001 (Wydanie
1997r.) WYTYCZNE DO EUROPEJSKICH APROBAT TECHNICZNYCH
KOTWY METALOWE DO STOSOWANIA W BETONIE

Czes¢ trzecia: KOTWY ROZPOROWE Z KONTROLOWANA DEFORMACJA

EOTA Europejska Organizacja Aprobat Technicznych — ETAG nr 001 (Wydanie
1997r.) WYTYCZNE DO EUROPEJSKICH APROBAT TECHNICZNYCH
KOTWY METALOWE DO STOSOWANIA W BETONIE

Czes$é szbsta: KOTWY OGOLNEGO STOSOWANIA DO NIEKONSTRUKCYJNYCH
ZASTOSOWAN

2005-12-29



== 2 56 AT-06-0544/2002 Wydanie IlI

_ﬂf_h.‘l:ﬂ..l.F_Ln_-_i-_

EOTA Europejska Organizacja Aprobat Technicznych — ETAG nr 001 (Wydanie
1997r.) WYTYCZNE DO EUROPEJSKICH APROBAT TECHNICZNYCH
KOTWY METALOWE DO STOSOWANIA W BETONIE

Zatacznik A: SZCZEGOLY BADAN

EOTA Europejska Organizacja Aprobat Technicznych — ETAG nr 001 (Wydanie
1997r.) WYTYCZNE DO EUROPEJSKICH APROBAT TECHNICZNYCH
KOTWY METALOWE DO STOSOWANIA W BETONIE

Zatacznik C: METODY PROJEKTOWANIA ZAKOTWIEN

EOTA Europejska Organizacja Aprobat Technicznych — Techniczny Raport TR 020

(Wydanie maj 2004) Ocena zakotwien w betonie dotyczgca odpornosci ogniowej

Dokument Interpretacyjny do Dyrektywy 89/EEC dotyczacy wyrobdéw budowlanych:

- Wymaganie podstawowe nr 1 — Nosnos¢ i statecznosg,

- Wymaganie podstawowe nr 3 — Bezpieczehstwo pozarowe,

- Wymaganie podstawowe nr 4 — Bezpieczenstwo uzytkowania.

Przewodnik ISO/IEC nr 14 ,Informacja o wyrobie przeznaczona dla konsumenta”
Przewodnik ISO/IEC nr 37 ,Instrukcje uzytkowania wyrobow stanowigcych przedmiot
zainteresowania konsumenta”

ZALECENIA UDZIELANIA APROBAT TECHNICZNYCH ITB ZUAT-15/1.05

~Laczniki rozporowe mocowane w niezarysowanym podtozu betonowym”
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INFORMACJE UZUPELNIAJACE

1 AUTORZY APROBATY TECHNICZNEJ
Aprobata Techniczna zostata opracowana w Zaktadzie Aprobat Technicznych
COBR PEWB ,Metalplast” Poznan ul. Taczaka 12, tel. (0-61) 853-76-29,
fax. (0-61) 853-78-83 przez:

Autor: mgr inz. Marek Okuniewski

Weryfikator: mgr inz. Stanistaw Baraniak
inz. Andrzej Jurga

Opiniowat: inz. Zbigniew Czajka

Skiad komputerowy: mgr inz. Marek Okuniewski

2 PRODUCENT:

FISCHERWERKE
Artur Fischer GmbH & Co. KG
Weinhalde 14-18; D-72178 Tumlingen / Waldachtal
Niemcy

3 DYSTRYBUTOR:

fischerpolska sp. z o0.0.
ul. Albatroséw 2
30-716 Krakow

4 ISTOTNE ZMIANY W ODNIESIENIU DO WYDANIA I

Poszerzono zakres wyrobdéw objetych Aprobatg Techniczng o ztacza rozporowe
metalowe z korpusami typu Upat EXA, FSL, FH, EA, FDN, MS, Zykon FZA, FAZ
i FAZII oraz sruby samowiercace do betonu typu FBS, wprowadzono alternatywne

nazwy typow korpusOw oraz zaktualizowano normy i zwigzane z nimi wymagania.
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